
El hielo ahora es más inteligente.

Predice. Previene. Optimiza.
La precisión detrás de cada cubo de hielo.

Máximo rendimiento y alta eficiencia.*

Evaporador patentado + R290: ciclos más rápidos, 
hielo más limpio y mayor producción.

Monitoreo del nivel y consumo de hielo.
Visibilidad en tiempo real que optimiza la selección 
del equipo y maximiza la eficiencia operativa.

Diagnóstico predictivo. Evita inactividad. 
Navegación intuitiva, diagnósticos e información 
clara del sistema para un mantenimiento proactivo.

Hielo más limpio y seguro.
Evaporador sellado y aislado que ayuda a prevenir moho 
y biopelículas. Protección antimicrobiana integrada.

Fortalece la relación con tus clientes.

Operación continua. Hielo siempre disponible.

*Hasta un 37% más eficiente que los estándares de Energy Star®
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TrueNcapsuL8®

Evaporador patentado, 
sellado y aislado de los 
componentes mecánicos.

TrueTouch® (11 cm)
Tablero inteligente con 
interfaz intuitiva y datos 
del sistema en tiempo real. 

TrueGuard™

Protección antimicrobiana 
integrada en todas las piezas 
plásticas moldeadas, interior  
y puerta del depósito. 

TrueTech®

Recubrimiento exterior 
transparente resistente 
a la corrosión y a las 
huellas dactilares.

TrueConnect®†

Monitoreo remoto. 
Diagnóstico predictivo. 
Mantenimiento proactivo.

TrueZone®*

Dispositivo con ozono inhibe 
el crecimiento microbiano 
y reduce la necesidad de 
limpieza hasta en un 75%. 

Monitoreo del    
nivel y consumo 
de hielo
Información inmediata. 
Elimina la necesidad     
de termostatos.

Sensor de
agua resistente
al sarro                   
Lectura de presión para 
detección precisa del           
nivel de agua.

Sumidero con
drenaje por gravedad
Remoción eficiente de 
minerales, sin uso de bomba.

Distribuidor de agua 
de una sola pieza
Diseño robusto sin piezas 
sueltas, fácil de limpiar.

El hielo ahora es más inteligente.

†En desarrollo.
*Accesorio opcional.

Predice. Previene. Optimiza.
La precisión detrás de cada cubo de hielo.


