. | TRUE MANUFACTURING CO,, INC.

MAKING YOUR WORLD COOLER

Gratulacje!

Wiasnie Painstwo nabyli najlepsza na rynku chtodziarke komercyjna.

Moga Panstwo liczy¢ na wiele lat bezproblemowego dziatania
urzadzenia.

Spis tresci

Informacje dotyczace bezpieczenstwa

Srodki ostroznosci i prawidtowa utylizacja

Przed instalacja
Odpowiedzialne postepowanie wtasciciela

Lokalizacja szafy chtodniczej
Informacja dla uzytkownika

Karta wymiaréw przewoddéw

S~ D DD

Instalacja
Rozpakowywanie

Noézka poziomujaca, montaz nézek poziomujacych 6”i kétek ...........
Poziomowanie i przyklejanie chtodziarki do posadzki ..........cccccceeceuuneee

Instalacja elektryczna i bezpieczenstwo

Konfiguracja szafy chtodniczej

Montaz pétek
Instalacja podgrzewanego zbiornika spustowego (poprzednia
konstrukcja)

Instalacja podgrzewanego zbiornika spustowego (aktualna
konstrukcja)

Obstuga szafy chtodniczej
Uruchamianie, regulacja temperatury i lokalizacja wytacznikéw
oswietlenia

Ogodlna kolejnos¢ operacji

Konserwacja, pielegnacja i czyszczenie

Czyszczenie wezownicy skraplacza
Pielegnacja, czyszczenie elementéw wyposazenia ze stali
nierdzewnej i wskazowki, jak zapobiegac korozji

14

15

16
17

18

20

Regulacje i serwisowanie szaf chtodniczych oraz wymiana elementéow

Elementy podlegajace serwisowaniu i wymianie

21

TRUE MANUFACTURING CO., INC.
2001 East Terra Lane - O'Fallon, Missouri 63366-4434

(636)-240-2400 « FAKS (636)-272-2408 - International FAKS (636)272-7546 - (800)-325-6152

Dziat czesci (800)-424-TRUE « Dziat czesci Nr FAKSU (636)-272-9471

Ameryka Pétnocna - Kanada i Karaiby Meksyk
Linia ws. gwarancji: +1 855-878-9277

Faks ws. gwarancji: +1 636-980-8510

E-mail ws. gwarancji: Warrantylnquiries@TrueMfg.com
Linia ws. informacji technicznej: +1 855-372-1368

E-mail do wsparcia technicznego: Service@TrueMfg.com
7:00 - 18:00 CST poniedziatek - piatek,

8:00 - 12:00 sobota

9:00-17:30 pn-pt

9:00-17:30 pn-pt

TEC_TM_149 | REV.C | PL

Ameryka tacinska
Telefon: +52 555-804-6343/44
ServiceLatAm@TrueMfg.com

Telefon: +52 555-804-6343/44
Service-MexicoCity@TrueMfg.com

02/24/2026

INSTRUKCJA INSTALACJI

SPEC. SERII

STA1IR-1G-HC

STR2R-2S-HC

INSTRUKCJA INSTALACJI

SPEC. SERII

Tlumaczenie oryginalnej instrukgji

Zjednoczone Krélestwo, Irlandia,
Srodkowy Wschéd, Afryka i Indie
Telefon: +44 (0) 800-783-2049
Service-EMEA@TrueMfg.com
8:30-17:00 pn-pt

Australia

Telefon: +61 2-9618-9999
Service-Aus@TrueMfg.com
8:30-17:00 pn-ptv

Unia Europejska i Wspdlnota
Niepodlegtych Panstw
Telefon: +49 (0) 7622-6883-0
Service-EMEA@TrueMfg.com
8:00-17:00 pn-pt

991338-C
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DZIEKUJEMY ZA

ZAKUP NASZEGO URZADZENIA
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SPEC. SERII

www.truemfg.com

Jak przeprowadzac¢ konserwacje chtodziarki True, aby dziatata mozliwie jak najwydajniej i najsprawniej

Zakupili Paristwo jedng z najlepszych komercyjnych chtodziarek na rynku. Zostata ona wyprodukowana w warunkach scistej kontroli jakosci, z najlepszych
materiatow. Wiasciwie konserwowana chtodziarka TRUE bedzie bezawaryjnie dziatac przez wiele lat.

OSTRZEZENIE - Urzadzenia nalezy uzywac zgodnie z przeznaczeniem, tak, jak opisano w niniejszej instrukgji instalacji.

Zasady bezpieczenstwa dotyczace czynnika chtodniczego i ostrzezenia

Typ systemu chtodzenia szafy chtodniczej podano w jej wnetrzu, na etykiecie z numerem seryjnym. W przypadku systemow z weglowodorem jako

czynnikiem chtodniczym (tylko R290), zob. ponizej.

Podstawowe zasady bezpieczenstwa i

srodki ostroznosci

W czasie obstugi, konserwadji i napraw nalezy uwazac, aby nie doszto
do skaleczenia lub przyciecia palcéw przez ktérekolwiek czesci /
elementy szafy chtodniczej.

- Urzadzenie moze grozi¢ przewrdceniem sie w czasie rozpakowywania,
instalacji lub przesuwania.

+ Przed rozpoczeciem eksploatacji chtodziarki nalezy sprawdzi¢, czy
zostata zainstalowana i ustawiona zgodnie z Instrukcja instalacji.

- Opisywane urzadzenie nie powinno by¢ uzywane, czyszczone ani
konserwowane przez osoby o zmniejszonej sprawnosci fizycznej,
czuciowej lub umystowej (w tym dzieci) albo niemajgce doswiadczenia
i odpowiedniej wiedzy, o ile nie s3 pod nadzorem lub nie zostaty
odpowiednio poinstruowane.

- Aby nie dopusci¢ do uszkodzenia chtodziarki i unikna¢ obrazeri NIE
nalezy pozwala¢ dzieciom bawic sie urzadzeniem, wspinac na nie,
stawac na nim ani zwieszac sie z jego potek.

-+ NIE dotykac¢ zimnych powierzchni w komorze chtodziarki mokrymi lub
wilgotnymi rekami. Do bardzo zimnych powierzchni moze przywierac
skora.

+ Przed rozpoczeciem czyszczenia lub naprawy chtodziarki nalezy
odfaczyc zasilanie.

- Ustawienie regulatora temperatury w potozeniu 0 lub wytgczenie
zasilania regulatora elektronicznego moze nie odfgczy¢ zasilania
od wszystkich elementow (np. obwodow oswietlenia, grzatek
obwodowych i wentylatoréw parownika).

« W poblizu tych i innych urzadzen NIE nalezy przechowywac ani
uzywac benzyny lub innych palnych par lub ptynow.

« W urzadzeniu NIE nalezy przechowywa¢ substancji wybuchowych,
takich jak pojemniki z aerozolem, zawierajgce palny gaz pedny.

- Palce nalezy trzymac z dala od ,punktow przyciecia"; przeswity miedzy
drzwiami a obudowa musza by¢ niewielkie; jesli w poblizu przebywaja
dzieci, nalezy zachowac ostroznos¢.

- NIE nalezy stosowac urzadzen elektrycznych wewnatrz komor szaf

chtodniczych przeznaczonych do przechowywania zywnosci, chyba, ze
sg typu zalecanego przez producenta.

UWAGA: Wszystkie prace serwisowe powinny by¢ prowadzone przez
wykwalifikowanego technika.

TEC_TM_149 | REV.C | PL
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NIEBEZPIECZENSTWO - Ryzyko pozaru lub wybuchu. Zastosowano palny czynnik chtodniczy. Do odmrazania chtodziarki NIE
uzywac urzadzen mechanicznych. NIE przektuwac przewoddw zawierajacych czynnik chtodniczy; starannie przestrzegac instrukgji
postepowania. Napraw moga dokonywac wytacznie wykwalifikowani pracownicy serwisu.

NIEBEZPIECZENSTWO - Ryzyko pozaru lub wybuchu (zastosowano palny érodek chtodniczy), przed podjeciem préby serwisowania
tego urzadzenia nalezy zapoznac sie z trescig instrukcji napraw/instrukcjg obstugi. Nalezy stosowac wszystkie srodki bezpieczenstwa.
Wszystkie elementy utylizowac zgodnie z przepisami lokalnymi i federalnymi. Stosowa¢ wszystkie srodki ostroznosci.

PRZESTROGA - Nie zastania¢ otworéw wentylacyjnych w obudowie urzadzenia lub w konstrukgcji mieszczacej urzadzenie.

Ostrzezenie dotyczace utylizacji szafy

chtodniczej

NIEBEZPIECZENSTWO!
RYZYKO UWIEZIENIA
DZIECKA

NIEBEZPIECZENSTWO!
RYZYKO UWIEZIENIA DZIECKA

£e) ‘0>

Wiasciwa utylizacja szafy chtodniczej

Niebezpieczeristwo uwiezienia i uduszenia sie dziecka nie przeszto do
historii. Wyrzucone i pozostawione bez dozoru chtodziarki s nadal
niebezpieczne, nawet jezeli zostaty pozostawione ,tylko na pare dni”. Przy
pozbywaniu sie starej chtodziarki nalezy stosowac sie do ponizszych
wskazéwek, pozwoli to zapobiec wypadkom.

Przed wyrzuceniem starej chtodziarki lub zamrazarki nalezy:
Wymontowac drzwi.

Pozostawi¢ na miejscu potki, aby dzieci nie mogty fatwo wejs¢ do
wnetrza chfodziarki.

NIEBEZPIECZENSTWO - Ryzyko pozaru lub wybuchu.
Zastosowano palny materiat izolacyjny oraz/Iub palny
Srodek chtodniczy. Wszystkie elementy utylizowac zgodnie
)z przepisami lokalnymi i federalnymi. Stosowac wszystkie
$rodki ostroznosci.
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Przed instalacja

Odpowiedzialne postepowanie wiasciciela

Karta wymiaréw przewodoéw

Jesli urzadzenie ma prawidtowo dziata¢ od pierwszego dnia, musi by¢
prawidfowo zainstalowane. Zdecydowanie zalecamy, aby urzadzenia
TRUE byty instalowane przez wyszkolonego mechanika i elektryka. Koszt
profesjonalnej instalacji to dobrze wydane pienigdze.

Przed rozpoczeciem instalacji urzadzenia TRUE nalezy starannie sprawdzic,
czy nie ulegto ono uszkodzeniu podczas transportu. W razie stwierdzenia
uszkodzenia nalezy niezwtocznie ztozy¢ reklamacje w firmie przewozowej.

TRUE nie odpowiada za uszkodzenia powstate w trakcie transportu.

Lokalizacja szafy chtodniczej

« Chtfodziarki nie nalezy eksploatowac w miejscu, w ktérym moze byc
uzywana myjka cisnieniowa lub waz cisnieniowy.

- Chtodziarke nalezy ustawic tak, aby przeswity wokoét urzadzenie byty
wystarczajaco duze, aby umozliwia¢ odpowiedni przeptyw powietrza.

-+ Nalezy zadbac o to, aby zasilanie szafy chtodniczej byto zgodne z jej
specyfikacja lub danymi na tabliczce znamionowej szafy i miescito sie
w dopuszczalnym zakresie napiecia znamionowego (+/-5%). Nalezy
takze sprawdzi¢, czy natezenie pragdu w obwodzie jest zgodne z
natezeniem znamionowym szafy chtodniczej, a samo urzadzenie jest
prawidfowo uziemione.

- Szafe chtodniczg nalezy zawsze podtgcza¢ do osobnego, specjalnie
przeznaczonego dla niej obwodu elektrycznego. Niedopuszczalne jest
stosowanie wtykéw posrednich i przedtuzaczy.

Informacja dla uzytkownika

Gwarancja nie obejmuje przypadkow strat lub zepsucia sie produktéw
przechowywanych w lodéwce/zamrazarce. Oprécz przeprowadzenia

115
woltéw Odlegtos¢ w stopach do srodka tadunku

AMPERY | 20 | 30 | 40 | 50 [ 60 | 70 | 80 | 90 | 100 | 120 | 140 | 160
2 4 | 14| 14 | 14|14 4 [ a4 14 | 14| 14 | 14
3 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 12
4 4 | 14| 14 |14 |4 14 [ 14| 14| 14 | 12 | 12 |12
5 14 14 14 14 14 14 14 12 12 12 10 10
6 4 | 14| 14 [ 14| 14| 14 [ 2|12 12 | 10 | 10 |10
7 14 14 14 14 14 12 12 12 10 10 10 8
8 14 | 14 | 14 [ 14|22 [12]10]| 10 | 10 8 8
9 14 14 14 12 12 12 10 10 10 8 8 8
10 14 | 14 | 14 |12 | 12|10 [10]10] 10 8 8 8
12 14 | 14|12 12|00 |10]8]| 8 8 8 6
14 14 | 14|12 |10 |00 8|8 8 6 6 6
16 41212 |w0|w0| 8 |8 | 8| 8 6 6 6
18 4 | 12|10 10| 8|8 |88 8 8 8 5
20 412|100 8|8 |86 6 6 5 5
25 12|10 |10 8|8 |6 |66 6 5 4 4
30 12|10 8|8 |66 |6 ]|6]| s 4 4 3
35 10 |10]| 8 |6 |66 |55 4 4 3 2
40 0| 8|8 |66 |5 |5 |a]| 4 3 2 2
45 0| 8|6 |6 |65 | 4]a]| 3 3 2 1
50 0| 8|6 |6 | s | 4| 4]|3]| 3 2 1 1

230

woltow

zalecanych ponizej procedur instalacji, przed rozpoczeciem eksploatacji AmPERY | 20 | 30 | 40 | 50 1 60 | 70 | 8 | 9 | 100 | 120 | 140 | 160

chtodziarke/zamrazarke nalezy uruchomic na 24 godziny, aby sprawdzic,

czy dziala prawid’rovvo. 5 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14
6 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 12
7 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 12 12
8 14 14 14 14 14 14 14 14 14 12 12 12

'r‘v"m 9 14 14 14 14 14 14 14 14 12 12 12 10
¢ ¢ o. 10 14 14 14 14 14 14 14 12 12 12 10 10
12 14 14 14 14 14 14 12 12 12 10 10 10
14 14 14 14 14 14 12 12 12 10 10 10 8
16 14 14 14 14 12 12 12 10 10 10 8 8
18 14 14 14 12 12 12 10 10 10 8 8 8
20 14 14 14 12 10 10 10 10 10 8 8 8
25 14 14 12 12 10 10 10 10 8 8 6 6
30 14 12 12 10 10 10 8 8 8 6 6 6
35 14 12 10 10 10 8 8 8 8 6 6 5
PR 40 14 12 10 10 8 8 8 6 6 6 5 5
BLAT BOKI TYL 50 12 [ 10| 10| 8 6 6 6 6 6 5 4 4
STR, STA, STG 12" Otwarta (304,8 mm) 0" 1" (25,4 mm) 60 12 10 8 6 6 6 6 6 5 4 4 3
OSTRZEZENIE - Niedostateczna wentylacja powoduje 70 L L A R R I I O 4 2 12
uniewaznienie gwarandji. 80 0| 8 [ 8 (6 |6 | 5 | 5|4 4 3 2 2

920 10 8 6 6 5 5 4 4 3 3 1 1
100 10 8 6 6 5 4 4 3 3 2 1 1
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Instalacja

Rozpakowywanie

Potrzebne narzedzia
+ Klucz uniwersalny

-+ Wkretak krzyzakowy
- Poziomica

Przy odpakowywaniu urzadzenia zaleca sie stosowac nastepujaca
procedure:

1. Usunac zewnetrzne opakowanie (narozniki z kartonu i folii
pecherzykowej lub styropianu oraz przezroczysta folie). Por. rys. 1
Sprawdzi¢, czy nie ma ukrytych uszkodzen. I w tym przypadku w
razie stwierdzenia uszkodzenia nalezy niezwtocznie ztozy¢
reklamacje w firmie przewozowej. (zob. rys. 1i 2).

2. Kluczem uniwersalnym wykreci¢ wszystkie sruby transportowe,
mocujace palete do spodu szafy chtodniczej. Por. rys. 1

UWAGA: Przesunac¢ urzadzenie jak najblizej docelowego miejsca Rys. 1. Zdja¢ opakowanie zewnetrzne.
uzytkowania, a nastepnie odkreci¢ drewniang palete. W niektoérych
modelach w celu uzyskania dostepu do srub transportowych moze
byc¢ konieczne wymontowanie przedniej oraz/lub tylnej kratki.

3. Jedli nie bedq uzywane nézki poziomujace ani kotka, zdjac szafe
chtodnicza z palety i odtozyc¢ palete na bok.

UWAGA: NIE podnosic¢ szafy chtodniczej za blat, drzwi, szuflady lub
kratki wentylacyjne.

Jesli beda uzywane noézki poziomujace lub kotka, obrocic szafe
chtodnicza na palecie (zob. rys. 3) i zajrze¢ na strone 6 instrukdji
instalacji.

UWAGA: Nalezy takze pamieta¢, ze zasilanie mozna podtaczy¢ dopiero
po uptywie 24 godzin od ustawienia chtodziarki pionowo. Klucze do szafy
chtodniczej z zamkami drzwiowymi znajdujg sie w kieszeni na gwarancje.

Rys. 2. Lokalizacja srub
transportowych.

OSTRZEZENIE - Urzadzenie moze grozi¢
przewréceniem sie w czasie rozpakowywania, instalacji
lub przesuwania.

Rys. 3. Unoszac urzadzenie, nie
nalezy chwytac za blat, drzwi/
szuflady ani kratke wentylacyjna.

TEC_TM_149 | REV.C | PL 02/24/2026 Strona 5z 24
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Lokalizacja szafy chtodniczej

www.truemfg.com

Montaz opcjonalnych nézek poziomujacych 6" lub kétek

Regulowane nézki zapewniaja 6-calowy (152 mm) przeswit pod szafg
chtodnicza. Kotka utatwiajg przemieszczanie szafy chtodniczej.

1. Sprawdzi¢, czy koncédwka(i) weza(-y) spustowego(-ych) jest/sa w
zbiorniku.

2. Wyjac z dolnej czesci chtodziarki przewodd z wtyczka (NIE podfaczac
do gniazdka).

UWAGA: Jesdli szafa chtodnicza jest wyposazona w centralny wkret
poziomujacy, kétko lub nézke, nalezy sprawdzi¢, czy ten element jest
odpowiednio wyregulowany, tzn. czy po wypoziomowaniu urzadzenia

3. Urzadzenie nalezy ustawic na tyle blisko Zrodta zasilania, aby nigdy
styka sie cata powierzchnia z podtozem.

nie stosowac przedtuzaczy.

Potrzebne narzedzia:

Montaz nézek poziomujacych Klucz uniwersalny

Wraz z urzadzeniem dostarczono nozki poziomujace utatwiajace
poziomowanie szafy chtodniczej.

Montaz nézek poziomujacych 6”
1. Uzyskac dostep do dna szafy chtodniczej i umiesci¢ nozki

Uzyskawszy dostep do spodu szafy chtodniczej, nalezy wkreci¢ nozki
poziomujace do otwordw, ktdre wezesniej wykorzystano do przykrecenia

2.

poziomujgce w szynie. Por. rys. 3 i 4.
Sprawdzi¢, czy szafa chtodnicza jest wypoziomowana.

szafy do palety. Por. rys. 1 2.

Rys. 1. Aby obnizy¢ szafe chtodnicza, n6zki poziomujace nalezy obracac zgodnie z

kierunkiem ruchu wskazéwek zegara.

Rys. 2. Aby podwyzszac szafe chtodnicza, n6zki poziomujace nalezy obraca¢ w

lewo.

&'«

3. Jesli szafa chtodnicza nie jest wypoziomowana, delikatnie podniesc¢ i
podeprzec jej najnizej potozong czes¢. Wkrecic¢ lub wykrecic¢ kluczem
uniwersalnym trzpier ndzki poziomujacej w dnie chtodziarki, aby ja
wypoziomowac i zapewni¢ odpowiednie podparcie. Por. rys. 5

Kotka

1. Zlokalizowa¢ punkty mocowania kétek obrotowych pod spodem

szafy chtodniczej.

2. Zamontowac kotka obrotowe, uzywajac do tego celu klucza
uniwersalnego i dostarczonego osprzetu.

UWAGA: NIE dokrecac $rub zbyt mocno.

3. Sprawdzi¢ wypoziomowanie szafy chtodniczej. Jesli szafa chtodnicza
nie jest wypoziomowana, delikatnie podniesc¢ i podeprzec jej najnizej
potozong czesc.

a. Poluzowac sruby kotek na tyle, aby utworzy¢ miejsce miedzy
ptytka montazowa a spodem szafy chtodniczej. Por. rys. 6a.

b. Natozy¢ podktadki kotek i dokreci¢ sruby kotek. Por. rys. 6b i 6¢.

c. Opusci¢ szafe chtodniczg i sprawdzi¢ wypoziomowanie. Powtarzac
procedure, dopoki szafka nie bedzie ustawiona dokfadnie
poziomo.

UWAGA: Naktadac podktadki parami, upewniajac sie, ze

podktadki stykaja sie ze srubami mocujacymi kétka.

Rys. 3. Odszukac¢ gwintowany otwor w
szynie.

Rys. 5. Wypoziomowac szafe chtodniczg,
obracajac trzpien w dnie chtodziarki.

Strona 6z 24

Rys. 4. Wkreci¢ ndzki poziomujace.

Zespot dol-
nej szyny

Koniec —|
szyny
Pasowanie /

suwliwe

Nézka /
Trzpien nozki
poziomujacej

w dnie \_

chtodziarki

Rys. 6. Naktada¢ podktadki kdtek parami.
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Podktadki poziomujace

Poziomowanie

SPEC. SERII

www.truemfg.com

Przyklejanie chtodziarki do posadzki

Posadzki bitumiczne sg wrazliwe na dziatanie substancji chemicznych.
Posadzke mozna zabezpieczy¢ warstwg tasmy naklejonej na podfoge
przed natozeniem masy uszczelniajace).

1.

Aby chtodziarka TRUE prawidtowo dziatata, konieczne jest prawidtowe
wypoziomowanie (dotyczy modeli stacjonarnych). Wypoziomowanie
wptywa na sprawnos¢ usuwania skroplin i prawidtowe dziatanie drzwi.

Poziomowac urzadzenie od przodu do tytu i od boku do boku.

1. Na dnie urzadzenia, w poblizu drzwi, potozy¢ poziomice (nalezy
ja umiesci¢ rownolegle do przedniej krawedzi szafy chtodniczej).
Wypoziomowac szafe chtodnicza.

2. Umieséci¢ poziomice wewnatrz, z tytu szafy chtodniczej (rdwnolegle

do jej tylnej sciany). Wypoziomowac szafe chtodnicza.

3. Powtérzyc procedure opisang w krokach 112, umieszczajac
poziomice na podtodze urzadzenia z lewej i z prawej strony,
rownolegle do jego $cian. Wypoziomowac szafe chtodnicza.

UWAGA: Jesli szafa chtodnicza jest wyposazona w centralny wkret
poziomujacy, kotko lub nézke, nalezy sprawdzi¢, czy ten element jest

»

odpowiednio wyregulowany, tzn. czy po wypoziomowaniu urzadzenia

styka sie catg powierzchnia z podtozem.

TEC_TM_149 | REV.C | PL
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Ustawic szafe chtodnicza, pozostawiajac 3" (73 mm) prze$witu miedzy
dciang a tylna powierzchnia urzadzenia, aby zapewnic¢ odpowiedni
przeptyw powietrza.

Wypoziomowac szafe chtodniczg. Szafa chtodnicza powinna

by¢ wypoziomowana od przodu do tytu i od boku do boku. Aby

sprawdzi¢, czy szafa chtodnicza jest wypoziomowana, nalezy potozy¢

poziomice stolarskg na wewnetrznej podtodze szafy chtodniczej w

czterech miejscach:

a. Potozy¢ poziomice na dnie urzadzenia, w poblizu drzwi (poziomica
powinna by¢ rownolegta do przedniej krawedzi szafy chtodniczej).
Wypoziomowac szafe chfodnicza.

b. Potozy¢ poziomice wewnatrz, z tytu szafy chfodniczej (réwnolegle
do jej tylnej sciany). Wypoziomowac szafe chtodnicza.

c. Powtérzyc procedure jak w a. i b., umieszczajac poziomice na
podtodze urzgdzenia z lewej i z prawej strony (réwnolegle do $cian
szafy chtodniczej). Wypoziomowac szafe chtodnicza.

Obrysowac na podfodze podstawe urzadzenia.

Podniesc i zablokowac w pozycji uniesionej przdd szafy chtodniczej.

Natozy¢ na posadzke pét cala (13 mm) do wewnatrz od

sporzadzonego obrysu, porcje zatwierdzonej przez NSF masy

uszczelniajacej (zob. lista ponizej). Porcja masy uszczelniajacej
powinna by¢ na tyle duza, aby uszczelni¢ cata powierzchnie szafy
chtodniczej, gdy ta zostanie postawiona.

Podnies¢ i zablokowac w pozycji uniesionej tyt szafy chtodniczej.

Natozy¢ mase uszczelniajaca z pozostatych trzech stron tak, jak

opisano w kroku 5.

Sprawdzi¢, czy szafa chtodnicza jest przyklejona do podtogi wzdtuz

catego obwodu.

asy uszczelniajgce zatwierdzone przez NSF

3M #ECU800 Caulk

+ 3M#ECU2185 Caulk

+ 3M#ECU1055 Bead

+ 3M#ECU1202 Bead

-+ Armstrong Cork- Rubber Caulk

- Products Research Co. #5000 Rubber Caulk

+ Uszczelniacz silikonowy G.E.

+ Uszczelniacz silikonowy Dow Corning

02/24/2026
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www.truemfg.com

Instalacja (cd.)

A Instalacja elektryczna i bezpieczenstwo

Stosowanie wtykow przejsciowych

NIGDY NIE UZYWAC WTYKU PRZEJSCIOWEGO! Wtyk przejsciowy jest
elementem, ktéry po podtaczeniu do Zrodta zasilania zmienia konfiguracje
wtyku oryginalnego (OEM).

Odpowiedzialnos¢ TRUE z tytutu gwarandji nie obejmuje chtodziarek/
zamrazarek podtgczanych do sieci przy uzyciu wtyku przejsciowego.

Stosowanie przedtuzaczy

NIGDY NIE UZYWAC PRZEDLUZACZA! Uznaje sie, ze przewdd
przedtuzacza jest elementem, ktory po podigczeniu do Zrédfa zasilania
przedtuza oryginalny przewdd zasilania oryginalnego (OEM).

Odpowiedzialnos¢ TRUE z tytutu gwarangji nie obejmuje chtodziarek
podfgczanych do sieci przy uzyciu przedtuzacza.

Konfiguracje wtyku NEMA
STOSOWAC WYLACZNIE 60 Hz!

W TRUE stosowane sg te typy wtyczek. Jesli NIE ma prawidtowego gniazda,
sprawdzenie i zainstalowanie prawidtowego Zrédta zasilania nalezy zleci¢

uprawnionemu elektrykowi.
115/60/1 208-230/60/1
NEMA-5-20R NEMA-6-15R

@ 115/60/1 @ 115/208-230/1

NEMA-5-15R NEMA-14-20R

Tylko wtyki miedzynarodowe (IEC)

Szafy chtodnicze dostarczane na rynki miedzynarodowe moga by¢
wyposazone w przewdd zasilania, ktéry bedzie trzeba zainstalowac.
Przewdd ten nalezy zainstalowac przed podtaczeniem urzadzenia do
zasilania.

UWAGA: Wtyki réznig sie w zaleznosci od napiecia i kraju.

Instalacja
Wiozy¢ wtyk przewodu zasilania do gniazda w szafie chtodniczej tak, aby
zablokowat sie w odpowiednim potozeniu. Por. rys. 1

Wyjmowanie
Nacisna¢ czerwony przycisk. Por. rys. 2

L se

Rys. 1. Wtozy¢ do oporu przewod
zasilania do gniazdka.

Rys. 2. Nacisna¢ czerwony przycisk,
aby wyjac wtyk.

Strona 8z 24

02/24/2026

Jak podiaczac zasilanie
Przewdd zasilania urzadzenia jest wyposazony w bolec uziemienia,
ktéry minimalizuje mozliwo$¢ porazenia pradem elektrycznym.

- Sprawdzenie gniazda $ciennego i obwodu nalezy zleci¢
wykwalifikowanemu elektrykowi, co pozwoli uzyska¢ pewnos¢, ze
gniazdo jest prawidtowo uziemione.

- Jesli gniazdo jest standardowym gniazdem dwuwtykowym,
uzytkownik ponosi osobistg odpowiedzialno$¢ za jego wymiane na
gniazdo z prawidfowym uziemieniem.

- W Zadnym razie NIE wolno wycinac ani usuwac z kabla zasilania bolca
uziemienia. Aby urzadzenie bylo bezpieczne, musi by¢ prawidtowo
uziemione.

+ Przed podtaczeniem nowego urzadzenia do Zrédia zasilania nalezy
sprawdzi¢ woltomierzem napiecie doptywajacego pradu. Jesli
stwierdzono, Ze napiecie jest nizsze od napiecia znamionowego
wymaganego do dziatania urzadzenia (+/-5%) oraz natezenia
znamionowego, nalezy natychmiast dokonac¢ odpowiedniej korekty.
Wymagania dotyczace napiecia zamieszczono na tabliczce z danymi
szafy chtodniczej.

- Chtodziarke/zamrazarke nalezy zawsze podtaczac do osobnego,
specjalnie przeznaczonego dla niej obwodu elektrycznego. Zapewni
to mozliwie najlepsze parametry pracy, a takze zapobiegnie
przecigzeniom uktadow elektrycznych i - w konsekwencji - zagrozeniu
pozarem na skutek przegrzania przewodow.

- Nigdy nie nalezy odfaczac chtodziarki/zamrazarki od sieci przez
pocigganie za kabel zasilania. Zawsze nalezy uchwyci¢ mocno wtyk i
pociaggnac¢ go w kierunku prostopadtym do ptaszczyzny gniazda.

- Odsuwajac z jakiegokolwiek powodu chtodziarke/zamrazarke od
sciany, nalezy uwaza¢, aby jej nie przewrdcic i nie uszkodzi¢ przewodu
zasilania.

- Wszystkie poprzecierane lub w inny sposob uszkodzone przewody
zasilania nalezy niezwfocznie naprawic¢ lub wymieni¢. NIE uzywac

przewodu zasilania z widocznymi peknieciami lub przetarciami w
ktérymkolwiek miejscu.

- Jesli przewdd zasilania jest uszkodzony, nalezy go wymieni¢ na nowy,
oryginalny (oryginalna, fabryczna czes¢ zamienna). Aby uniknac
zagrozenia, czynnosc te nalezy powierzy¢ uprawnionemu wykonawcy.

Schemat elektryczny szafy chtodniczej
Schemat elektryczny szafy chtodniczej znajduje sie w zewnetrznym
przedziale serwisowym.

Schemat elektryczny mozna takze uzyskac pod adresem:
www. truemfg.com/support/serial-number-lookup

P#991338 TEC_TM_149 | REV.C| PL
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Konfiguracja szafy chtodniczej

Montaz pétek

W szafach chtodniczych True STR/STA/STG sg stosowane cztery wersje
poétek/tac.

Zestaw nr 1 -- Katownikowe szyny tac

Zestaw nr 2 -- Pretowe szyny tac

Zestaw nr 3 -- Uniwersalne szyny tac

Zestaw nr 4 -- Stupki do mocowania potek (zaciski potek)

Zestaw nr 2 -- Pretowe szyny tac

Zestaw nr 1 -- Kgtownikowe szyny tac

Zestaw nr 4 -- Stupki do mocowania
potek (zaciski potek)

Konfiguracje zestawow potek/tac

W kazdym zestawie mozliwe sg dwie konfiguracje zestawdw potek/tac: Zestaw petnej wysokosci i zestaw dzielony. W zestawie petnej wysokosci stupki
sg tej samej wysokosci, co szafa chtodnicza. W zestawach dzielonych stupki majg wysokos¢ réwng potowie wysokosci szafy chtodniczej. Utatwia to
dostosowanie uktadu potek i tac do potrzeb uzytkownika. Ponizej przedstawiono przyktady réznych konfiguracji pétek i tac.

[—=]
Zestaw Zestaw Zestaw
nr2 nr | nr3
Zestaw Zestaw Zestaw Zestaw Zestaw Zestaw
nr | nr3 nr2 nr3 nr2 nr4

HT
\“
CE" r
S 8
et
() o
CE'A [
==] o

[¢
[¢
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Konfiguracja szafy chtodniczej (cd.)

Instalacja tac na szynach katownikowych /
pretowych / uniwersalnych
(Zestawynr1,2i3)

Potrzebne narzedzia:
« Wkretak pfaski

- Pobijak gumowy / z tworzywa sztucznego

- Tasma do mierzenia

Instalacja
1. Umiescic¢ do§tar§zone elementy mocujace w otworach w $cianach Rys. 1. Mocowanie stupkéw do écian szafy
szafy chtodniczej. chtodniczej.

2. Umiescic¢ stupki, wsuwajac je za wkrety. Por. rys. 1-3.
UWAGA: Pozostawi¢ wkrety niedokrecone, aby umozliwi¢
regulacje podczas wktadania szyn tac.

3. Sprawdzi¢, czy odlegtos¢ miedzy otworami srodkowymi w przednich
i tylnych stupkach wynosi 24-5/8" (625 mm). Por. rys. 4

4. Sprawdzi¢ odlegtos¢ miedzy stupkami. Por. rys. 5 i 6.

« TACE MOCOWANE NA SZYNACH KATOWNIKOWYCH/PRETOWYCH:
18-1/8" (460 mm)

+ TACE UNIWERSALNE 21-1/4" (540 mm)

5. Zahaczyc szyny tac o zaczepy na stupkach. Por. rys. 7a-7c. Rys. 2. Mocowanie stupkéw przeznaczonych do

UWAGA: Do demontazu lub zmiany potozenia szyn tac mozna szyn katownikowych/pretowych; Srodek tylnej
L, Sciany szafy chtodniczej
uzy¢ gumowego

pobijaka. W celu poluzowania szyny nalezy delikatnie postukac ja
od dotu.

6. Dokreci¢ wkrety stupkow.

Rys. 3. Mocowanie stupkdw przeznaczonych do
szyn uniwersalnych; srodek tylnej sciany szafy
chtodniczej

\\

')_A 5'?,(_‘%\‘3"—/‘:
L 55 T

LA

nnnnnnnnnﬂnnna—\i N

DDDDGDDDGDDDG—E—Q----

bal

Rys. 4. Zmierzy¢ odlegtos¢ miedzy
otworami srodkowymi kazdej pary w
stupkach przednich i tylnych.
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Konfiguracja szafy chtodniczej (cd.)

|—| 1 n
Katownikowe/pretowe szyny Uniwersalne szyny na
na tace Zestawy nr1i2 tace Zestaw nr 3
18-1/8" (460 mm) 21-1/4" (540 mm)
L — 4i| N t 1L

— 2% ——

| T e —
Tace mocowane na szynach : W ;
katownikowych/pretowych Uniwersalne szyny na tace

Rys. 6. Zestawy potek roznig sie wymiarami stupkow.
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Konfiguracja szafy chtodniczej (cd.)

Rys. 7c. Mocowanie zestawu 3, szyny uniwersalne na tace
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Konfiguracja szafy chtodniczej (cd.)

Instalacja stupka na pétki (Zestaw nr 4)

1. Wykorzystujac dostarczone elementy, przymocowac stupki na pétki
do bocznych scian szafy chtodniczej. Zamontowac zaciski potek w
stupkach. Por. rys. 1

2. Popchna¢ w gore spdd zacisku. Por. rys. 2
UWAGA: W celu zamontowania zacisku pétki moze byc¢ konieczne
jego scisniecie lub obrdcenie. W przypadku ptaskich poétek nalezy
wiozy¢ wszystkie cztery zaciski potek w réwnej odlegtosci od dna
urzadzenia.

3. Zacisk potek nie moze by¢ luzny i nie moze wysuwac sie ze stupka.
Por.rys. 3 i 4.

4. Potozyc potki na zaciskach potek tak, aby poprzeczne prety
wzmacniajace znalazty sie pod spodem potki.

UWAGA: Nalezy zwréci¢ uwage na prawidtowe osadzenie
naroznikéw potek.

Wskazéwki dotyczqce instalacji
« Przed wiozeniem pétek nalezy zamontowac wszystkie zaciski.

+ Montaz poétek nalezy rozpocza¢ od dotu, a nastepnie posuwac sie w
gore.

- Zawsze najpierw kfasc tylng czes¢ potki na tylnych zaciskach, dopiero
pdzniej przednia.

OSTRZEZENIE - Montujac zaciski potek,
NIE uzywac szczypiec ani zadnych
narzedzi do sciskania. Jakakolwiek
modyfikacja zaciskéw poétek moze
spowodowac ich niestabilnos¢.

Rys. 1. Wkfadanie gérnego wystepu Rys. 2. Dolny wystep zacisku potki jest
zacisku potki $cisle dopasowany

Rys. 3. W celu zamontowania zacisku Rys. 4. Zamontowany zacisk potki.
potki moze by¢ konieczne jego
scisniecie lub obrécenie.

Stupki do

mocowania

potek
=

1S77777777777777197N77777777777

orrtvrrvrnnionrrrnrnniiennnny

Q/III111777771771SIWNI1117777777/977777

Potka

/1777777

P
Zacisk potki
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Konfiguracja szafy chtodniczej (cd.)

Instalacja podgrzewanego zbiornika spustowego
(poprzednia konstrukcja)

STR/STA/STG1D

Potrzebne narzedzia:
+ Klucz do wkretéw z tbem szesciokatnym 1/4 cala.

- Zestaw kluczy oczkowych

- Nasadka oczkowa 3/4"

- Wiertarka

Rys. 1. Odszukac pudetko z Rys. 2. HDP i wspornik HDP.
podgrzewanym zbiornikiem

. . spustowym (HDP) i jego elementami.
Zanim rozpoczniesz

Rozpakowac szafe chtodniczg tak, jak opisano na stronie 5. Zamontowac
kotka (por.,Instalacja 6" nézek poziomujacych lub kotek”na str. 6) i
wypoziomowac szafe (por.,Poziomowanie” str. 7).

1. Odszuka¢ podgrzewany zbiornik spustowy (HDP) oraz powiazany z
nim wspornik i osprzet. Por. rys. 11 2.

2. Zamontowa¢ wspornik HDP pod szafg chtodnicza, uzywajac do tego
celu dostarczonych elementoéw. Por. rys.

3. Umiesci¢ HDP na wsporniku. Por. rys. 4

4. Zamocowac ztgcza karbowane 90° oraz ztgcza miedziane na
dostarczonych wezykach. Nastepnie umiescic¢ koricowki wezykow
ze ztaczami miedzianymi w zbiorniku spustowym i podtaczy¢ ztacza
karbowane do wezykdw z tytu szafy chtodniczej. Por.rys. 51i6.

5. Podtaczy¢ przewdd zasilania HDP do Zzenskiego ztacza z tytu szafy
chtodniczej. Por. rys. 7

Rys. 5. Podtaczy¢ dostarczone ztacza Rys. 6. Podtaczyc ztacze karbowane do
do wezykdw. wezykow w szafie chtodnicze;.

]
i

TR .

Rys. 7. Elektryczne potaczenia HDP.
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Konfiguracja szafy chtodniczej (cd.)

Instalacja podgrzewanego zbiornika spustowego
(aktualna konstrukcja)

STR/STA/STG1D

Potrzebne narzedzia:
Klucz do wkretéw z tbem szesciokatnym 1/4 cala.

- Zestaw kluczy oczkowych

- Nasadka oczkowa 3/4" :
) Rys. 1. Odszukac pudetko z Rys. 2. HDP i wspornik HDP.
- Wiertarka podgrzewanym zbiornikiem

. . spustowym (HDP) i jego elementami.
Zanim rozpoczniesz
Rozpakowac szafe chtodniczg tak, jak opisano na stronie 5. Zamontowac
kétka (por. ,Instalacja 6" nézek poziomujacych lub kotek” na str. 6) i
wypoziomowac szafe (por.,Poziomowanie” str. 7).

1. Odszukac podgrzewany zbiornik spustowy (HDP) oraz powiazany z
nim wspornik i osprzet. Por. rys. 11i 2.

2. Pod spodem szafy chtodniczej odszuka¢ dwa kolanka spustowe.
Por.rys. 3

3. Podfaczyc dostarczone przedtuzacze wezykdw spustowych do
kolanek spustowych. Por. rys. 4

4. Zamontowac wspornik HDP pod spodem szafy chtodniczej. Por. rys. 5 Rys. 3. Potozenie kolanek spustowych Rys. 4. Wezyki podiaczone do kolanek
pod szafg chtodnicza spustowych

5. Umiesci¢ HDP na wsporniku HDP. Nastepnie poprowadzic¢
przedtuzacze wezykow spustowych przez wspornik do HDP. Por. rys. 5

6. Podtaczy¢ przewdd zasilania HDP do gniazda umieszczonego za
zewnetrzng tylng pokrywa. Por. rys. 6

Rys. 5. Zamontowany wspornik Rys. 6.
podgrzewanego zbiornika spustowego
i poprowadzone wezyki

TEC_TM_149 | REV.C| PL 02/24/2026
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Obstuga szafy chtodniczej

Uruchomienie

Uruchamianie, regulacja temperatury i lokalizacja
wylacznikéw oswietlenia

- Sprezarka jest gotowa do pracy w momencie zakupu urzgdzenia.
Uzytkownik musi jedynie podigczy¢ chtodziarke do zasilania.

Symbol oswietleniawskazuje —Q— przyblizone potozenie wytacznika

Swiatla. a
- Zbyt czeste manipulowanie pokrettem regulatora moze by¢ przyczyna -

problemdw z obstuga. Jesli kiedykolwiek bedzie konieczna wymiana

sterownika temperatury, nowy nalezy zamawiac¢ u dealera TRUE lub w Elektroniczny regulator temperatury moze dziata¢ jako wytgcznik Swiatta.

polecanym punkcie serwisowym.

- Podstawowe znaczenie dla funkcjonowania urzgdzenia TRUE ma
dobry przeptyw powietrza we wnetrzu. Wktadajac produkty do
szafy chtodniczej, nalezy uwazac, aby nie dociskac ich do bocznej
lub tylnej sciany ani nie umieszczac blizej niz 4" (101,6 mm) od
obudowy parownika. Schtodzone powietrze wokét wezownicy musi
przemieszczac sie przez wnetrze szafy chtodniczej - tylko wtedy
przechowywana zywnos¢ bedzie mie¢ rownomierng temperature.

UWAGA: Jesli urzadzenie zostanie odfgczone lub wytaczone, przed
ponownym uruchomieniem nalezy odczeka¢ pie¢ minut.

ZALECENIE - Przed wtozeniem produktéw wiacz na 24 godziny
pusta chtodziarke TRUE, aby sprawdzi¢, czy dziata prawidtowo.
Nalezy pamietac, ze nasza fabryczna gwarancja NIE obejmuje straty
produktow!

Wtqgcznik oswietlenia

Sterowanie $wiattem odbywa sie przez naciskanie strzatki w gore

%
:f iy 7, 777-3
b

1°
iCO$ HDw alC M XC IO

Elektroniczny regulator temperatury
Na kratce

£
*
£
e

Lrue

iC0S HOw alldMm xCJO

Za przednia kratka zaluzjowa

WIECEJ INFORMACJI
Wiecej informacji na temat regulacji ustawien regulatora temperatury lub kolejnosci operacji zamieszczono w naszej Instrukcji
regulacji ustawien regulatora temperatury—Kolejnos¢ operacji w naszej bibliotece na stronie https://www.truemfg.
com/Service-Manuals/Sequence-of-Operation , mozna tez wykorzystac¢ kod QR.
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Obstuga szafy chtodniczej (cd.)

Ogdlna kolejnos¢ operacji— szafy chtodnicze i mroznicze

Po wiaczeniu szafy:

« W modelach ze szklanymi drzwiami wigcza sie wewnetrzne oswietlenie (zob. potozenie wytgcznikdw oswietlenia).
- Podswietla sie regulator elektroniczny z cyfrowym wyswietlaczem (jesli jest zainstalowany).

- Sprezarka oraz/lub wentylator(y) parownika moga uruchomi¢ sie z pewnym opéznieniem. Opdznienie to, okreslone czasem lub
temperaturg, moze by¢ wynikiem poczatkowego zdarzenia rozmrazania, trwajgcego co najmniej 6 minut.

- Regulator temperatury/termostat moze sterowac¢ cyklami pracy sprezarki i wentylatora(éw) parownika, wiaczajac je i wytaczajac
rownoczesnie. W kazdej chtodziarce musi nastepowac cykl rozmrazania, ktory zapobiega nadmiernemu gromadzeniu sie szronu i lodu na
wezownicy parownika. Procedure rozmrazania uruchamia timer rozmrazania lub regulator elektroniczny.

WYJATEK - Wentylator(y) parownika nie s zamontowane w modelach TSID, TDBD, TCGG i TMW.
- Regulator temperatury/termostat mierzy temperature albo wezownicy parownika, albo powietrza, a nie temperature produktéw.

- Termometr analogowy, termometr cyfrowy lub wyswietlacz regulatora elektronicznego moga pokazywac zmiany temperatury w cyklu
schtadzania, a NIE temperature produktéw. Najdoktadniejszym sposobem okreslenia cyklu dziatania chtodziarki jest pomiar
temperatury produktow.

- Chtfodziarka z mechaniczng regulacja temperatury bedzie rozmrazac sie przy kazdym wytaczeniu sprezarki.
- Zamrazarka z mechaniczna regulacja temperatury rozmraza sie po uruchomieniu cyklu rozmrazania przez timer rozmrazania.

WYJATEK - Modele TFM, TDC, THDC i TMW wymagaja rozmrazania recznego. Czesto$¢ recznego rozmrazania zalezy od sposobu
uzywania szafy chtodniczej i warunkéw panujacych w otoczeniu urzadzenia.

-+ Na wyswietlaczu cyfrowym (jesli zainstalowano) regulatora elektronicznego w czasie rozmrazania bedzie wyswietlona informacja ,,def”.

UWAGA: Temperatura na wyswietlaczu moze by¢ wyswietlana z niewielkim op6znieniem i informacja ,,def” moze by¢ jeszcze
wyswietlana po rozpoczeciu cyklu mrozenia.

« W modelach z termometrem analogowym lub cyfrowym moga by¢ pokazywane wyzsze niz zwykle temperatury.
- W czasie rozmrazania chtodziarki szron z wezownicy jest usuwany przez wentylator parownika.

WYJATEK - Wentylator(y) parownika nie s zamontowane w modelach TSID, TDBD i TCGG.
- W zamrazarce usuwanie szronu z wezownicy jest wspomagane przez grzatki.

UWAGA: Grzatka wezownicy parownika i grzatka przewodu spustowego sa wiaczane tylko na czas rozmrazania. Rozmrazanie
konczy sie z chwilg osiggniecia przez wezownice parownika okreslonej temperatury lub po uptywie okres$lonego czasu.
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Konserwacja, pielegnacja i czyszczenie

PRZESTROGA - W czasie obstugi, konserwacji i napraw nalezy uwaza¢,
aby nie skaleczyc¢ sie lub nie przycia¢ sobie palcow ktérymkolwiek
elementem szafy chtodniczej.

Czyszczenie wezownicy skraplacza

Uzywajac urzadzen elektrycznych, nalezy stosowac podstawowe $rodki
ostroznosci, w tym miedzy innymi:

OSTRZEZENIE - Niebezpieczenstwo porazenia pradem
elektrycznym lub poparzenia. Przed podjeciem pracy
odtaczyc¢ urzadzenie od sieci elektrycznej lub wytaczy¢. NIE
my¢ urzadzenia myjka cisnieniowa ani wezem.

PRZESTROGA - niebezpieczenstwo urazu oka. ZALECA SIE
STOSOWANIE OCHRONY OCZU.

. PRZESTROGA - Zebrowanie wezownicy skraplacza jest
\ ostre. Zaleca sie uzywanie rekawiczek. Rys. 1. Potozenie $rub radetkowanych

Potrzebne narzedzia
- Szczotka ze sztywnym wiosiem

- Zbiornik ze sprezonym powietrzem

- Odkurzacz

- Latarka

- Ochrona oczu

- Rekawice

1. Odtaczy¢ doptyw zasilania od urzadzenia.

2. Na goérnej powierzchni szafy chtodniczej zlokalizowac sruby
radetkowane. Por. rys. 1

3. Wykrecic $ruby. Nastepnie unie$c¢ ostone przeciwkroplowg i wkreci¢

$ruby radetkowane w ich pierwotne gniazda. Por. rys. 2 Rys. 2. Utrzymywac ostone przeciwkroplowg w potozeniu otwartym, wykorzystujac
- do tego celu $ruby radetkowane.
4, Szczotka ze sztywnym wiosiem ostroznie usunac brud

nagromadzony na uzebrowaniu przedniej wezownicy skraplacza. Por.
rys. 3.

5. Po usunieciu brudu z powierzchni wezownicy przy uzyciu latarki
sprawdzi¢, czy jest widoczna wezownica i czy widac obracajace sie
topatki wentylatora.

UWAGA: Jesli nadal jest widoczny brud, delikatnie przedmuchiwac
wezownice sprezonym powietrzem lub CO,, dopdki nie zostanie
oczyszczona.

6. Ostroznie usunac wszelkie zanieczyszczenia wokot i za zespotem
skraplacza.

7. Zamkna¢ ostone przeciwkroplowa. Nalezy pamieta¢ o wkreceniu $rub
radetkowanych w ich pierwotne gniazda.

Rys. 3. Nigdy nie nalezy czysci¢ szczotka wezownicy w poprzek uzebrowania.
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Konserwacja, pielegnacja i czyszczenie (cd.)

Wazna informacja dotyczaca gwarancji
 CZYSZCZENIE SKRAPLACZA NIE JEST OBJETE
A GWARANCJA!

W razie jakichkolwiek pytan prosimy kontaktowac sie z lokalnym Dziatem
Obstugi Technicznej True. Lokalizacje i informacje kontaktowe tych
punktéw serwisowych podano na przedniej okfadce.

- Na wezownicach skraplacze gromadzi sie brud i wymagajg one
czyszczenia co 30 dni.

- Brudna wezownica skraplacza moze sprawic, ze konieczne bedzie
przeprowadzenie napraw nieobjetych gwarancja, oraz/lub
doprowadzi¢ do nieprawidtowego dziatania szafy chtodniczej.

- Prawidtowe czyszczenie polega na oczyszczeniu skraplacza z kurzu
przy uzyciu miekkiej szczotki lub odkurzacza przemystowego, CO,,
azotu lub sprezonego powietrza.

- Nie umieszczac¢ zadnego materiatu filtrujgcego przed wezownica
skraplajaca.

+ W wiekszosci urzadzen dostep do skraplacza uzyskuje sie po
wymontowaniu pokrywy zewnetrznej kratki szafy chtodniczej.

- Jesli nie daje sie wystarczajaco doktadnie usuna¢ brudu, nalezy
zwrécic sie do licencjonowanej firmy prowadzacej serwis urzadzen
chtodniczych
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Konserwacja, pielegnacja i czyszczenie (cd.)

Pielegnacja i czyszczenie elementéw wyposazenia
ze stali nierdzewnej

8 zasad pomagajacych zapobiegaé¢ powstawaniu
rdzy na stali nierdzewnej

PRZESTROGA - NIE nalezy uzywac wetny stalowej ani sSrodkow
czyszczacych sciernych lub zawierajacych chlor do czyszczenia
powierzchni ze stali nierdzewne;j.

Czynniki niekorzystnie oddziatujace na stal
nierdzewna

Aby nie zniszczy¢ powtoki pasywnej i nie pozwoli¢ rdzy ukazac jej
brzydkiego oblicza, nalezy pamietac o trzech podstawowych sprawach.

- Przykfady narzedzi, ktére moga porysowac powierzchnie ze stali
nierdzewnej to druciana szczotka, skrobaki lub stalowe czysciki.

- Osady pozostawione na stali nierdzewnej moga spowodowac
powstanie trwatych plam. W zaleznosci od lokalizacji dostepna woda
moze byc¢ twarda lub miekka. Twarda woda moze pozostawia¢ plamy.
Jesli podgrzana twarda woda nie bedzie przez dtugi czas usuwana,
moze pozostawi¢ osad. Osad moze doprowadzi¢ do naruszenia
warstwy pasywnej i korozji. Nalezy jak najszybciej usuwac wszelkie
resztki zywnosci i inne zanieczyszczenia.

+ Chlorki obecne w soli kuchennej, zywnosci i wodzie a takze w
domowych i przemystowych srodkach czyszczacych Sa to najgorsze
rodzaje chlorkéw do stosowania na stalowych powierzchniach.

Czyszczenie i renowacja powierzchni ze stali
nierdzewnej

NIE stosowac srodkow do czyszczenia stali nierdzewnych lub podobnych
rozpuszczalnikow do czyszczenia elementow plastikowych lub
lakierowanych proszkowo. Zamiast nich nalezy uzyc cieptej wody i mydta.

- Do rutynowego czyszczenia i usuwania ttuszczu stosowac biaty
ocet, amoniak lub dowolny dostepny komercyjnie wysokiej jakosci
detergent® oraz miekka szmatke lub gabke.

- Srodki do polerowania powierzchni ze stali nierdzewnej (np. Zep®
Stainless Steel Polish, Weiman® Stainless Steel Cleaner & Polish, Nyco®
Stainless Steel Cleaner & Polish lub Ecolab® Ecoshine®) oraz oliwa z
oliwek mogga tworzy¢ bariere zabezpieczajaca przed powstawaniem
odciskéw palcow i smug.

- Srodki odttuszczajace* (np. Easy-Off® Specialty Kitchen Degreaser lub
Simple Green® Industrial Cleaner & Degreaser) znakomicie nadaja
sie do usuwania ttuszczu, kwaséw ttuszczowych, krwi i przypalonych
potraw ze wszystkich powierzchni.

*NIE stosowac¢ detergentéw lub srodkéw odttuszczajacych
zawierajacych chlorki lub fosforany.

- Do celéw renowadji/pasywaciji lub usuniecia uporczywych plam i
odbarwiert mozna stosowac takie srodki jak Brillo® Cameo®, Zud®
Cleanser, Ecolab® Specifax™ First Impression® Metal Polish, Sheila Shine
lub talk, przy czym nalezy je wciera¢ w kierunku wyznaczonym przez
linie polerowania.

UWAGA: Zastrzezonych nazw produktéw uzyto jedynie dla przyktadu
i nie oznacza to ani nie implikuje wspierania okreslonych produktéw.
Pominiecie srodkéw o zastrzezonych nazwach nie oznacza, ze s3 one
nieodpowiednie.
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Utrzymywac urzadzenia w czystosci

Nie dopuszcza¢ do gromadzenia sie zanieczyszczen i czesto myc elementy
wyposazenia. Stosowac srodki czyszczace (zasadowe, chlorowane lub
niezawierajgce chlorkéw).

Stosowac wlasciwe narzedzia do czyszczenia
Czyszczac elementy ze stali nierdzewnej, nalezy uzywac narzedzi, ktére
nie sg scierne. Warstwy pasywnej stali nierdzewnej nie uszkadzajg miekkie
szmatki i plastikowe zmywaki.

Czysci¢ wzdtuz linii polerowania

Na niektorych powierzchniach ze stali nierdzewnej widoczne sa
linie polerowania lub ,wtékna" Zawsze nalezy czysci¢ réwnolegle do
linii widocznych na powierzchni. Jedli linie nie s3 widoczne, uzywac
plastikowych zmywakow lub miekkich szmatek.

Uzywac srodkow czyszczacych zasadowych,
zasadowych chlorowanych lub niezawierajacych
chlorkow

Wiele tradycyjnych srodkow czyszczacych zawiera znaczne ilosci chlorkdw,
ale przemyst oferuje coraz wigkszy wybor srodkéw niezawierajgcych
chlorkéw. W razie watpliwosci co do zawartosci chlorkéw w Srodku
czyszczacym nalezy zwrécic sie do jego dostawcy. Jesli poinformuje on, ze
obecnie stosowany srodek zawiera chlorki, nalezy zapytac o inny. Nalezy
unika¢ soli czwartorzedowych, poniewaz mogga one by¢ zrace dla stali
nierdzewnej i powodowac wzery oraz korozje.

Ptukac

W przypadku stosowania chlorowanych srodkéw czyszczacych nalezy
niezwiocznie sptukac i wysuszy¢ zmywane powierzchnie. Lepiej jest
zetrze¢ resztki Srodkow czyszczacych i wody. Poczekad, az powierzchnie ze
stali nierdzewnej wyschna. Tlen pomaga zachowac warstwe pasywng na
stali nierdzewne;.

Nigdy nie uzywac do czyszczenia powierzchni

ze stali nierdzewnej kwasu solnego
(chlorowodorowego)

Kwas solny nawet po rozciericzeniu moze powodowac korozje, wzery i
korozje naprezeniowa stali nierdzewnej.

Zmiekcza¢ wode

W celu zmniejszenia ilosci osaddw nalezy zmiekcza¢ wode, jesli to

tylko mozliwe. Istniejq filtry, ktére usuwajg czastki rdzy i niesmacznych
substandji. Sole w odpowiednio konserwowanym urzadzeniu
zmiekczajacym wode moga miec korzystne dziatanie. W razie watpliwosci
co do wiasciwego zmiekczania wody nalezy zwrdcic sie do specjalisty w
tej dziedzinie.

Regularnie odtwarzac powierzchnie pasywna i
pasywowac powierzchnie ze stali nierdzewnej

Stal nierdzewna zawdziecza swojg nierdzewno$¢ obecnosci ochronnych
tlenkéw chromu na powierzchni. Jesli w wyniku szorowania lub reakcji z
agresywnymi srodkami chemicznymi te tlenki zostang usuniete, stal bedzie
narazona na korozje i moze zacza¢ utleniac sie, czyli rdzewiec. Pasywacja
jest procesem chemicznym polegajacym na usunieciu zelaza i innych
zanieczyszczen z powierzchni stali nierdzewnej i umozliwieniu w ten
sposdb ponownego tworzenia sie ochronnej warstwy tlenkéw chromu.
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Regulacje i serwisowanie szaf chtodniczych oraz wymiana elementéow

UWAGA: Wszelkie regulacje szafy chtodniczej nalezy przeprowadza¢
PO sprawdzeniu prawidtowosci jej ustawienia i wypoziomowania.

Elementy podlegajace serwisowaniu i wymianie

- Jako czesci zamienne nalezy stosowac oryginalne czesci (OEM,
dostarczane przez producenta oryginalnego sprzetu).

-+ Czynnosci serwisowe powinny by¢ wykonywane wytacznie przez
licencjonowanego pracownika serwisu. Pozwoli to zminimalizowac
ryzyko mozliwego zaptonu z powodu zastosowania nieprawidtowych
czesci lub niewfasciwego serwisu i zapewni bezpieczng obstuge
urzadzenia.

+ Przed podjeciem czyszczenia lub naprawg chtodziarki/zamrazarki,
nalezy odtaczyc ja od zasilania. Ustawienie regulatora temperatury
w pofozeniu 0 lub wytaczenie zasilania regulatora elektronicznego
moze nie odtaczyc zasilania od wszystkich elementéw (np. obwoddw
oswietlenia, grzatek obwodowych i wentylatoréw parownika).
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Modyfikacje szafy chtodniczej (cd.)

Regulacja drzwi

Jesli zachodzi koniecznos¢ regulacji drzwi, nalezy wyregulowac zawiasy w
szafie chtodniczej i drzwiach tak, jak opisano ponizej. Po wyregulowaniu
zawiaséw nalezy pamietac¢ o odpowiednim ustawieniu zamka.

Potrzebne narzedzia:
+ Wkretak krzyzakowy

Zanim rozpoczniesz
1. Wykreci¢ sruby.
2. Otworzy¢ drzwi szafy chtodniczej do kata 90° Nastepnie uniesc je i
zdjac¢ z zawiasow.

UWAGA: Uwaza¢, aby nie uszkodzi¢ pokrywy przeciwkroplowe;j.

Regulacja zawiasu w szafie chtodniczej
1. Zdjac szarg plastikowa pokrywe zawiasu. Por. rys. 1

2. Poluzowa¢ wkrety zawiasow wkretakiem krzyzakowym. Por. rys. 2
UWAGA: NIE wymontowywa¢é zawiasu.

3. Odpowiednio wyregulowac zawias w szafie chtodniczej, przesuwajac
go w gore / w doét/ na boki. Por.rys. 2

4, Dokreci¢ wkrety zawiasow.
UWAGA: NIE DOKRECAC zbyt mocno.

Regulacja zawiasu w drzwiach
1. Zdja¢ pokrywe zawiasu. Por. rys. 3

2. Poluzowac wkrety zawiasow wkretakiem krzyzakowym. Por. rys. 4
UWAGA: NIE wymontowywac¢ zawiasu.

3. Odpowiednio wyregulowac zawias w drzwiach, przesuwajac go w
gore / w doét/ na boki. Por. rys. 4

4. Dokreci¢ wkrety zawiasow.
UWAGA: NIE DOKRECAC zbyt mocno.

Regulacja zamka
1. Wkretakiem krzyzakowym odkreci¢ zamek. Por. rys. 5

2. Poluzowa¢ podstawe zamka. Por. rys. 6
UWAGA: NIE wymontowywac podstawy zamka.

3. Odpowiednio wyregulowac podstawe zamka, przesuwajac ja w gore
/ w dét/ na boki. Por. rys. 6

4. Dokreci¢ podstawe zamka.
UWAGA: NIE DOKRECAC zbyt mocno.

5. Zamontowac¢ zamek.

T il

Rys. 2. Potozenie wkretow zawiasu szafy
chtodniczej Odpowiednio przesunaé
zawias.

Rys. 1. Podwazy¢ i zdjac szarg pokrywe
zawiasu.

Rys. 3. Odciggnac pokrywe zawiasu od
zawiasu drzwi.

Rys. 4. Potozenie wkretdéw zawiasu
drzwi. Odpowiednio przesunag¢ zawias.

Rys. 6. Potozenie wkretdw podstawy
zamka. Odpowiednio przesunac
podstawe.

Rys. 5. Potozenie wkretéw zamka.

WIECEJ INFORMACJI

Dodatkowe instrukcje konserwacji zamieszczono w centrum medialnym pod adresem

www.truemfg.com
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