m@ True Manufacturing Co., Inc.

PODRECZNIK MONTAZU

MAKING YOUR WORLD

Przygotowywanie zywnosci w warunkach
chlodniczych

TUC-24G-HC~FGDO1 TWT-67D-2-HC

TFP-72-30M-D-2-HC

URZADZENIA PODBLATOWE - URZADZENIA Z BLATEM ROBOCZYM - STOLY DO KANAPEK/SALATEK
« STOLY DO PRZYGOTOWANIA PIZZY - STOLY DO PRZYGOTOWYWANIA ZYWNOSCI
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TSSU-48-10-HC

A OSTRZEZENIE! © DZIALANIE UZYTKOWNIKA!

TRUE moze $ledzi¢ historie urzadzenia po numerze seryjnym. Dla
ufatwienia warto zarejestrowac urzadzenie wpisujac ponizej petna
nazwe modelu oraz numer seryjny. Informacje te mozna znalez¢
na tabliczce znamionowej urzadzenia. Lokalizacja tabliczki rézni sie
w zaleznosci od urzadzenia.

Przed przystapieniem do montazu, eksploatacji,
konserwacji albo serwisowania urzadzenia
przeczyta¢ niniejszy dokument ze zrozumieniem.
W przeciwnym razie moze doj$¢ do awarii urzadzenia,
uszkodzenia mienia, wystapienia powaznych
urazéw albo $mierci. Gwarancja nie obejmuje awarii
urzadzenia, urazéw ani uszkodzenia mienia w wyniku

nieprawidtowego montazu urzadzenia.

Nazwa modelu:

Numer seryjny:

True Manufacturing Co., Inc.

2001 East Terra Lane - O'Fallon, Missouri 63366-4434
(636) 240-2400 - FAKS: (636)-272-2408

FAKS miedzynarodowy: (636)-272-7546 - (800)-325-6152

Dziat czesci zamiennych: (800)-424-TRUE (424-8783)
Dziat czesci zamiennych FAKS: (636)-272-9471

Ameryka Pétnocna - Kanada i Karaiby Meksyk
Linia ws. gwarancji: +1 855-878-9277 Telefon: +52 555-804-6343/44
Faks ws. gwarancji: +1 636-980-8510 service-mexicocity@truemfg.com

E-mail ws. gwarancji: warrantyinquiries@truemfg.com 9:00 - 17:30 pn.-pt.

Linia ws. informacji technicznej: +1 855-372-1368

E-mail do wsparcia technicznego: service@truemfg.com -

7:00 - 18:00 CST poniedziatek-piatek, Ameryka tacifiska

8:00-12:00 w soboty Telefon: +52 555-804-6343/44
servicelatam@truemfg.com
9:00 - 17:30 pn.-pt.

TEC_TM_097 | REV. G | PL

Lue.

PODRECZNIK MONTAZU

Przygotowywanie zywnosci
w warunkach chtodniczych

Thumaczenie z oryginalnej instrukgji jezyku angielskim

Zjednoczone Krélestwo, Irlandia,
Srodkowy Wschdd, Afryka i Indie
Telefon: +44 (0) 800-783-2049
Service-emea@truemfg.com

8:30 - 17:00 pn.-pt.

Australia

Telefon: +61 2-9618-9999
service-aus@truemfg.com
8:30 - 17:00 pn.-pt.

04/9/2026

Unia Europejska i Wspdlnota
Niepodlegtych Panstw
Telefon: + 41 61 563 0705
service-emea@truemfg.com

8:00 - 17:00 pn.-pt.
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PRZYGOTOWYWANIE ZYWNOSCI W WARUNKACH CHEODNICZYCH

DZIEKUJEMY

ZA ZAKUP

Gratulacje!

truemfg.com

Podstawowym przeznaczeniem niniejszego dokumentu jest pomoc w montazu, konserwacji oraz serwisowaniu
urzadzenia TRUE. Dokument zawiera istotne informacje na temat bezpieczenstwa, eksploatacji, konserwacji oraz
serwisowania urzadzenia. NIE wyrzuca¢ niniejszego dokumentu. TRUE jest wytacznie producentem urzadzenia. Pomoc
w znalezieniu technika chtodnictwa w miejscu montazu, serwisu lub utrzymania sprawnosci mozna uzyskac na naszej
stronie internetowej, w zaktadce Service Company Locator pod adresem truemfg.com/support/service-locator.

O UWAGA!

o Posiadane urzadzenie moze nie odpowiadac¢ doktadnie rysunkom zamieszczonym w niniejszej instrukgji.

Spis tresci
Wstep Obstuga urzadzenia
Definicje haset i symboli 3 Rozruch 19
Wazne informacje bezpieczenstwa Zapevvnignie prawidtowego przeptywu powietrza
Podstawowe ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa (vvy’fq.czm'e modele TPP) 20
i eksploatadji 4 Lokalizacja regulatora temperatury
Ostrzezenia dotyczace urazéw 5 | wigcznika Swiatta 21

. ' True FlexTemp™ 23
Ostrzezenia dotyczace chtodziw weglowodorowych.....6 ) ——

. o Ogdlna sekwencja dziatania 24
Ostrzezenia dotyczace utylizacji 6
Ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa elektrycznego .7 Konserwacja i serwisowanie

. - . . Wymiana podzespotu 27

Informacje o urzadzeniu i wymagania montazowe :

oo ) Zalecana konserwacja 28
Specyfikacja urzadzenia 8 ) ] )
Odstepy 9 Czyszczenie wezownicy skraplacza 30
Wymagania elektryczne 10 Czyszczenie przewodu SPUSTOWEGO ..o 31
Instalacja elektryczna i bezpieczeAStWo......ccovvervceeree 10 Ogdlna pielegnacja i czyszczenie powierzchni............ 3

Montaz i konfiguracja

Rozpakowywanie 11 stali nierdzewnej
Lokalizacja urzadzenia 13 Wyjmowanie i montaz szuflad
Sruba poziomujaca, montaz nog 1ub Kotek.....vnn. 14 Konserwacja pokrywki
Wypoziomowanie urzadzenia 17 Konserwacja kompozytowej deski do krojenia
Uszczelnienie przestrzeni miedzy
urzadzeniem a posadzkg 17 Odwrotne drzwi
Montaz potki 18
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Stal nierdzewna, pielegnacja i czyszczenie
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35
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Zawarte w niniejszym dokumencie ostrzezenia, wskazowki i zalecenia majg na celu zapobiec uszkodzeniu urzadzenia, szkodom
majatkowym, wystapieniu urazéw albo $mierci. Przed dalszymi czynnosciami doktadnie zapoznac sie z wszystkimi ostrzezeniami,
wskazdwkami i zaleceniami, aby zagwarantowac state bezpieczenstwo eksploatacji i konserwacji urzadzenia TRUE.

Definicje haset i symboli

Ponizej przedstawiono symbole zastosowane w niniejszym dokumencie. Niektére symbole mogga nie wystepowac w dokumencie.

Definicje haset ostrzegawczych

< Sytuacja bezposrednio niebezpieczna, ktéra — jesli nie zostanie wyeliminowana — doprowadzi do
WO!
A NIEBEZPIECZENSTWO! powaznych urazéw lub Smierci.

o Sytuacja potencjalnie niebezpieczna, ktéra - jesli nie zostanie wyeliminowana - moze doprowadzic¢
A |
OSTRZEZENIE! do powaznych urazéw lub smierci.

Sytuacja potencjalnie niebezpieczna, ktéra — jesli nie zostanie wyeliminowana — moze spowodowac
lekkie do $rednich urazéw; niebezpieczne dziatanie.

A OSTROZNIE!

Ostrzezenie dotyczace dziatania uzytkownika, przestrzega¢ wszystkich zalecen, aby unikna¢
uszkodzenia urzadzenia lub produktu.

o DZIALANIE UZYTKOWNIKA!

o UWAGA! Wazna informacja niepowigzana z zagrozeniem albo ryzykiem wystapienia urazéw.
Symbole bezpieczenstwa Symbole dodatkowe
Alert bezpieczenstwa; ostrzega czytelnika Symbol ostrzezenia o obowigzkowych dziataniach;

o potencjalnym zagrozeniu urazami. Przestrzegac
wszystkich komunikatow bezpieczenstwa
oznaczonych tym symbolem, aby unikng¢
ewentualnych urazéw albo smierci.

ostrzega czytelnika o wymaganych albo zalecanych
dziataniach. Przestrzega¢ wszystkich komunikatéw
i zalecen oznaczonych tym symbolem, aby unikna¢
uszkodzenia urzadzenia albo produktu.

tatwopalny materiat; zagrozenie Wazna informacja niepowigzana z zagrozeniem
. UWAGA > ) S .
pozarem lub wybuchem. albo ryzykiem wystapienia urazéw.

Przed przystapieniem do montazu, eksploatacji
albo serwisowania urzadzenia, ze zrozumieniem
przeczyta¢ podrecznik montazu.

Zagrozenie porazeniem pradem.

Ryzyko przewrécenia urzadzenia. Stosowac ochrone oczu.

Ostry element; zagrozenie przecieciem lub

. Stosowac rekawice ochronne.
skaleczeniem.

Zagrozenie dla oczu; ryzyko urazu oczu. Zabezpieczy¢ butle z gazem przed upadkiem.

Zagrozenie wybuchem butli pod cisnieniem. NIE stosowac przedtuzacza.

Zagrozenie w zwigzku ze $liska powierzchnia. NIE stosowac wtyczek przejsciowych.

Zagrozenie zgnieceniem lub przecieciem . NIE utylizowa¢ razem z odpadami komunalnymi.

4l 4l gl dldlrdl di>e
FERCOO6 | ©
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Wazne informacje bezpieczenstwa

Wazne informacje bezpieczenstwa

Podstawowe ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa i eksploatacji

Stosowac podstawowe srodki ostroznosci, w tym wymienione ponizej, aby ograniczy¢ ryzyko wystapienia urazow, porazenia pragdem,
pozaru albo $mierci.

A OSTRZEZENIE!

Przed przystapieniem do montazu, eksploatacji, konserwacji, albo serwisowania urzadzenia przeczytac niniejszy
dokument ze zrozumieniem. W przeciwnym razie moze dojs¢ do awarii urzadzenia, uszkodzenia mienia, wystapienia
powaznych urazéw , albo $mierci. Gwarancja nie obejmuje awarii urzadzenia ani uszkodzenia mienia w wyniku
nieprawidlowego montazu urzadzenia.

+ Montaz, eksploatacja oraz konserwacja urzadzenia przeprowadzane niezgodnie z niniejszym dokumentem negatywnie
wplywaja na bezpieczenstwo, wydajnos¢ urzadzenia, trwatos¢ podzespotéw oraz gwarancje.

+ Urzadzenie moga montowac i serwisowac wytacznie wykwalifikowani technicy. Pomoc w znalezieniu technika chtodnictwa
w miejscu montazu, serwisu lub utrzymania sprawnosci mozna uzyskac na naszej stronie internetowej, w zaktadce Service

Company Locator pod adresem truemfg.com/support/service-locator. Firma TRUE jest wytacznie producentem
urzadzenia i nie jest odpowiedzialna za montaz.

zdolnosciach fizycznych, sensorycznych lub umystowych, nieposiadajace doswiadczenia i wiedzy, bez odpowiedniego

« Urzadzenie nie powinno by¢ uzywane, czyszczone ani konserwowane przez osoby (w tym dzieci) o ograniczonych
A przeszkolenia albo nadzoru w zakresie urzadzenia, prowadzonego przez osobe odpowiedzialna za bezpieczerstwo.

+ NIE montowac ani nie eksploatowa¢ urzadzenia, ktére byto nieprawidtowo uzywane, nadmiernie eksploatowane,
uszkodzone albo zmodyfikowane wzgledem oryginalnych specyfikacji producenta.
+ NIE modyfikowac¢ ani nie przerabia¢ urzadzenia.

+ NIE uzywac urzadzen elektrycznych wewnatrz przegréd do przechowywania zywnosci, chyba ze zostaty zatwierdzone przez
producenta.

. Wiasciciel urzadzenia jest odpowiedzialny za przeprowadzenie oceny zagrozenia $srodkéw ochrony indywidualnej (SOI)
i zapewnienie odpowiedniej ochrony podczas procedur konserwacji i czyszczenia.

- Podczas montazu i serwisowania stosowa¢ odpowiednie narzedzia, urzadzenia zabezpieczajace oraz SOI.
« Uzywac urzadzenia tylko zgodnie z przeznaczeniem, tak jak opisano w niniejszym dokumencie.

+ Wszystkie potki musza by¢ zamontowane prawidtowo, zgodnie z limitami obcigzenia. Nieprawidtowy montaz, nieprawidtowy
zatadunek lub przecigzenie pétek moze spowodowac uszkodzenie urzadzenia, produktu albo urazy.

« Utrzymywac obszar wokot urzadzenia suchy i w czystosci, aby unikng¢ uszkodzenia urzadzenia przez pyt i szkodniki.

© DZIALANIE UZYTKOWNIKA! O UWAGA!

+ Urzadzenie musi zosta¢ zamontowane zgodnie
z obowiazujacymi przepisami, kodeksami

i regulacjami. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za
] o ] urazy albo szkody wynikajace z nieprawidtowego
+ Urzadzenie montuje sig zgodnie z norma i nierozsadnego wykorzystania urzadzenia.

bezpieczenstwa dla systemoéw chtodniczych,
ANSI/ASHRAE 15.
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Wazne informacje bezpieczenstwa (cd.)

PRZYGOTOWYWANIE ZYWNOSCI W WARUNKACH CHEODNICZYCH truemfg.com

Ostrzezenia dotyczace urazéw

A NIEBEZPIECZENSTWO!

NIE pozwala¢ dzieciom na zabawe urzadzeniem albo w jego wnetrzu. Mogtoby to doprowadzi¢ do uwiezienia dziecka albo
wystapienia urazéw.

NIE przechowywa¢ ani nie uzywac ponizszych substancji w poblizu tego lub jakiegokolwiek innego urzadzenia:
« Benzyny lub innych tatwopalnych oparéw i cieczy
+ Substancji palnych albo wybuchowych, takich jak aerozole zawierajace palne paliwo

+ Innych substancji lotnych albo tatwopalnych

B> B P

Przed przystapieniem do wiercenia, ciecia lub przebijania $cian wewnetrznych lub zewnetrznych nalezy skontaktowac sie
z TRUE Manufacturing , aby zlokalizowa¢ przewody czynnika chtodniczego oraz przewody elektryczne. W przeciwnym razie
moze dojs¢ do uszkodzenia, wystapienia urazéw albo Smierci.

A OSTRZEZENIE!

Urzadzenie moga montowac i serwisowac wylacznie wykwalifikowani technicy. Pomoc w znalezieniu technika
chlodnictwa w miejscu montazu, serwisu lub utrzymania sprawnosci mozna uzyskac na naszej stronie internetowej,

w zaktadce Service Company Locator pod adresem truemfg.com/support/service-locator. Firma TRUE jest wytacznie
producentem urzadzenia i nie jest odpowiedzialna za montaz.

+ Podczas montazu i serwisowania stosowa¢ odpowiednie narzedzia, urzadzenia zabezpieczajace oraz srodki ochrony
indywidualnej (SOI).

+ NIE dotyka¢ zimnych powierzchni w komorze zamrazarki wilgotnymi lub mokrymi dtorimi. Skéra moze przywrze¢ do bardzo
zimnych powierzchni.

Produkt ten naraza uzytkownika na kontakt z substancjami chemicznymi takimi jak zwigzki chromu(VI), uznawane w stanie
Kalifornia za substancje rakotwércza, powodujacg uszkodzenia ptodu oraz bezptodnos¢. Wiecej informacji: P65warnings.ca.gov.

Sliska powierzchnia! Nieprawidtowo odprowadzana wilgo¢ moze tworzy¢ wokét urzadzenia $liskie powierzchnie. Uzytkownik
urzadzenia ma obowiazek niezwtocznie ostrzec klientéw o $liskiej powierzchni oraz ja osuszy¢. Wszystkie obszary z mokra
powierzchniag muszg zosta¢ oznaczone odpowiednim znakiem ostrzegawczym.

Ostre krawedzie! Zachowac ostroznos¢ podczas przenoszenia, montazu, czyszczenia, serwisowania i konserwacji urzadzenia,
aby unikna¢ skaleczenia. Zachowac¢ ostroznos¢ podczas siegania pod urzadzenie i dotykania metalowych podzespotow.

+ Trzymac palce z dala od obszaréw, na ktérych wystepuje ryzyko ich zmiazdzenia, takich jak przestrzerh miedzy drzwiami
urzadzenia a otaczajacymi je szafkami. Jedli w poblizu znajduja sie dzieci, zachowac ostroznos¢ przy zamykaniu drzwi.

Zagrozenie przewroceniem urzadzenia! Ryzyko przewrdcenia urzadzenia moze wystapi¢ podczas jego rozpakowywania,
montazu albo przenoszenia. Stosowac odpowiednie srodki ostroznosci. Zastosowanie ogranicznikdw moze zmniejszy¢ (ale
nie wyeliminowac) ryzyko przewrdcenia. Nie pozwala¢ dzieciom na wspinanie sie na urzadzenie ani na chwytanie sie szuflad,
drzwi i pétek.

Zagrozenie zgnieceniem lub przecieciem! Zachowac¢ odstep lub podczas rozpakowywania, montazu, przenoszenia lub
serwisowania urzadzenia.

>k b P> P

Zagrozenie porazeniem elektrycznym lub poparzeniem! Wiecej informacji, patrz:,Ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa
elektrycznego”.
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Wazne informacje bezpieczenstwa (cd.)

Ostrzezenia dotyczace chtodziw weglowodorowych

Urzadzenia TRUE wykorzystuja chtodziwa weglowodorowe (R-290/513A/600a). Sprawdzi¢ tabliczke znamionowa, aby okresli¢ chtodziwo
danego urzadzenia. Lokalizacja tabliczki znamionowej zalezy od modelu urzadzenia.

A NIEBEZPIECZENSTWO!

Ryzyko pozaru lub wybuchu! Stosowane jest chtodziwo palne.

« Wszystkie czynnosci serwisowe i konserwacyjne musza by¢ wykonywane przez wykwalifikowanych technikdw. Pozwala to
zminimalizowa¢ ryzyko pozaru albo urazéw z powodu nieprawidtowych czesci lub niewtasciwego serwisowania.

« Sprawdzi¢ tabliczke znamionowa, aby okresli¢ chtodziwo danego urzadzenia. Lokalizacja tabliczki znamionowej zalezy od
modelu urzadzenia.

+ NIE uszkadzac¢ uktadu chtodzenia podczas transportu ani montazu.
« Jesli urzadzenie ulegto uszkodzeniu, przed dalszymi czynnosciami sprawdzi¢ integralnos¢ ukfadu chtodzenia.

+ Nie uzywac ostrych przedmiotéw ani narzedzi do usuwania lodu albo szronu. NIE uzywac urzadzerh mechanicznych do
przyspieszenia odszraniania.

« Utylizowac zgodnie z obowigzujacymi przepisami, kodeksami i regulacjami. Przestrzegac wszystkich srodkéw ostroznosci
zwigzanych z tatwopalnymi chtodziwami.

+ NIE uzywac urzadzen elektrycznych wewnatrz przegréd do przechowywania zywnosci, chyba ze s one typu zalecanego
przez producenta.

Ostrzezenia dotyczace utylizacji

A NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo uwiezienia dzieci!

W wyrzuconych urzadzeniach dzieci moga sie zaklinowac i udusi¢. Nie utylizowa¢
urzadzenia, jesli nie zostang wprowadzone $rodki zapobiegajace uwiezieniu dzieci,
t nawet jesli urzadzenie miatoby by¢ bez nadzoru zaledwie przez chwile.

e —

NIEBEZPIECZENSTWO!
. I I . NIEBEZPIECZENSTWO
Aby zapobiec uwiezieniu dzieci, nalezy: UWIEZIENIA DZIECI

« Usuna¢ wszystkie drzwi urzadzenia (albo szuflady w przypadku urzadzen z szufladami).

« Pozostawic¢ wszystkie szuflady i potki wewnetrzne na miejscu, aby wspinanie sie
wewnatrz urzadzenia (albo zmieszczenie sie do niego) byto utrudnione.

Ryzyko pozaru lub wybuchu! Zastosowano fatwopalne chtodziwo i izolacje. Utylizowa¢ zgodnie z obowiazujacymi przepisami,
kodeksami i regulacjami. Nalezy przestrzegac¢ wszystkich srodkdéw ostroznos$ci zwigzanych z tatwopalnymi chtodziwami
i izolacja.

@ NIE utylizowa¢ urzadzenia razem z odpadami komunalnymi.
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Wazne informacje bezpieczenstwa (cd.)

Ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa elektrycznego

A NIEBEZPIECZENSTWO!

Zagrozenie porazeniem elektrycznym, poparzeniem albo pozarem! Nieprzestrzeganie tych ostrzezen elektrycznych
moze skutkowac uszkodzeniem urzadzenia, szkodami majatkowymi, porazeniem pradem, poparzeniami, lub pozarem,
prowadzacym do powaznych urazéw lub $mierci.

+ Wiasciciel urzadzenia ma obowiazek dopilnowa¢, aby podtaczenie elektryczne spetniato wszystkie obowiazujace przepisy
budowlane.

+ Przed podtaczeniem urzadzenia do zasilania sprawdzi¢, czy napiecie zasilania i parametry obwodu s3 odpowiednie dla
urzadzenia. Niezwtocznie naprawi¢ nieprawidtowe napiecie albo wielkos¢ obwodu.

+ Przed podtaczeniem urzadzenia do zasilania upewnic sig, ze zasilanie jest prawidtowo uziemione. Jedli zasilanie nie jest
uziemione, niezwtocznie to naprawi¢. TRUE zaleca wynajecie wykwalifikowanego elektryka do sprawdzenia, czy gniazdo
i obwod sg prawidtowo uziemione.

+ NIE czysci¢ urzadzenia za pomoca myjki cisnieniowej lub weza. NIE zanurza¢ przewodu zasilajacego w wodzie.

« Zawsze odfaczac urzadzenie lub roztaczac zasilanie przed rozpoczeciem montazu lub serwisowania. Wytaczenie zasilania
regulatora elektronicznego lub ustawienie regulatoréw temperatury w pozycji 0 (wyt) moze nie spowodowac odtgczenia
zasilania od wszystkich podzespotow.

+ Urzadzenie powinno by¢ zasilane z oddzielnego, dedykowanego obwodu elektrycznego, aby unikna¢ przeciazenia sieci.

+ Przewdd zasilajacy producenta oryginalnego sprzetu (OEM) ma wtyk uziemienia, ktéry minimalizuje ryzyko porazenia
pradem.

+ Nie zdejmowac¢ styku uziemienia z przewodu zasilajgcego! Aby zachowa¢ bezpieczeristwo osobiste, urzadzenie musi
by¢ prawidtowo uziemione.

Nie stosowac przedtuzacza! Przediuzacz to kazdy element, ktéry zwieksza dtugos¢ przewodu zasilajgcego OEM podczas
podfaczania przewodu do zrédta zasilania.

- Nie stosowac wtyczki przejsciowej! Wtyczka przejsciowa zmienia konfiguracje wtyczki OEM podczas podtaczania
wtyczki do zrédta zasilania.

+ Nie uzywac przewodu zasilajacego, na ktérym widoczne sa pekniecia lub uszkodzenia spowodowane $cieraniem na
catej dlugosci lub na ktérymkolwiek z korcéw.

« Natychmiast zleci¢ wykwalifikowanemu technikowi wymiane uszkodzonych przewoddw zasilajagcych OEM na podzespoty
OEM.

- Nigdy nie odlaczac urzadzenia, ciaggnac za przewdd zasilajacy! Chwyci¢ za wtyczke i prosto wyciagna¢ ja z gniazda.

+ Podczas przenoszenia urzadzenia uwazac, aby sie nie przewrdcic ani nie uszkodzi¢ przewodu zasilajacego.

¥ @& @ P P> P

+ Nie wykorzystywa¢ kabla zasilajacego, aby zapobiec przemieszczaniu sie urzadzenia! Zawsze stosowac¢ odpowiednie
srodki, aby utrzymac urzadzenie na miejscu bez przenoszenia naprezen na przewdd zasilajacy.

+ Trzymac przewdd zasilajacy z dala od nagrzanych powierzchni.
+ NIE dopuszcza¢, aby przewdd zasilajacy zwisat nad krawedzia stotu albo blatu.

+ NIE dopuszcza¢ do nadmiernego zgigcia przewodu ani nie umieszcza¢ na nim ciezkich obiektow.

O UWAGA!

Gwarancja firmy TRUE nie obejmuje:

« Awarii sprezarki w wyniku nieprawidtowego napiecia wejsciowego.
o + Urzadzenia z naruszonymi przewodami zasilajgcymi producenta oryginalnego sprzetu.
+ Urzadzenia podtagczonego do wtyczek przejsciowych albo przedtuzaczy.

Wiecej informacji mozna znalez¢ w petnej tresci deklaracji gwarancyjnej TRUE.
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PRZYGOTOWYWANIE ZYWNOSCI W WARUNKACH CHEODNICZYCH

truemfg.com

Informacje o urzadzeniu i wymagania montazowe

Informacje o urzadzeniu i wymagania montazowe

© DZIALANIE UZYTKOWNIKA! specyfikacja urzadzenia

Firma TRUE nie odpowiada za uszkodzenia powstate
podczas transportu. Przed potwierdzeniem odbioru

i montazem urzadzenia doktadnie sprawdzi¢, czy
o nie ulegto uszkodzeniu podczas transportu. Jesli tak

sie stato, nalezy zanotowac wszystkie uszkodzenia
na potwierdzeniu odbioru, niezwtocznie ztozy¢
reklamacje u przewoznika i skontaktowac sie z TRUE.
Nie montowac i nie uzytkowa¢ urzadzenia.

Dziekujemy za wyboér TRUE Manufacturing jako dostawcy
rozwigzan chtodzacych. W celu montazu urzadzenia TRUE
zdecydowanie zaleca skorzystac z ustug wykwalifikowanego
technika, aby miec¢ pewnos¢, ze montaz zostat przeprowadzony
prawidtowo. Koszt profesjonalnego montazu to dobrze wydane
pienigdze. Urzadzenie moga montowac i serwisowac wytacznie
wykwalifikowani technicy.

Pomoc w znalezieniu technika chfodnictwa w miejscu montazu,
serwisu lub utrzymania sprawnosci mozna uzyska¢ na naszej
stronie internetowej, w zaktadce Service Company Locator pod
adresem truemfg.com/support/service-locator. Firma TRUE jest
wyltgcznie producentem urzadzenia i nie jest odpowiedzialna za
montaz.

Wiasciciel urzadzenia jest odpowiedzialny za prawidtowy montaz
i konserwacje urzadzenia w sposéb zgodny z opisem zawartym
w niniejszym dokumencie. Gwarancja TRUE nie obejmuje
rutynowego dbania o urzadzenie ani procedur konserwagji.

Strona 8 z44

Niektore istotne informacje o urzadzeniu:

- Urzadzenie przetestowane dla IEC wg ISO Climate Class 8
[temperatura 75 °F (24 °C), wilgotno$¢ wzgledna 55 %].

- Urzadzenie nie jest przeznaczone do przechowywania lub
eksponowania potencjalnie niebezpiecznej zywnosci, jesli
temperatura ustawiona jest na wartos¢ powyzej 41 °F (5 °C).

- Urzadzenie nie nadaje sie do obszaru, w ktérym mozna
uzywac myjki cisnieniowej lub weza.

- Urzadzenie podtaczac¢ do oddzielnego, dedykowanego
obwodu elektrycznegol!

« NIE stosowac przedtuzacza ani wtyczek przejsciowych.

- Przed podtaczeniem urzadzenia do zasilania sprawdzic¢, czy
napiecie zasilania (£5 %) i natezenie sg zgodne z parametrami
eksploatacyjnymi urzadzenia z tabliczki znamionowe;j.
Natychmiast skorygowa¢ nieprawidtowe napiecie albo
natezenie zasilania wejsciowego. Lokalizacja tabliczki
znamionowej zalezy od modelu urzadzenia.

- Przed podtaczeniem urzadzenia do zasilania upewnic sie,
ze zasilanie jest prawidtowo uziemione. Jesli zasilanie nie jest
uziemione, niezwtocznie to naprawic.

- Upewnic¢ sie, ze miejsce montazu zapewnia odpowiednie
odstepy i wystarczajacy przeptyw powietrza dla szafy. Patrz
,Odstepy” (str. 9).

« Przeczytac wszystkie ostrzezenia i instrukcje konserwadji
oraz ich przestrzegac. W przeciwnym razie moze dojs¢ do
uszkodzenia urzadzenia i uniewaznienia gwarangji.
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Informacje o urzadzeniu i wymagania montazowe (cd.)

Odstepy

O UWAGA!

Gwarancja przestaje obowigzywag, jesli wentylacja nie
jest odpowiednia.

Upewnic sie, ze urzadzenie znajduje sie w odpowiedniej odlegtosci
od otaczajacych je obiektéw, aby byta mozliwa prawidtowa
wentylacja. Wszystkie otwory wentylacyjne w obudowie urzadzenia
lub w konstrukgji, w ktérej znajduje sie urzadzenie, powinny by¢

drozne.
MODEL GORA BOKI TYL
TPP/TSSU bd. © ::m) (0] :'I\'m)
TUC/TWT © ?,:m) (0 g:m) (0 g:m)
TFP © g:m) (0 g:m) (0 gwum)
TFT © :),:m) (0 g:m) (0] :)r:m)
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PRZYGOTOWYWANIE ZYWNOSCI W WARUNKACH CHEODNICZYCH

truemfg.com

Informacje o urzadzeniu i wymagania montazowe (cd.)

Wymagania elektryczne

Instalacja elektryczna i bezpieczenstwo

© DZIALANIE UZYTKOWNIKA!

Kopie schematu elektrycznego mozna znalez¢
poprzez wyszukiwanie po numerze seryjnym (Serial
Number Lookup) na stronie:
truemfg.com/support/serial-number-lookup.

Schemat przymiaru przewodoéw elektrycznych (115 V)

115V

Odlegtos¢ w stopach do srodka tadunku

AMPERY

230V

AMPERY

Strona 10z 44
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A NIEBEZPIECZENSTWO!

- Nie stosowa¢ przedtuzacza! Przedtuzacz

to kazdy element, ktéry zwieksza diugos¢
przewodu zasilajgcego OEM podczas
podtaczania przewodu do zrédta zasilania.

Nie stosowac wtyczki przejsciowej! Wtyczka
przejsciowa zmienia konfiguracje wtyczki OEM
podczas podtaczania wtyczki do Zrodta zasilania.

« Zawsze uzywac odpowiedniego gniazdka. Patrz
,Konfiguracje wtyczek NEMA" ponizej.

@ 4 B

Konfiguracje wtyczek NEMA
TYLKO DO UZYTKU PRZY 60 HZ!

TRUE stosuje przedstawione typy wtyczek NEMA. Jesli NIE MA
odpowiedniego gniazdka, nalezy zleci¢ elektrykowi zainstalowanie

prawidtowego zrédta zasilania.
115/60/1 208-230/60/1
NEMA-5-20R NEMA-6-15R

115/60/1 115/208-230/1
NEMA-5-15R NEMA-14-20R
Urzadzenia miedzynarodowe moga by¢ dostarczane z kablem

Tylko wtyczki miedzynarodowe (IEC)
zasilajgcym, ktory wymaga instalacji. Przewdd nalezy zainstalowac
przed podfgczeniem urzadzenia do Zrddta zasilania.

Konfiguracje wtyczek miedzynarodowych réznig sie
w zaleznosci od kraju i napiecia.

Montaz

Catkowicie wsunac przewdd zasilajacy do gniazda w urzadzeniu,
az do zablokowania. Patrz rys. 1.

Wyjmowanie

Nacisnag¢ czerwony przycisk. Patrz rys. 2.

'

N

Rys. 1. Catkowicie wsuna¢ przewdd
zasilajacy do gniazda.

Rys. 2. Nacisna¢ czerwony przycisk,
aby wyjac wtyczke.
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Montaz i konfiguracja

Montaz i konfiguracja

>

A NIEBEZPIECZENSTWO!

Zagrozenie porazeniem elektrycznym lub
poparzeniem! Wytaczenie zasilania regulatora
elektronicznego lub ustawienie regulatoréw
temperatury w pozycji 0 (off) moze nie spowodowac
odfaczenia zasilania od wszystkich podzespotow.
Odtaczac urzadzenie lub roztaczad zasilanie przed
rozpoczeciem montazu lub serwisowania.

Rozpakowywanie

© DZIALANIE UZYTKOWNIKA!

- Jesli urzadzenie jest uszkodzone, nalezy zanotowac
wszystkie uszkodzenia na potwierdzeniu dostawy,
niezwtocznie ztozy¢ reklamacje u przewoznika
i skontaktowac sie z TRUE. NIE montowac i nie
uzytkowac urzadzenia.

A OSTRZEZENIE!

Urzadzenie moga montowac i serwisowac
wylacznie wykwalifikowani technicy. Pomoc

w znalezieniu technika chtodnictwa w miejscu
montazu, serwisu lub utrzymania sprawnosci mozna
uzyskac na naszej stronie internetowej, w zakfadce
Service Company Locator pod adresem
truemfg.com/support/service-locator.

o - Jezeli urzadzenie lezato na tylnej $ciance lub na
boku, przed przywrdceniem zasilania postawic

urzadzenie pionowo na czas dwukrotnie dtuzszy
od tego, przez ktéry urzadzenie lezato (do czterech
(4) godzin). Jesli ten czas przekracza (4) godziny,
przed podtaczeniem zasilania postawi¢ urzadzenie
pionowo na 24 godziny.

O UWAGA!

Wiasciciel urzadzenia jest odpowiedzialny za
przeprowadzenie oceny zagrozenia Srodkéw
ochrony indywidualnej (SOI) i zapewnienie
odpowiedniej ochrony podczas procedur
konserwacji i czyszczenia.

Podczas montazu i serwisowania stosowac
odpowiednie narzedzia, urzadzenia zabezpieczajace
oraz SOI.

Klucze do urzadzen z zamkami znajduja sie
w pakietach gwarancyjnych.

Wymagane narzedzia

Wymagane narzedzia obejmuja (co najmniej) nastepujace
elementy:

« klucz nastawny

P Qe P

Ostre krawedzie! Zachowac ostroznos¢ podczas
przenoszenia, montazu, czyszczenia, serwisowania
i konserwacji urzadzenia, aby uniknac skaleczenia.
Zachowac ostroznos¢ podczas siegania pod
urzadzenie i dotykania metalowych podzespotéw.
Trzymac palce z dala od obszaréw, na ktérych
wystepuje ryzyko ich zmiazdzenia, takich

jak przestrzen miedzy drzwiami urzadzenia

a otaczajacymi je urzadzeniami. Jesli w poblizu
znajduja sie dzieci, zachowac ostroznosc¢ przy
zamykaniu drzwi.

- wkretak krzyzowy

>

Zagrozenie przewroceniem urzadzenia! Ryzyko
przewrdcenia urzadzenia moze wystapic¢ podczas
jego rozpakowywania, montazu albo przenoszenia.
Stosowac odpowiednie srodki ostroznosci.
Zastosowanie ogranicznikdw moze zmniejszy¢

(ale nie wyeliminowac) ryzyko przewrécenia. Nie
pozwala¢ dzieciom na wspinanie sie na urzadzenie
ani na chwytanie sie szuflad drzwi i potek.

Zagrozenie zgnieceniem lub przecieciem!
Zachowac odstep lub podczas rozpakowywania,
montazu, przenoszenia lub serwisowania urzadzenia.

TEC_TM_090 | REV.G | PL
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Montaz i konfiguracja (cd.)

Procedura

1.

Zdja¢ opakowanie zewnetrzne (tekture, folie babelkowa,
narozniki styropianowe i przezroczysty plastik, itp.). Patrz rys. 1.

CALLILRM NIE usuwac wspornikéw transportowych

szklanych drzwi uchylnych (patrz rys. 2), dopdki urzadzenie nie
zostanie zainstalowane w docelowym miejscu. Nie wyrzucaé;
wykorzysta¢ wsporniki przy nastepnym przenoszeniu
urzadzenia.

Za pomoca klucza nastawnego wykreci¢ wszystkie sruby
transportowe mocujgce palete do dna szafy. Patrz rys. 3.

Przesuna¢ urzadzenie jak najblizej miejsca
ostatecznego ustawienia przed wyjeciem palety. Dany model
moze wymagac zdjecia przedniej i/lub tylnej kratki/obudowy
w celu uzyskania dostepu do srub transportowych.

Jedli nogi poziomujace lub kétka nie beda uzywane, nalezy
zdja¢ urzadzenie z palety i odstawic jg na bok.

Jezeli zostang uzyte, ndzki poziomujace lub koétka, obrocic
szafe na palecie (patrz rys. 4) i zapoznac sie z instrukcja
montazu na str.

NIE podnosic¢ szafy za blat, drzwi, szuflady lub
kratki.

Rys. 2. Nie usuwac wspornikéw transportowych dopéki jednostka nie znajdzie sie
w miejscu docelowym.

Strona 12z 44

Rys. 1. Zdja¢ opakowanie zewnetrzne.
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Montaz i konfiguracja (cd.)

Rys. 3. Usuna¢ Sruby transportowe. Rys. 4. Obrdcic szafe na palecie, aby zamontowac nogi poziomujace albo kotka.

Lokalizacja urzadzenia

- Upewnic¢ sie, ze przewdd lub przewody spustowe sg
umieszczone w zbiorniku.

- Odfgczyc wtyczke i przewdd od wewnatrz na dole z tytu
chtodnicy (NIE podtaczad).

« Urzagdzenie umiesci¢ wystarczajaco blisko zrodta zasilania
elektrycznego, aby przedtuzacze nie byty nigdy uzywane.
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Montaz i konfiguracja (cd.)

Sruba poziomujaca, montaz nég lub koétek

A OSTRZEZENIE!

Ryzyko przewrdécenia urzadzenia! ZAWSZE
sprawdza¢, czy po wypoziomowaniu urzadzenia
srodkowe $ruby poziomujace w petni dotykaja
podtoza.

ZAWSZE upewniac sie, ze nogi poziomujace lub
kotka (i podktadki) sa dobrze przymocowane do
zespotu szyny albo ptyty montazowe;j.

ZAWSZE sprawdzad, czy po wypoziomowaniu

urzadzenia Srodkowe kétka albo nogi poziomujace
@_ w petni dotykajg podtoza. Patrz rys. ponizej.

Ostre krawedzie! Zachowac ostroznos¢ podczas
przenoszenia, montazu, czyszczenia, serwisowania

A i konserwacji urzadzenia, aby uniknac skaleczenia.
Zachowac ostroznosc¢ podczas siegania pod

urzadzenie i dotykania metalowych podzespotéw.

Dla ufatwienia wypoziomowania urzadzenia dostarczane sg nogi
poziomujace. Regulowane nogi zapewnig 6" (152 mm) wolnej
przestrzeni pod urzadzeniem. Kotka zapewniajg mobilnos¢
urzadzenia.

Wymagane narzedzia

Wymagane narzedzia obejmuja (co najmniej) nastepujace
elementy:

« klucz nastawny

Procedura - $ruby poziomujace

© DZIALANIE UZYTKOWNIKA!

Rys. 3. Obrocic¢ sruby poziomujace w lewo, aby unie$¢ urzadzenie.

aby urzadzenie pozostato nieruchome podczas
otwierania drzwi.

o Modele TUC-24: Opuscic¢ przednie nogi poziomujace,

Jezeli sruby poziomujace nie sg zainstalowane fabrycznie, po
zapewnieniu dostepu do dna urzadzenia zainstalowac sruby
poziomujace w gwintowanych otworach w szynie ramy lub
w dnie urzadzenia. Zob. rys. 1-3

Strona 14z 44
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Montaz i konfiguracja (cd.)

Procedura - nogi poziomujace 6" (152 mm)

1. Zapewni¢ dostep do dna urzadzenia.
2. Jesli jest zamontowany, wykrecic¢ sruby poziomujace.

3. Wkreci¢ nogi poziomujace w szyne ramy lub dno urzadzenia.
Patrz rysunki 4 i 5.

4, Sprawdzi¢, czy urzadzenie jest wypoziomowane. Patrz
“Wypoziomowanie urzadzenia” (str. 17).

5. Jedli urzadzenie nie jest wypoziomowane, delikatnie unies¢
i podeprzec po stronie umieszczonej nizej. Nastepnie
kluczem nastawnym wkrecic¢ lub wykreci¢ dolne trzpienie
ndg poziomujacych w celu wypoziomowania i podparcia
urzadzenia. Patrz rysunki 4 i 6.

Zespot szyny dolnej

Koniec szyny

Dopasowanie
sworznia

Rys. 5. Wkreci¢ nogi poziomujgce w gwintowane otwory.

Rys. 6. Przykreci¢ dolny trzpien, aby wypoziomowac urzadzenie.

TEC_TM_090 | REV.G | PL
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Procedura - koétka

truemfg.com

(WILILPA Zamontowac z przodu kétka z hamulcami.

1. Zapewnic¢ dostep do dna urzadzenia.

2. Jedli jest zamontowany, wykrecic¢ sruby poziomujace.

3. Wkreci¢ kotka w szyne ramy lub dno urzadzenia. Patrz rysunki

718.

4, Sprawdzi¢, czy urzadzenie jest wypoziomowane. Patrz
“Wypoziomowanie urzgdzenia” (str. 17).

5. W dolnej czedci urzadzenia, poluzowac $rube kotka na tyle,
aby wsunga¢ dostarczone podktadki pomiedzy tozysko kotka
a dolng szyne urzadzenia. Patrz rys. 9.

6. Zainstalowac zadang liczbe podkfadek regulacyjnych. Patrz

rys. 9.

« W przypadku zastosowania wiecej niz jednej podkfadki,
upewnic sie, ze wyciecia podkiadek sg przesuniete. Patrz

rys. 10.

- NIE uzywac wiecej niz czterech (4) podktadek na koétko.

- Upewnic sie, ze kazda podktadka dotyka trzpienia kotka.

7. Dokrecic¢ i zabezpieczy¢ podkiadki oraz kétka.

8. Sprawdzi¢, czy urzadzenie jest wypoziomowane.

9. Jesli urzadzenie nie jest wypoziomowane, powtorzy¢ kroki
3 - 6 az do momentu, gdy urzagdzenie bedzie wypoziomowane

i podparte.
Zespot szyny dolnej
Koniec szyny Travieit
kotka

Dopasowanie

sworznia

Pierécien Podktadka

tozyskowy poziomujaca
N—

Kotko N

Rys. 7. Schemat budowy kotka.

Rys. 9. Wtozy¢ podktadke(-i). Upewnic,
ze trzpien kétka jest dokrecony.

04/9/2026

Rys. 8. Wkrecic¢ kétka w gwintowane
otwory.

Rys. 10. Zamontowac wiele podkfadek
z przesunietymi rowkami.
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Montaz i konfiguracja (cd.)

Procedura - kotka (tylko modele TFP/TFT)

1.

Umiesci¢ materiat opakowania za urzadzeniem, a nastepnie
ostroznie utozy¢ jednostke na plecach.

. Usunac obudowe kotka. Patrz rys. 11.

Kazde urzadzenie ma jedng obudowe na
kétka, ktora catkowicie zamyka kotko. Za pomoca srubokreta
szesciokatnego 1/4" zdemontowac obudowe kotka. Patrz
rys. 12.

. Zainstalowac zadana liczbe podktadek regulacyjnych.

Instrukcje mozna znaleZ¢ na poprzedniej stronie.

Dokrecic i zabezpieczy¢ podktadki i kotko za pomoca
opcjonalnego klucza do koétek.

Zamontowac¢ obudowe kotka.

Ostroznie podnies¢ urzadzenie do pozycji pionowe;j

i sprawdzi¢ poziom. Jesli urzadzenie nie jest wypoziomowane,
powtodrzyc proces az do momentu, gdy urzadzenie bedzie
wypoziomowane i podparte.
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obudowe.

Rys. 11. Zlokalizowac¢ obudowe kétka. Usunaé cztery sruby mocujace

Rys. 12. Jedna obudowa kotka w kazdej szafie jest catkowicie zamknieta.
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Trrue.

Montaz i konfiguracja (cd.)

Wypoziomowanie urzadzenia

PRZYGOTOWYWANIE ZYWNOSCI W WARUNKACH CHEODNICZYCH

A OSTRZEZENIE!

truemfg.com

Uszczelnienie przestrzeni miedzy urzagdzeniem
a posadzka

© DZIALANIE UZYTKOWNIKA!

Ryzyko przewrdcenia urzadzenia! ZAWSZE
sprawdza¢, czy po wypoziomowaniu urzadzenia
Srodkowe $Sruby poziomujace w petni dotykaja
podtoza.

Posadzki asfaltowe sg podatne na dziatanie srodkow
chemicznych. TRUE zaleca umiesci¢ warstwe tasmy
pomiedzy asfaltem a uszczelniaczem, aby chroni¢
podtoze.

Prawidtowe wypoziomowanie urzadzenia TRUE jest niezbedne
dla jego prawidtowej eksploatacji (w przypadku urzadzenia
stacjonarnych). Wypoziomowanie wptywa na skuteczno$c
usuwania kondensatu i dziatanie drzwi.

Patrz informacje na temat requlacji i podkfadek (str. 14),Sruba
poziomujgca, montaz nég lub kotek”

Procedura

Ustawi¢ urzadzenie w docelowym miejscu montazu.
Wypoziomowac urzadzenie z przodu do tytu i z boku na bok. Patrz
rys. 1.

1. Umiesci¢ poziomice na wewnetrznej podtodze urzadzenia,
w poblizu drzwi (poziomica ustawiona rownolegle do frontu
urzadzenia). Wypoziomowac urzadzenie.

2. Umiescic¢ poziomice w tylnej wewnetrznej czesci szafy
(poziomica réwnolegle do tylnej czesci urzgdzenia).
Wypoziomowac urzadzenie.

3. Umiesci¢ poziomice na lewej i prawej podtodze
wewnetrznej (poziomica réwnolegle do bokéw urzadzenia).
Wypoziomowac urzadzenie.

Rys. 1. Zmierzy¢ poziom wzdtuz obwodu wewnetrznej czesci podtoza.
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Ponizsza procedura opisuje uszczelnienie urzgdzenia stacjonarnego
wzgledem podtogi zgodnie ze standardami NSF. Moze nie by¢ to
wymagane dla posiadanego urzadzenia.

Procedura

1. Ustawi¢ urzadzenie w docelowym miejscu montazu. Nalezy
pamieta¢ o pozostawieniu odpowiednio duzych odstepow
pomiedzy tytem i bokami zgodnie z rozdziatem ,Odstepy”
(str. 9), aby zapewnic¢ prawidtowg wentylacje.

2. Wypoziomowac¢ urzadzenie z przodu do tytu i z boku na bok.
Patrz "“Wypoziomowanie urzadzenia” (str. 17).

3. Wykonac obrys podstawy urzadzenia na podtodze.
4, Podnies¢ i zablokowac przednia strone urzadzenia.

5. Natozyc¢ warstwe uszczelniacza z certyfikatem NSF (patrz
lista ponizej) na podifoge w odlegtosci 1/2" (13 mm) po
wewnetrznej stronie obrysu wykonanego w kroku 4.
Warstwa masy uszczelniajacej musi by¢ na tyle gruba, aby po
opuszczeniu urzadzenia uszczelnic catg jego powierzchnie.

6. Uniesc i zablokowac tylng czes¢ urzadzenia.

7. Natozyc szczeliwo na podtoge z pozostatych trzech stron,
zgodnie z opisem w kroku 5.

8. Sprawdzi¢, czy urzadzenie przylega szczelnie do podtogi na
catym obwodzie.

Uszczelniacze z certyfikatem NSF
-+ 3M #ECUB00 Caulk

« 3M #ECU2185 Caulk

+ 3M #ECU1055 Bead

+3M #ECU1202 Bead

- Armstrong Cork — gumowa masa uszczelniajaca

« Products Research Co. #5000 gumowa masa uszczelniajgca
+ G.E. uszczelniacz silikonowy

- Dow Corning uszczelniacz silikonowy
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PRZYGOTOWYWANIE ZYWNOSCI W WARUNKACH CHEODNICZYCH

truemfg.com

Montaz i konfiguracja (cd.)

Montaz potki

A OSTRZEZENIE!

Przecigzenie, nieprawidtowy
montaz albo nieprawidtowy
zatadunek poétek moze
spowodowac oberwanie sie
potek, co negatywnie wptynie
na dziaftanie urzadzenia, skutkujac
jego uszkodzeniem, zniszczeniem produktow albo
urazami.

A

Podczas montowania uchwytéw do pétek NIE
uzywac kombinerek ani innych kleszczy. Modyfikacje
uchwytéw do poétek moga prowadzi¢ do niestabilnosci
potek.

Wskazowki dla montazu
« Przed zamontowaniem potek nalezy zamontowac wszystkie
klipsy.
« Zaczac od dolnej potki i przesuwac sie w gore.
- Zawsze ukfadac najpierw tyt potki w tylnych uchwytach,
a potem przod.
Procedura

1. Zaczepic klipsy potek o szyny. Patrz rys. 1.

2. Podnies¢ dot uchwytu. Patrz rys. 2.

Dla zapewnienia prawidtowego montazu moze
by¢ konieczne $cisniecie lub przekrecenie dolnej czesci klipsa
potki. W przypadku ptaskich pétek wszystkie cztery klipsy potek
umiesci¢ w réwnej odlegtosci od podfogi.

3. Upewnic sie, ze klips potki nie jest luzny i nie wysuwa sie
z szyny. Patrz rysunki 3 i 4.

4. Umiesci¢ potki na klipsach poprzeczkami skierowanymi w dot.
Upewnic sie, ze wszystkie narozniki potek sa
prawidtowo osadzone.

Regulacja potki

Potki sg regulowane w zaleznosci od potrzeb klienta. To urzadzenia
spetnia wymagania IEC dla no$nosci potek, wynoszace 47 Ib/ft?
(230 kg/m?).
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Rys. 1. Montaz gérnego haczyka klipsa Rys. 2. Dolny haczyk klipsa do potek
potki. bedzie scisle przylegac.

Rys. 4. Zamontowany klips do pétek.

Rys. 3. Do zamontowania konieczne
moze okazac sie $cisniecie lub obrécenie

uchwytu do pofki.
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Obstuga urzadzenia

Obstuga urzadzenia

A OSTRZEZENIE — NIEBEZPIECZENTWO ZEPSUCIA! [AALIL
Za zapewnienie bezpiecznej A NIEBEZPIECZENSTWO!
temperatury przechowywania

produktow spozywczych odpowiada &’

ff Zagrozenie porazeniem elektrycznym lub
wylacznie wiasciciel. Brak zapewnienia '!" AL

pozarem!

takiej temperatury powoduje, Ze nie mozna A . . »
A zagwarantowac bezpieczenstwa spozywania P.rze.d podtaczeniem urzadzenia, EJPEVY“'C
produktow. Utrata lub zepsucie produktu s, z€ ,Spl’an'JZO.nO. na uszkodzenia gi(?wny .,
przewdd zasilania i wtyczke. Natychmiast zlecic¢
f wykwalifikowanemu technikowi wymiane

uszkodzonych przewodoéw zasilajagcych OEM na
podzespoty OEM.

w urzadzeniu nie sg objete gwarancja. Oprécz
ponizszych zalecanych procedur montazu nalezy
uruchomi¢ urzadzenie na 24 godziny przed uzyciem,
aby sprawdzi¢, czy dziata prawidtowo.

© DZIALANIE UZYTKOWNIKA!

Tacki do przechowywania zywnosci, przegrody
(patrz,Zapewnienie prawidtowego przeptywu
powietrza (str. 20) i podwodjne dna (patrz,Demontaz/ sprawdzenia poprawnosci dziatania. Nalezy
montaz panelu podwdéjnego dna” (str. 38) musza by¢ pamieta¢, ze nasza gwarancja NIE obejmuje strat
zamontowane, aby umozliwi¢ prawidtowe dziatanie. produktu!

© DZIALANIE UZYTKOWNIKA!

Przed zatadowaniem produktu, uruchomic
urzadzenie TRUE puste przez 24 godziny w celu

- Sprezarka jest gotowa do pracy w momencie zakupu.
Wszystko, co trzeba zrobi¢, to podiaczy¢ urzadzenie.

- Dobry przeptyw powietrza wewnatrz urzadzenia TRUE
ma kluczowe znaczenie. Nalezy uwazac, aby produkt nie
naciskat na boki lub tylng sciane i nie zblizat sie do obudowy
parownika na odlegtos¢ mniejszg niz 4" (101,6 mm). Chtodne
powietrze z wezownicy parownika musi kragzy¢ po catym
urzadzeniu, aby zapewni¢ rownomierng temperature
produktow.

- Nadmierne manipulowanie regulatorem moze spowodowac
problemy serwisowe. W przypadku koniecznosci wymiany
regulatora temperatury nalezy zwrécic sie do sprzedawcy
TRUE lub autoryzowanego serwisu.

- Przed rozpoczeciem eksploatacji urzadzenia wszystkie ostony

i panele dostepu musza znajdowac sie na miejscu i by¢
prawidtowo zabezpieczone.
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Montaz i konfiguracja (cd.)

Zapewnienie prawidlowego przeptywu powietrza (wytacznie modele TPP)

© DZIALANIE UZYTKOWNIKA! Styl #1

NIE usuwac przegrdd z ich oryginalnych lokalizacji

lub orientacji. Usuniecie przegréd z obszaru
zbiornika przypraw niekorzystnie wptynie na

wydajnos¢ chtodzenia. Patrz rys.

Rys. 1. Umiesci¢ przegrode nad Rys. 2. Prawidtowo umieszczona
otworami w obszarze zbiornika przegroda.

przypraw.

Styl #2

Rys. 3. Prawidtowo umieszczona przegroda.
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Obstuga urzadzenia (cd.)

Regulator temperatury i wiacznik swiatta, lokalizacja

O UWAGA!

0 Pokazany wyswietlacz sterownika i/lub pokretto nie przedstawiaja rzeczywistego elementu sterujacego.

Symbol swiatta Q wskazuje przyblizong lokalizacje wiacznika swiatfa. Elektroniczna regulacja temperatury moze dziatac jak wigcznik
Swiatta.
Aby sterowac éwiattem, nalezy nacisna¢ strzatke w gore (aM),

Umiejscowienie wiacznika $wiatta zalezy od modelu przeszklonych drzwi TUC/TWT. Zazwyczaj wigcznik swiatta znajduje sie nad drzwiami
wewnatrz jednostki oraz obok swiatfa na suficie.

Elektroniczny regulator temperatury
z wyswietlaczem cyfrowym

Z przodu blatu.

Przetqcznik swiatta w modelach z drzwiami szklanymi

Gorny poziomy otwdr drzwiowy.

Mechaniczny regulator temperatury

Wewnetrzna pokrywa tylna.

Elektroniczny regulator temperatury bez wyswietlacza

Za ostong na panelu tylnym.
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Obstuga urzadzenia (cd.)

Elektroniczny regulator temperatury z wyswietlaczem cyfrowym Elektroniczny regulator temperatury bez wyswietlacza
Z przodu kratki. Na panelu tylnym.

Il =+

7;

[a/alsTsle/als/alalnlelu}
COBOOO00OO@DS

Model(e): TPP, TUC, TWT
(modele do gtebokich szafek
podblatowych albo blatow)
Elektroniczny regulator temperatury

z wyswietlaczem cyfrowym
Z przodu kratki.

Mechaniczny regulator temperatury

Wewnetrzna prawa $cianka.

Elektroniczny regulator temperatury bez wyswietlacza
Za przednia kratka.
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Obstuga urzadzenia (cd.)

TRUE FlexTemp™

TRUE FlexTemp przetacza ustawienie regulacji temperatury
urzadzenia pomiedzy temperaturg lodéwki i zamrazarki. Aby
zmieni¢ tryb, nalezy przestawic¢ przetacznik za tylng ostona. Patrz
lokalizacja przefgcznika na rys. 1.

Rys. 1. Lokalizacja przetacznika TRUE FlexTemp.
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Obstuga urzadzenia (cd.)

Ogodlna kolejnosc¢ dziatania - chtodziarki i zamrazarki

© DZIALANIE UZYTKOWNIKA!

Aby uzyskac wiecej informacji na temat regulacji temperatury urzadzenia lub ogdlnej sekwencji dziatania, nalezy
zapoznac sie z Instrukcja regulacji temperatury i sekwencji dziatania w naszej bibliotece zasobéw na stronie
truemfg.com/support/manuals/#panel4 lub zeskanowac¢ kod QR.

Gdy urzadzenie jest podfaczone do pradu...

1. W modelach z przeszklonymi drzwiami wigcza sie oswietlenie wewnetrzne (jezeli nie, patrz,Lokalizacja wtacznika swiatta”
(str. 21).

2. Podswietla sie elektroniczny sterownik z wyswietlaczem cyfrowym (jezeli jest).

Kiedy urzadzenie jest w trybie chtodzenia

1. Moze wystapic krétkie opdznienie przed uruchomieniem sprezarki i/lub wentylatora(éw) parownika. Opdznienie to moze
wynikac z czasu lub temperatury. Opdznienie moze byc réwniez wynikiem poczatkowego zdarzenia odszraniania przez min.
szes$¢ (6) minut.

2. Regulator temperatury/termostat moze wigczac i wytaczac jednoczesnie sprezarke i wentylator(y) parownika.
WYJATEK: — Modele TSID, TDBD, TCGG i TMW nie sg wyposazone w wentylator(y) parownika.

3. Regulator temperatury steruje sprezarka poprzez wykrywanie temperatury wezownicy parownika albo temperatury
powietrza, a nie temperatury produktu.

a. Mechaniczny regulator temperatury lub elektroniczny regulator temperatury z pokrettem
i. Regulator temperatury wiacza i wytacza sprezarke zgodnie z ustalonymi temperaturami zataczania i wytaczania.
1. #9 jest potozeniem najzimniejszym
2. #1 jest potozeniem najcieplejszym
3. #0 lub wyt. jest potozeniem wytgczenia sprezarki.
b. Elektroniczny regulator temperatury z wyswietlaczem
i. Regulator temperatury wigcza i wytacza sprezarke w oparciu o ustawione wartosci i réznice temperatur.

1. Ustawiona wartos¢ to programowana wstepnie temperatura, ktéra moze byc¢ temperaturg wytaczenia albo by¢ zgodna
ze Srednig temperaturg podtrzymania urzadzenia (tylko przy zastosowaniu ze zréznicowaniem wysoka/niska).

2. Réznica temperatur to niezmienna, zaprogramowana warto$¢ uzywana do okreslania, kiedy sprezarka sie wigcza
i wylacza (tylko jesli ustawiona wartos¢ jest srednia temperatura podtrzymania).

4. Termometr analogowy, termometr cyfrowy lub elektroniczny wyswietlacz kontrolny moze odzwierciedla¢ wahania
temperatury w cyklu chtodniczym w gére i w dét, a nie temperature produktu. Najdoktadniejsza metoda okreslenia
dzialania urzadzenia jest sprawdzenie temperatury produktu.

5. W trybie chtodzenia lub odszraniania moga zdarzac sie momenty, w ktérych kierunek pracy wentylatora skraplacza ulegnie
odwréceniu, aby przedmuchac cewke kondensatora.
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Obstuga urzadzenia (cd.)

Ogodlna kolejnosc¢ dziatania - chtodziarki i zamrazarki (cd.)

Kiedy urzadzenie jest w trybie odszraniania...

1. Kazde urzadzenie wymaga odszraniania, aby zapewni¢, ze wezownica parownika jest wolna od szronu i lodu.

2. Odszranianie uruchamiane jest przez regulator temperatury lub zegar odszraniania.
WYJATEK: Modele TDC, TFM, THDC , i TMW wymagaja recznego odszraniania. Czestotliwos¢ recznego odszraniania zalezy od
sposobu uzytkowania urzadzenia i warunkéw otoczenia.

a. Mechaniczny regulator temperatury
i. Regulator temperatury wiacza i wytacza sprezarke zgodnie z ustalonymi temperaturami zataczania i wytaczania.

1. W tym czasie dziafa tylko wentylator parownika.
WYJATEK: Modele TCGG, TDBD i TSID nie sg wyposazone w wentylator(y) parownika.

ii. Zamrazarki z mechaniczna kontrola temperatury beda odszraniane przez inicjacje czasowa, jak okreslono przez zegar
odszraniania.

1. W tym czasie zasilane energig sa tylko podgrzewacz cewki odszraniajacej i podgrzewacz rury spustowej.

2. Odszranianie zostaje zakoriczone po osiagnieciu okreslonej temperatury wezownicy parownika lub po uptywie
okreslonego czasu.

iii. Modele z termometrem analogowym lub cyfrowym moga wykazywac wyzsze niz normalne temperatury podczas
odszraniania.

Elektroniczny regulator temperatury

i. Regulator temperatury jest zaprogramowany na uruchamianie odszraniania w okresie czasu, ale moze by¢ rowniez
zainicjowany przez zagdanie temperatury.

1. W trakcie odszraniania chtodziarka wyfacza sprezarke w celu uzycia wentylatoréw parownika do oczyszczenia cewki
parownika.

2. W trakcie odszraniania zamrazarka wytacza sprezarke i wentylator parownika w celu uzycia nagrzewnicy elektrycznej do
oczyszczenia cewki parownika.

ii. Cyfrowy wyswietlacz temperatury (jesli jest zainstalowany) bedzie pokazywac dEF. podczas odszraniania.

iii. Modele z termometrem analogowym lub cyfrowym moga wykazywac wyzsze niz normalne temperatury podczas
odszraniania.

iv. Po zakoriczeniu odszraniania nastepuje opdZnienie wyswietlania do momentu pokazania temperatury.
(UL RM Wyswietlacz moze miec krotkie opdznienie przed pokazaniem temperatury po zakoriczeniu odszraniania
i zamiast tego pokazywac temperature dEF podczas cyklu chtodzenia.

Kiedy urzadzenie generuje alarm dzwiekowy i wizualny...

1. Aby uzyskac¢ wiecej informacji na temat koddw alarmu, nalezy zapoznac sie ze szczegdtowymi informacjami o reguladji
temperatury w Instrukcji regulacji temperatury i sekwencji dziatania.
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Konserwacja i serwisowanie

Konserwacja i serwisowanie

A NIEBEZPIECZENSTWO! A OSTRZEZENIE!

A\

Zagrozenie porazeniem elektrycznym lub
poparzeniem!

« Wytaczenie zasilania regulatora elektronicznego
lub ustawienie regulatoréw temperatury w pozycji
0 (off) MOZE NIE spowodowac¢ odtaczenia
zasilania od wszystkich podzespotéw. Odtgczac
urzadzenie lub roztaczac zasilanie przed
rozpoczeciem montazu lub serwisowania.

+ NIE czysci¢ urzadzenia za pomoca myjki
cisnieniowej lub weza.

A\

Zastosowano tatwopalne chtodziwo/izolacje! Aby
zminimalizowa¢ ryzyko zaptonu spowodowane
niewtasciwymi czesciami lub nieprawidtowa
obstuga oraz aby zapewnic¢ bezpieczernstwo

i zdrowie operatora, nalezy zleci¢ serwis urzadzenia
autoryzowanemu serwisowi.

A

Ostre krawedzie!

« Zachowac ostrozno$¢ podczas przenoszenia,
montazu, czyszczenia, serwisowania i konserwacji
urzadzenia, aby unikna¢ skaleczenia. Zachowat¢
ostroznos¢ podczas siegania pod urzadzenie
i dotykania metalowych podzespotéw.

« Trzymac sie z dala od obszaréw, w ktérych
wystepuje ryzyko ich zmiazdzenia, takich
jak przestrzen miedzy drzwiami urzadzenia
a otaczajacymi je szafkami. Jesli w poblizu
znajduja sie dzieci, zachowac ostroznos¢ przy
zamykaniu drzwi.

Zagrozenie zgnieceniem lub przecieciem!
Zachowac odstep lub podczas rozpakowywania,
montazu, przenoszenia lub serwisowania
urzadzenia.

A OSTRZEZENIE!

» Urzadzenie mogg montowac
i serwisowac wytgcznie wykwalifikowani
technicy. Pomoc w znalezieniu technika
chtodnictwa w miejscu montazu, serwisu lub
utrzymania sprawnosci mozna uzyskac na naszej
stronie internetowej, w zakfadce Service Company
Locator pod adresem truemfg.com/support/

+ Na czas konserwacji i prac serwisowych
nalezy wytaczy¢ wszystkie media (gaz, prad,
wode) zgodnie z przyjeta praktyka.

>

Sliska powierzchnia! Nieprawidtowo odprowadzana
wilgo¢ moze tworzy¢ wokét urzadzenia sliskie
powierzchnie. Uzytkownik urzadzenia ma
obowiazek niezwtocznie ostrzec klientéw o $liskiej
powierzchni oraz ja osuszy¢. Wszystkie obszary

z mokrg powierzchnig muszg zosta¢ oznaczone
odpowiednim znakiem ostrzegawczym.

A
A
O

Whasciciel urzadzenia jest odpowiedzialny za
przeprowadzenie oceny zagrozenia srodkéw
ochrony indywidualnej (SOI) zapewnienie
odpowiedniej ochrony podczas procedur
konserwacji i czyszczenia.

Podczas montazu i serwisowania stosowac
odpowiednie narzedzia, urzadzenia zabezpieczajace
oraz SOI.
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O UWAGA!

- Wiasciciel urzadzenia jest odpowiedzialny
za konserwacje urzadzenia w sposéb podany
w instrukcji montazu. Gwarancja TRUE nie
obejmuje rutynowego dbania o urzadzenie ani
procedur konserwaciji.
o » Dodatkowe instrukcje dotyczace konserwacji
mozna znalez¢ w centrum multimediéw pod
adresem truemfg.com.

+ Ewentualne poprawki urzadzenia nalezy
wykonywac PO sprawdzeniu, czy szafa jest
wypoziomowana i odpowiednio podparta.

Wymiana podzespotu

© DZIALANIE UZYTKOWNIKA!

+ Wymieni¢ podzespoty na czesci producenta
oryginalnego sprzetu (OEM) jak pokazano na
rys. 1. Cze$ci OEM minimalizuja ryzyko zapalenia Rys. 1. Przyktad czesci OEM.
sie urzadzenia w zwiazku z zastosowaniem
nieprawidtowych czesci. Firma True nie ponosi
odpowiedzialnosci za wady lub uszkodzenia

0 spowodowane przez czesci niezatwierdzone

przez firme TRUE. Gwarancja traci swoja
waznos$¢ w przypadku jakichkolwiek uszkodzen
spowodowanych przez czesci inne niz OEM.

+ Aby zminimalizowac¢ ryzyko zaptonu
spowodowane niewtasciwymi czesciami lub
nieprawidtowg obstuga oraz aby zapewni¢
bezpieczenstwo i zdrowie operatora, nalezy zleci¢
serwis urzadzenia autoryzowanemu serwisowi.
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Zalecana konserwacja

Ponizej znajduja sie zalecane czynnosci konserwacyjne oraz ich czestotliwo$¢. W zaleznosci od przypadku, wykonanie niektérych czynnosci
moze by¢ wymagane czescie).

Czynnosci konserwacyjne Co miesiac Co kwartat Co roku
Sprawdzi¢, czy urzadzenie utrzymuje odpowiednig temperature
. X X X

produktow.
Sprawdzi¢ przewdd zasilajacy pod katem uszkodzen; jesli jest X X X
uszkodzony, niezwtocznie go wymienic.
Sprawdzi¢, czy przewdd zasilajacy jest podiaczony do gniazda X
sciennego
Sprawdzi¢ ogdlny stan urzadzenia i jego podzespotdéw (tj. kétek, X X X
drzwi, zawiasow).
Sprawdzi¢ dziatanie wszystkich ruchomych czesci (takich jak silnik X
wentylatora, drzwi i linki drzwi).
Sprawdzi¢ stan wszystkich uszczelek; sprawdzi¢, czy uszczelki X X
uszczelniaja prawidtowo.
Sprawdzi¢ lampy, potaczenia oprawek lamp, moduty LED i potaczenia

. X X X
modutéw LED.
Sprawdzi¢ wszystkie wezownice skraplacza (z przodu i z tytu) czy nie X X X
sg zanieczyszczone; jesli s, nalezy je wyczyscic.
Sprawdzi¢ stan wszystkich wezownic skraplacza i parownika; w razie X X
potrzeby wyprostowac zebra wezownic.
Sprawdzi¢, czy wezownice parownika nie sg zanieczyszczone; jesli sa, X X
nalezy je wyczyscic.
Sprawdzi¢, czy przewdd spustowy nie jest zanieczyszczony. X X

Strona 28 z 44 04/9/2026 P#975530 TEC_TM_097 | REV. G | PL



_UZLL& PRZYGOTOWYWANIE ZYWNOSCI W WARUNKACH CHEODNICZYCH truemfg.com

Konserwacja i serwisowanie (cd.)

Model: Numer seryjny:

TEC_TM_090 | REV.G | PL 04/9/2026 Strona 29z 44



PRZYGOTOWYWANIE ZYWNOSCI W WARUNKACH CHEODNICZYCH

truemfg.com
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Czyszczenie wezownicy skraplacza

A NIEBEZPIECZENSTWO!

Zagrozenie porazeniem elektrycznym lub
poparzeniem!

- Odtaczac urzadzenie lub roztaczac zasilanie przed
rozpoczeciem montazu lub serwisowania.

>

+ NIE czysci¢ urzadzenia za pomoca myjki
cisnieniowej lub weza.

A OSTRZEZENIE!

Wiasciciel urzadzenia jest odpowiedzialny za
przeprowadzenie oceny zagrozenia srodkéw
ochrony indywidualnej (SOI) zapewnienie
odpowiedniej ochrony podczas procedur
konserwacji i czyszczenia.

Podczas montazu i serwisowania stosowac
odpowiednie narzedzia, urzadzenia zabezpieczajace
oraz SOI.

Ostre krawedzie! Zebra wezownicy sg ostre,

Zachowac ostroznos¢ podczas przenoszenia,
montazu, czyszczenia, serwisowania i konserwacji
urzadzenia, aby unikna¢ skaleczenia.

P Q0>

a metalowe podzespoty moga miec ostre krawedzie.

Ryzyko urazu oczu! Unoszace sie zanieczyszczenia
lub pyt moga spowodowac urazy oczu. Zalecana
ochrona oczu.

s>

© DZIALANIE UZYTKOWNIKA!

NIE umieszcza¢ zadnych materiatéw filtracyjnych
przed wezownicg skraplajaca.

O UWAGA!

Czyszczenie skraplacza nie jest objete gwarancja!

o
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Wymagane narzedzia

Wymagane narzedzia obejmuja (co najmniej) nastepujace
elementy:

« Wkretak krzyzowy lub z wymiennymi korncowkami
« Srubokret nasadowy 1/4"

- Srubokret nasadowy 3/8"

« szczotka ze sztywnym wiosiem

- zbiornik sprezonego powietrza

- odkurzacz

- latarka

+ochrona oczu

- rekawice

Procedura
1.
2.

Odtaczy¢ urzadzenie albo wytgczy¢ zasilanie.

Uzyskac dostep do wezownicy skraplacza.

TPP & TUC/TWT-44/67/93

Otworzy¢ drzwi zespotu kratki. Patrz rys. 1.
TFP/TFT/TSSU/TUC/TWT

Zdjac tylng pokrywe (patrz rys. 2). Lokalizacja srub moze sie
rozni¢ w zaleznosci od modelu.

. Za pomocg szczotki ze sztywnym wiosiem doktadnie wyczysc¢

nagromadzony brud z lameli przedniej wezownicy skraplacza.
Patrz rys. 3.

. Po usunieciu brudu z powierzchni wezownicy, uzy¢ latarki,

aby sprawdzi¢, czy wezownica jest transparentna. Patrz rys. 4.

Jezeli widok jest przejrzysty, doktadnie odkurzy¢ wszelkie
zanieczyszczenia wokot lub za obszarem jednostki skraplajacej.
Ponownie zamontowac ostone (jesli dotyczy), przywrdci¢
zasilanie i sprawdzi¢ dziatanie.

Jesli widok jest nadal zablokowany przez brud, w przypadku
jednostek TPP oraz TUC/TWT-44/67/93 przejs¢ do kroku 5. Dla
pozostatych urzadzen przejs¢ do kroku 7.

. Wykreci¢ sruby podstawy skraplacza. Patrz rys. 5.

. Ostroznie wysungc¢ agregat skraplajacy (potgczenia rurowe sg

elastyczne).

. Delikatnie przedmuchac sprezonym powietrzem lub CO,

wezownice, az bedzie czysta.

. Dokfadnie odkurzy¢ wszelkie zanieczyszczenia wokét i za

obszarem skraplacza.

. Ostroznie wsungac¢ zespot sprezarki z powrotem na miejsce

i ponownie zamontowac sruby.

. Ponownie zamontowac ostone tylng (jesli dotyczy), podtaczyc

zasilanie do urzadzenia i sprawdzi¢ dziatanie.
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Czyszczenie przewodu spustowego

A OSTRZEZENIE!

Zagrozenie w zwiazku ze $liska powierzchnig! Aby

nie dopusci¢ do powstania sliskich powierzchni,
oczysci¢ zatkany przewdd nad duzym zbiornikiem.

Patrz rys. 2.

Ostre krawedzie! Zebra wezownicy s3 ostre,

a metalowe podzespoty moga miec¢ ostre krawedzie.
Zachowac ostroznos¢ podczas przenoszenia, montazu,
czyszczenia, serwisowania i konserwacji urzadzenia,
aby unikna¢ skaleczenia.

Wymagane narzedzia

Wymagane narzedzia obejmuja (co najmniej) nastepujace
elementy:

- Wkretak krzyzowy lub z wymiennymi koncowkami

« Wiertto (opcjonalnie)

« Szczotka do rur* (patrz rys. 1)

- Duzy zbiornik

*Szczotka do rur musi sie miesci¢ w przewodzie spustowym
o srednicy wewnetrznej 1/2" (12.7 mm).

Rys. 5. Usunac wsporniki skraplacza, jesli dotyczy.
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Procedura

1. Zdjac tylng ostone.
2. Uzyskac dostep do konca zatkanego przewodu spustowego. ,_,,»r"k

Jesli dotyczy, NIE przecinac opasek kablowych. 7’1,,.,,,#*‘1:/
Uzy¢ haczyka zwalniajacego kabel (patrz rys. 3). Jedli to o
konieczne, uzy¢ zlgczek odptywowych, aby uzyska¢ dostep do
zatoru.

3. Za pomoca waskiej szczotki do rur przeczysci¢ zatkany
przewdd spustowy. Patrz rysunki 11 2.

-~ i J o

Rys. 3. Lokalizacja haczyka zwalniajacego opaske kablowa.
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Ogédlna pielegnacja i czyszczenie powierzchni

PRZYGOTOWYWANIE ZYWNOSCI W WARUNKACH CHEODNICZYCH

truemfg.com

A NIEBEZPIECZENSTWO!

Zagrozenie porazeniem elektrycznym lub
pozarem!

A\

+ NIE czysci¢ urzadzenia za pomoca myjki
cisnieniowej lub weza.

A OSTRZEZENIE!

Sliska powierzchnia! Nieprawidtowo odprowadzana
wilgo¢ moze tworzy¢ wokét urzadzenia sliskie
powierzchnie. Uzytkownik urzadzenia ma
obowiazek niezwtocznie ostrzec klientéw o $liskiej
powierzchni oraz ja osuszy¢. Wszystkie obszary

z mokra powierzchnig musza zosta¢ oznaczone
odpowiednim znakiem ostrzegawczym.

Wiasciciel urzadzenia jest odpowiedzialny za
przeprowadzenie oceny zagrozenia $rodkéw
ochrony indywidualnej (SOI) zapewnienie
odpowiedniej ochrony podczas procedur
konserwacji i czyszczenia.

Podczas montazu i serwisowania stosowac
odpowiednie narzedzia, urzadzenia zabezpieczajace
oraz SOI.

© DZIALANIE UZYTKOWNIKA

NIE UZYWAC SRODKOW CZYSZCZACYCH NA
BAZIE CYTRUSOW DO SZKLANYCH DRZWI.

eoep p

TEC_TM_090 | REV.G | PL

04/9/2026

Uszczelki

« Wyczysci¢ uszczelki ciepta wodg z mydtem.

« NIE uzywac ostrych narzedzi albo nozy do zeskrobania
zanieczyszczen z uszczelki.

- Unikac agresywnych srodkow czyszczacych.

Szkto

+ Oczyscic¢ szkto delikatnym srodkiem do czyszczenia. NIE
uzywac srodkdw czyszczacych na bazie cytrusow.

Whetrze

« Czysci¢ powierzchnie wewnetrzne tagodnym roztworem
sody oczyszczonej i wody, aby usunac nieprzyjemny zapach;
NIE stosowac szorstkich ani zracych $rodkéw czyszczacych.

- Do czyszczenia czedci plastikowych lub powlekanych
proszkowo uzywac cieptej wody z mydtem; NIE uzywac
srodkéw do czyszczenia stali nierdzewnej lub podobnych
rozpuszczalnikow.

Na zewnatrz

+ Do czyszczenia czesci plastikowych lub powlekanych
proszkowo uzywac cieptej wody z mydtem; NIE uzywac
srodkéw do czyszczenia stali nierdzewnej lub podobnych
rozpuszczalnikéw.

« NIE czyscic¢ czesci ze stali nierdzewnej wetng stalowa ani
produktami sciernymi. NIE uzywac detergentéw lub srodkow
odttuszczajacych zawierajacych chlorki lub fosforany. Wiecej
informacji mozna znalez¢ w instrukcji danego modelu.
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Stal nierdzewna, pielegnacja i czyszczenie

© DZIALANIE UZYTKOWNIKA

DO CZYSZCZENIA POWIERZCHNIE ZE STALI
NIERDZEWNEJ NIE UZYWAC PRODUKTOW
Z WENY STALOWEJ, TRACYCH ANI NA BAZIE
CHLORU.

Zagrozenia dla stali nierdzewnej

Sq trzy podstawowe zjawiska, ktére moga zniszczy¢ warstwe
pasywnag stali nierdzewnej i umozliwi¢ powstanie korozji.

« Zarysowania spowodowane przez szczotki druciane, skrobaki
i zmywaki stalowe | inne przedmioty, ktére moga $cierac
powierzchnie stali nierdzewne).

+ Osady pozostate na stali nierdzewnej moga pozostawiac
plamy. W zaleznosci od miejsca zamieszkania moze
wystepowac woda twarda lub miekka. Twarda woda
moze zostawiac¢ plamy. Podgrzewana twarda woda moze
pozostawiac osady, jesli bedzie stata za dtugo. Osady mogg
powodowac uszkodzenia warstwy pasywnej i rdzewienie
stali nierdzewnej. Wszystkie osady pozostate z przygotowania
zywnosci lub serwisowania nalezy usuwac jak najszybciej.

« Chlorki, ktére sg obecne w soli kuchennej, zywnosci
i wodzie, a takze w domowych i przemystowych srodkach
czyszczacych. S to najgorsze rodzaje chlorkéw do
stosowania na stali nierdzewne;j.

Strona 34z 44

04/9/2026

Czyszczenie i renowacja stali nierdzewnej

Srodek do czyszczenia stali nierdzewnej nie moze zawiera¢
fosforandw, chloru, chlorkéw i amoniaku.

True oferuje w swoim sklepie przyjazne dla sSrodowiska srodki
czyszczace i polerujgce pod adresem store.trueresidential.com/

products/stainless-steel-clean-polish-kit.

Urzadzenia i sprzet z malowaniem na zaméwienie

Do czyszczenia malowanych drzwi i innych powierzchni nalezy
uzywac tagodnego roztworu mydfa i wody oraz miekkiej sciereczki
z mikrofibry.
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8 wskazéwek, ktére pomoga zapobiec rdzy na stali nierdzewnej

Utrzymywac czystos¢ swojego sprzetu

Unika¢ powstawiania uporczywych plam poprzez czeste
czyszczenie. Stosowac $rodki czyszczace z zalecang moca
(alkaliczne chlorowane lub bez chloru).

Uzywac¢ odpowiednich narzedzi czyszczacych

Stosowanie narzedzi nietracych podczas czyszczenia produktéw ze
stali nierdzewnej. Warstwa pasywna stali nierdzewnej nie zostanie
uszkodzona przez miekkie sciereczki i plastikowe zmywaki.

Czyszczenie wzdtuz linii polerujacych

Na niektorych stalach nierdzewnych widoczne s3 linie polerowania
("ziarnao"). Szorowac zawsze rownolegle do linii polerowania, jesli
sq widoczne. Jesli nie widac drobinek, nalezy uzy¢ plastikowego
zmywaka lub miekkiej sciereczki.

Uzywac srodkéw czyszczacych alkalicznych, alkaliczno-
chlorowych lub bezchlorowych

Wiele tradycyjnych srodkoéw czyszczacych zawiera chlor, jednak
w przemysle coraz czesciej wybiera sie srodki czyszczace bez
chloru. Jesli nie ma pewnosci, czy dany srodek czyszczacy zawiera
chlor, nalezy skontaktowac sie z jego dostawca. Jesli okaze sie,

ze w sktadzie Srodka czyszczacego jest chlor, nalezy zapytac

o alternatywe.

Unikac¢ srodkéw czyszczacych zawierajgcych sél czwartorzedowsa,
poniewaz moze ona niszczy¢ stal nierdzewna, powodujac zuzycie
wykruszajace i rdzewienie.
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Ptukanie

W przypadku stosowania chlorowanych srodkéw czyszczacych
nalezy natychmiast przeptukac i wytrze¢. State srodki czyszczace

i wode lepiej jest wyciera¢ od razu. Poczekac¢, az urzadzenia ze stali
nierdzewnej wyschna. Tlen pomaga utrzymac warstwe pasywng na
stali nierdzewnej.

Nigdy nie uzywac kwasu chlorowodorowego (solnego) na stali
nierdzewnej

Nawet rozcieniczony, kwas solny moze powodowac korozje, wzery
i korozje naprezeniowg pekanie stali nierdzewne;j.

Stosowanie wody

Aby zmniejszyc¢ ilos¢ osaddw, zmiekczac twardg wode, kiedy to
tylko moZliwe. Zainstalowanie okreslonych filtréw moze umozliwi¢
usuniecie elementow korozyjnych i szpecacych. Sole w prawidfowo
utrzymywanym zmiekczaczu wody mogg rowniez dziata¢ na
korzys¢. Skontaktowac sie ze specjalistg od uzycia, jesli nie ma
pewnosci co do zastosowania wody.

Regularnie odnawia¢ i pasywowac stal nierdzewna

Stal nierdzewna uzyskuje swoje wiasciwosci nierdzewne

z ochronnych tlenkéw chromu na jej powierzchni. Jesli tlenki

te zostang usuniete przez szorowanie lub w wyniku reakcji

ze szkodliwymi chemikaliami, wéwczas zelazo w stali zostaje
odstoniete i moze zacza¢ sie utlenia¢ lub rdzewiec. Pasywacja
jest procesem chemicznym, ktéry usuwa wolne zelazo i inne
zanieczyszczenia z powierzchni stali nierdzewnej, pozwalajac na
ponowne utworzenie ochronnych tlenkéw chromu.
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Wyjmowanie i montaz szuflad

Styl szuflady #1
Wyjmowanie
1. Wyciagnac szuflade na catg dtugosc.
2. Zlokalizowa¢ zatrzaski rolek (w pozycji dolnej; patrz rys. 1 2).

3. Przytrzymujac boki szuflady, obréci zatrzaski rolek w gore. Patrz
rys. 3.

4, Unies¢ szuflade z prowadnicy. Patrz rys. 4.

Montaz

5. Kiedy zatrzaski rolek s3 uniesione (patrz. rys. 3), wsunac tylne
rolki szuflad w prowadnice.

6. Wsungc szuflade na miejsce.
7. Obrdcic¢ zatrzaski rolek do pozycji dolnej. Patrz rysunki 11 2.

Styl szuflady #2
Wyjmowanie

8. Wysunac¢ szuflade i znaleZ¢ plastikowy ogranicznik. Patrz rys. 5

9. Przesunac ogranicznik plastikowy do przodu i unie$¢ po
przedniej stronie. Patrz rysunki 6a i 6b.

10.Wyjac szuflade.
Montaz

11.Kiedy plastikowy ogranicznik szuflady jest uniesiony, ustawic
szuflade do boku i wsunac jg na prawidtowa pozycje. Patrz
rysunki 6b i 7.

12.Dopasowac szuflade do prowadnicy i wsungc jg na pozycje.
13.Wcisng¢ ogranicznik w dot i w kierunku tytu szafki. Patrz rys. 7.

14.Sprawdzi¢ prawidtowo$¢ dziatania szuflady.

Rys. 1. Lokalizacja zatrzasku rolki.

Rys. 2. Zatrzask rolki w pozycji dolne;j.

Rys. 3. Obrocic zatrzask roki w goére

Rys. 5. Lokalizacja ogranicznika
szuflady. Ogranicznik zablokowany.

Rys. 6b. Wcisnac¢ w dot tyt
ogranicznika.

Strona 36 z 44 04/9/2026 P#975530

Rys. 4. Podniesc¢ i usunac szuflade.

Rys. 6a. Przesunac ogranicznik do

przodu.

Rys. 7. Dopasowac szuflade do
prowadnicy.
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Konserwacja i serwisowanie (cd.)

Konserwacja pokrywki

Sruby kotkéw pokrywki zaprojektowano tak, aby usuwac je na czas
czyszczenia. Pamietad, aby okresowo sprawdzac sruby i upewniac
sie, ze s3 mocno dokrecone. Patrz rozmieszczenie Srub kotkdw
pokrywki ponizej (rys. 1 - 4).

Rys. 1. TSSU (wewnatrz).

Rys. 3. TPP. Rys. 4. TPP.

Konserwacja kompozytowej deski do krojenia

Nalezy zapoznac sie z informacjami Richlite® na temat materiaty,
z jakiego wykonane sg kompozytowe deski do krojenia oraz
zapobiegania znieksztatceniom.

Aby unikna¢ znieksztatcenia desek do krojenia produkowanych
przez Richlite®, wystarczy regularnie odwracac deske na

drugg strone. Znieksztatcenie powstaje w zwigzku z ciggta
wilgocia i réznica temperatur na gérnej i dolnej czesci deski.
Odwrocenie deski sprawia, ze ekspozycja obu stron deski jest
taka sama.

Deski o duzych rozmiarach moga sie znieksztatca¢ i jest to
cechg charakterystyczng materiatu.
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Demontaz/montaz panelu podwéjnego dna (TSSU)

Panele podwdjnego dna znajdujace sie pod tackami na produkty
mozna wyjac na czas czyszczenia i dezynfekgji. Panele te musza
by¢ zamontowane, aby mozliwe byto zapewnienie prawidtowego
dziatania urzadzenia oraz odpowiedniej temperatury produktéw.

SALLLRM | iczba paneli rézni sie w zaleznosci od modelu. Nie

wszystkie podzespoty widoczne na rysunkach sa wykorzystywane
we wszystkich zastosowaniach.

Wyjmowanie

Urzqdzenia jednodrzwiowe inne niz Mega
Po wyjeciu produktow przechyli¢ panel i pociaggna¢ go do przodu.

Jednostki dwudrzwiowe i trzydrzwiowe inne niz Mega

1. Wyjac albo poluzowa¢ przegrode podwojnego dna.

2. Po wyjeciu goérnego produktu przechyli¢ i podnies¢ panele od
gory.

Przegroda podwdjnego
dna

Jednostki Mega

Po wyjeciu gornych tacek na produkty przechyli¢ i podnies¢ panel
od gory.
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Panele podwdjnego dna

Montaz

Podczas ponownego montazu paneli podwojnego
dna dopilnowac, aby pionowe zagiecie znajdowato sie z przodu
urzadzenia i byto skierowane do gory.

Urzqdzenia jednodrzwiowe inne niz Mega.
Wykona¢ procedure odwrotng do wyjmowania.

Jednostki dwudrzwiowe i trzydrzwiowe Mega oraz inne niz Mega

1. Umiesci¢ dolny wspornik tak, aby tylne haczyki znalazly sie
w odpowiednich otworach w gdrnej czesci wspornika poftki.

2. Jesli dotyczy, ponownie zamontowac przegrode podwdjnego
dna.

3. Ustawic panele.

P#975530
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Konserwacja i serwisowanie (cd.)

Odwrotne drzwi
(TUC/TWT-24/24F oraz TSSU/TUC/TWT-27/27F)

SALLLRE Tylko drzwi petne s3 odwracalne na miejscu.

Wymagane narzedzia

Wymagane narzedzia obejmuja (co najmniej) nastepujace
elementy:

+Klucz nasadowy 1/4" « Klucz ptaski 1/4"

- Klucz nasadowy 5/16" - Wkretak krzyzowy
«Klucz nasadowy 3/8" (27/27F) - Mitotek

«Klucz nasadowy 7/16" (24/24F) - Szpachelka do kitowania
- Grzechotka

Procedura

1. Za pomocg klucza nasadowego usung¢ dolny wspornik
zawiasu z szafy (rys. 1). Nastepnie zdja¢ drzwi.

SLULILPA \\ymagany klucz nasadowy zalezy od rozmiaru

modelu. Szczegodtowe informacje — patrz lista wymaganych
narzedzi. Uwazac, aby nie przytrzasnac¢ gornej tulei zawiasu
(rys. 2).

2. Przesung¢ przednig kratke na przeciwng strone
(wytacznie modele TUC/TWT-24/24F)

a. Odkreci¢ kratke przednig wkretakiem krzyzowym.

b. Kluczem nasadowym 7/16" przesunac $ruby (rys. 3) na
przeciwng strone.

c. Przesunac kratke na bok. Patrz rys. 4.

d. Wyréwnac kratke z wywierconym wczesniej otworem,
a nastepnie jg zabezpieczyc.

3. Zdjac zespdt zawiasu kasetowego z drzwi. Patrz rys. 5.

4. Szpachelkg do kitowania wytrze¢ kwadratowg tuleje od drzwi.
Nastepnie mtotkiem wbi¢ tuleje w oryginalne miejsce zapasu
wkiadu.

Podczas zmiany pozycji tulei uderzac ja delikatnie,
aby zapobiec uszkodzeniu.

5. Kluczem nasadowym 5/16" przesunac sruby maszyny do
kwadratowej tulei po przeciwnej stronie.

Rys. 2. Nie zatrzaskiwac tulei na zawiasie gérnym.

Rys. 4. Przenies¢ $ruby w oryginalne Rys. 5. Wyjac zespot zawiasow
miejsce wspornika zawiasu dolnego. kasetowych.

TEC_TM_090 | REV.G | PL 04/9/2026 Strona 39z 44



_UZLL& PRZYGOTOWYWANIE ZYWNOSCI W WARUNKACH CHEODNICZYCH truemfg.com

Konserwacja i serwisowanie (cd.)

Odwrotne drzwi
(TUC/TWT-24/24F oraz TSSU/TUC/TWT-27/27F) (cd.)

6. Obroci¢ wspornik zawiasu (patrz rys. 6), a nastepnie
przymocowac zespot zawiasu kasetowego po przeciwnej
stronie drzwi

Wymagany klucz nasadowy zalezy od rozmiaru
modelu. Szczegdtowe informacje — patrz lista wymaganych
narzedzi. Uwaza¢, aby nie przytrzasna¢ gornej tulei zawiasu
(rys. 2). Patrz rys. 7 Zawsze ustawia¢ wspornik zawiasu pod
katem w kierunku srodka szafy, aby utrzymac naprezenie
sprezyny. Patrz rys. 8.

Rys. 6. Zdja¢ wspornik zawiasu z zespotu Rys. 7. Zachowa¢ podkfadki w ich
sprezyny wkiadu, a nastepnie go obréci¢.  oryginalnej kolejnosci.

7. Szpachelka do kitowania wytrze¢ zatyczke i plastikowa tuleje

w goérnej czesci drzwi i zamienic je miejscami. Nieprawidtowo
KJ

8. Kluczem nasadowym 1/4" przesuna¢ zawias gorny na
przeciwng strone szafy. Patrz rys. 9

Nie zapominac o podktadkach zawiaséw.

9. Zamontowac drzwi

a. Ustawic drzwi.

SALLLOM Uwazac, aby nie przytrzasnac gome;j tulei
zawiasu. Patrz rys. 10.

Rys. 8. Zdjecia pokazujg przéd drzwi skierowany do gory.

b. Zamocowac uchwyt zawiasu dolnego do jednostki. A: Prawidtowo; wspornik zawiasu zostat obrécony i zagina sie do wewnatrz
w kierunku $rodka szafy; otwor w ksztatcie gwiazdy utrzymuje prawidtowe
SALLILRM Nie zapominac o podkfadkach zawiaséw. Patrz naprezenie sprezyny.

rys. 11. Podczas zabezpieczania zawiasu sprawdzi¢ wyréwnanie B: Nieprawidfowo; wspornik zawiasu nie zostat obrécony i zagina sie na zewnatrz.
drzwi. Wyregulowac zawiasy, jesli to konieczne. Aby 3
wyregulowac goérny zawias, True zaleca uzy¢ klucza pfaskiego
1/4".

Rys. 10. Jesli to konieczne, podczas
ustawiania drzwi stosowac wyfacznie

ptytkie katy.

Rys. 11. Nie zapominac o podktadkach.
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