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TRUE MANUFACTURING CO., INC.

TRCB-82-HC

2001 East Terra Lane - O'Fallon, Missouri 63366-4434

+1 636-240-2400 « FAKS: +1 636-272-2408

FAKS miedzynarodowy: +1 636-272-7546 - +1 800-325-6152

Dziat cze$ci zamiennych: +1 800-424-TRUE (424-8783)
Dziat czgsci zamiennych FAKS: +1 636-272-9471

Ameryka Pétnocna - Kanada i Karaiby

Linia ws. gwarancji: +1 636-878-9277

Faks ws. gwarancji: +1 636-980-8510

E-mail ws. gwarancji: Warrantylnquiries@TrueMfg.com
Linia ws. informacji technicznej: +1 855-372-1368
E-mail do wsparcia technicznego: Service@TrueMfg.com
7:00 - 18:00 CST poniedziatek - pigtek,

8:00 - 12:00 sobota
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Meksyk

Telefon: +52 555-804-6343/44
Service-MexicoCity@TrueMfg.com
9:00-17:30 pn-pt

Ameryka tacinska
Telefon: +56 232-13-3600
ServiceLatAm@TrueMfg.com
9:00-17:30 pn-pt

¢

AT

TRCB-52-HC

PODRECZNIK MONTAZU

TRCB

Ttumaczenie z oryginalnej instrukcji w jezyku angielskim

Zjednoczone Krélestwo, Irlandia,
Srodkowy Wschdd, Afryka i Indie
Telefon: +44 800 783 - 2049
Service-EMEA@TrueMfg.com
8:30-17:00 pn-pt

Australia

Telefon: +61 2-9618-9999

Service-Aus@TrueMfg.com
8:30-17:00 pn—-pt

03/11/2026

Unia Europejska i Wspdlnota
Niepodlegtych Panstw
Telefon: +49 7622-6883-0
Service-EMEA@TrueMfg.com
8:30-17:00 pn—pt
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Seria Chef Base

DZIEKUJEMY

ZA ZAKUP

Gratulacje!

Ten zakup to najdoskonalsza chtodziarka komercyjna. Nalezy spodziewac sie wielu lat dziatania bez

usterek.
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Seria Chef Base

www.truemfg.com

Jak konserwowa¢ chtodziarke True, aby uzyska¢ najbardziej wydajne i skuteczne dziatanie

Wybrano jedng z najlepszych wyprodukowanych chtodziarek komercyjnych. Jest ona produkowana z zachowaniem rygorystycznych kontroli jakosci, tylko
z dostepnych materiatow o najlepszej jakosci. Prawidtowo konserwowana chtodziarka TRUE bedzie dziata¢ przez wiele lat bez zaktécen.

OSTRZEZENIE - Uzywaj tego urzadzenia zgodnie z jego przeznaczeniem, opisanym w niniejszej instrukcji montazu.

Informacje dotyczace bezpieczeAstwa i ostrzezenia zwigzane z czynnikami chtodniczymi

Informacje o typie chtodzenia urzadzenia znajduja sie na etykiecie seryjnej wewnatrz obudowy. Dla chtodnictwa weglowodorowego (tylko R290), patrz

ponizej:

\ drozne.

Podstawowe srodki ostroznosci i ostrzezenia

+ Podczas obstugi, konserwacji lub napraw nalezy uwaza¢, aby nie
skaleczy¢ sie lub nie przytrzasnac o jakakolwiek czes¢/element szafy.

- Urzadzenia mogg sie przewrdci¢ sie podczas rozpakowywania,
montazu lub transportu.

+ Przed uzyciem nalezy upewnic sie, ze urzadzenie zostato prawidtowo
zamontowane i rozmieszczone zgodnie z instrukcja montazu.

- Urzadzenie nie powinno by¢ uzywane, czyszczone ani konserwowane
przez osoby (w tym dzieci) o ograniczonych zdolnosciach fizycznych,
sensorycznych lub umystowych lub nieposiadajace doswiadczenia
i wiedzy, chyba ze zostaty one przeszkolone lub wykonuja te czynnosci
pod nadzorem.

- NIE pozwala¢ dzieciom na zabawe urzadzeniem, wspinanie sie na
nie, stawanie lub wieszanie na pdtkach urzadzenia, aby zapobiec
uszkodzeniu chtodziarki i urazom.

+ NIE dotykac¢ zimnych powierzchni w komorze zamrazarki wilgotnymi
lub mokrymi dtorimi. Skéra moze przylgna¢ do tych bardzo zimnych
powierzchni.

« Przed czyszczeniem i naprawami nalezy odtaczy¢ chtodziarke od
zasilania.

- Ustawienie regulatoréw temperatury w pozycji O lub wytgczenie
zasilania regulatora elektronicznego moze nie spowodowac odfgczenia
zasilania od wszystkich elementéw (np. obwoddw oswietleniowych,
grzatek obwodowych i wentylatoréw parownika).

+ NIE przechowywac ani uzywac benzyny lub innych tatwopalnych
opardw i cieczy w poblizu tego lub jakiegokolwiek innego urzadzenia.

+ NIE przechowywa¢ w tym urzadzeniu substancji wybuchowych, takich
jak pojemniki w aerozolu zawierajace palne paliwo.

- Nie zbliza¢ palcéw do,miejsc zwezenia”; szczeliny oraz miedzy
drzwiami a szafg sg celowo mate; zachowac ostroznos¢ podczas
zamykania drzwi, kiedy w poblizu przebywaja dzieci.

« NIE uzywac urzadzen elektrycznych wewnatrz przegréd do
przechowywania zywnosci, chyba ze sg one typu zalecanego przez
producenta.

UWAGA: Wszystkie czynnosci serwisowe musza by¢ wykonywane przez
wykwalifikowanego technika.
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NIEBEZPIECZENSTWO - ryzyko pozaru lub wybuchu. Stosowane jest chtodziwo palne. NIE uzywa¢ urzadzehn mechanicznych do
rozmrazania chtodziarki. NIE WOLNO przebijac¢ przewoddéw z czynnikiem chtodniczym; nalezy doktadnie przestrzegac instrukcji
obstugi. Naprawia¢ moze tylko wykwalifikowany personel serwisowy.

NIEBEZPIECZENSTWO - Ryzyko pozaru lub wybuchu (uzywany tatwopalny czynnik chtodniczy), przed przystapieniem do
serwisowania tego produktu zapoznac sie z instrukcjg naprawy/przewodnikiem uzytkownika. Nalezy przestrzega¢ wszystkich
srodkow ostroznosci. Utylizowac zgodnie z przepisami lokalnymi i federalnymi. Nalezy przestrzegac¢ wszystkich srodkéw ostroznosci.

UWAGA - Wszystkie otwory wentylacyjne w obudowie urzadzenia lub w konstrukgji, w ktérej znajduje sie urzadzenie, powinny by¢

Ostrzezenie dotyczace utylizacji szafy

NIEBEZPIECZENSTWO!

NIEBEZPIECZENSTWO
UWIEZIENIA DZIECI

NIEBEZPIECZENSTWO!
NIEBEZPIECZENSTWO
UWIEZIENIA DZIECI

%

Prawidtowa utylizacja szafy

Uwiezienie i uduszenie dzieci to nie sg problemy nieaktualne. Wyrzucone
lub wytaczone z eksploatacji chtodziarki s nadal niebezpieczne, nawet
jesli beda pozostawione,tylko na kilka dni”. Pozbywajac sie starej
chtodziarki nalezy przestrzegac ponizszych instrukgji, aby uniknac
wypadkow.

Przed wyrzuceniem starej chtodziarki lub
zamrazarki:

Okreci¢ drzwi.

Pozostawi¢ pétki na swoim miejscu, aby dzieci nie mogty tatwo wejs¢

do srodka.
NIEBEZPIECZENSTWO - ryzyko pozaru lub wybuchu. Zastosowano
tatwopalng izolacje i/lub czynnik chtodniczy. Utylizowa¢
zgodnie z przepisami lokalnymi i federalnymi. Nalezy
przestrzegac wszystkich srodkéw ostroznosci.
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Przed montazem

Wiasnosé

INFORMACJA DLA KLIENTA

Aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie urzadzenia od pierwszego dnia, nalezy
je prawidtowo zainstalowac. Zalecamy, aby urzadzenie TRUE instalowat
wykwalifikowany mechanik urzadzer chtodniczych i elektryk. Koszt
profesjonalnej instalacji to dobrze wydane pienigdze.

Przed rozpoczeciem instalacji urzadzenia TRUE nalezy doktadnie sprawdzi¢
je pod katem uszkodzen transportowych. W przypadku stwierdzenia
uszkodzenia nalezy niezwfocznie zgtosic¢ reklamacje u przewoznika.

Firma TRUE nie odpowiada za uszkodzenia powstate podczas transportu.

Specyfikacja szafy

Urzadzenie przeznaczone jest do przechowywania lub ekspozycji
pakowanych lub butelkowanych produktéw spozywczych.

Lokalizacja szafy

- Urzadzenie przetestowane dla IEC wg ISO Climate Class 5 [temperatura
104°F (40°C), wilgotnos¢ wzgledna 40%].

- Urzadzenie nie nadaje sie do obszaru, w ktorym mozna uzywac myjki
cisnieniowej lub weza.

« Upewnic¢ sie, ze miejsce montazu zapewnia odpowiednie odlegtosci
i wystarczajacy przeptyw powietrza dla szafy.

-+ Upewnic¢ sie, ze zasilanie szafy jest zgodne z danymi technicznymi
lub tabliczka znamionowa szafy i miesci sie w zakresie napiecia
znamionowego (+/-5%). Ponadto, ze amperaz obwodu i uziemienie sg
prawidtowe.

- Szafa powinna by¢ zawsze podtgczona do oddzielnego,
dedykowanego obwodu elektrycznego. Zabrania sie uzywania
przejsciowek i przedtuzaczy.

Strona4z20
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Utrata lub zepsucie produktu w chtodziarce/
zamrazarce nie jest objete gwarancja. Oprocz
ponizszych zalecanych procedur instalacji nalezy
uruchomi¢ chtodziarke/zamrazarke na 24 godziny

przed uzyciem, aby sprawdzi¢, czy dziata N,
prawidtowo. ol 1 l .
. (% .0
GORA BOKI TYL
TRCB 1" otwarte (25,4 mm) 1" (254 mm) | 1"(25,4 mm)

OSTRZEZENIE - Gwarancja przestaje obowigzywac, jesli wentylacja
nie jest prawidtowa.
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Ograniczenia wagowe dla sprzetu do gotowania

Blaty Chef Base przeznaczone sg do wspétpracy z nablatowymi
urzadzeniami do gotowania. Ograniczenia wagowe dla sprzetu do
gotowania zamieszczono w ponizszej tabeli.

- Urzadzenia nablatowe ustawiac¢ na nogach dostarczanych przez
producenta.

- Wymagane jest co najmniej 4" (101,6 mm) wolnej przestrzeni
pomiedzy wierzchem blatu a spodem elementow grzewczych
urzadzen do gotowania. Brak tej przestrzeni powoduje wygasniecie
gwarangji producenta.

- Dla zapewnienia najlepszych wynikéw, TRUE zaleca montaz ostony
termicznej (nie dostarczana przez TRUE).

MODEL MAKSYMALNA MASA

Seria Chef Base

www.truemfg.com

Schemat przymiaru przewodoéw elektrycznych

115

Wolty Odlegtos¢ w stopach do srodka tadunku

AMPERY 90 100 120' 140

TRCB-36/48/52/52-60 717 Ib (326 kg)

TRCB-72/79/79-86/82/82-84/82-86

1084 Ib (492 kg)

TRCB-96

1434 1b (651 kg)

TRCB-110

2000 Ib (908 kg)
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230

Wolty

AMPERY
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Odlegtos¢ w stopach do srodka tadunku

40' 50" 60' 90' 100' 120' 140'
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Instalacja

Rozpakowywanie

Wymagane narzedzia
Wymagane narzedzia obejmuja (co najmniej) nastepujace elementy:

+ klucz nasadowy 9/16
- wkretak krzyzowy

+ poziomica
Procedura

1. Zdja¢ opakowanie zewnetrzne (tekture i folie babelkowa lub narozniki
styropianowe i przezroczysty plastik). Zob. rys. 1.

2. Sprawdzi¢ urzadzenie pod katem ukrytych uszkodzen.

3. Usunac palete. Odtozy¢ palete na bok. Rys. 1. Zdja¢ opakowanie zewnetrzne.

UWAGA: Przesunac¢ urzadzenie jak najblizej miejsca ostatecznego
ustawienia przed wyjeciem palety.

a. Umiesci¢ materiat opakowania za urzgdzeniem, aby je
zabezpieczyc.
b. Ostroznie utozy¢ jednostke na plecach.

c. Za pomoca klucza nastawnego wykreci¢ wszystkie sruby e
transportowe mocujace palete do dna urzadzenia. Zob. rys. 2. LANAN AN -
4. Jezeli nie beda stosowane nogi lub kotka poziomujace, ostroznie
unie$¢ urzadzenie w gore i ustawi¢ w ostatecznym miejscu montazu.
Przy stosowaniu nozek lub kotek poziomujacych, przejs¢ do instrukgji
ich montazu.
UWAGA: NIE podnosi¢ jednostki za blaty, drzwi, szuflady lub
kratki.

UWAGA: Przed przywréceniem zasilania postawic urzadzenie
pionowo na czas dwukrotnie diuzszy od tego, przez ktéry
urzadzenie lezato (do 4 godzin). Jesli ten czas przekracza

4 godziny, przed podtaczeniem zasilania postawi¢ urzadzenie
pionowo na 24 godziny.

Rys. 2. Usungac sruby transportowe.

UWAGA: Klucze do szaf z drzwiami z zamkami znajduja sie w pakietach
gwarancyjnych.

OSTRZEZENIE - Urzadzenia moga sie przewrdcic sie
podczas rozpakowywania, montazu lub transportu.
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Lokalizacja szafy

1. Upewnic sie, ze przewdd lub przewody spustowe sg umieszczone
w zbiorniku.

2. Odfaczyc wtyczke i przewdd od wewnatrz na dole z tytu chtodnicy
(NIE podtaczac).

3. Urzadzenie umiesci¢ wystarczajgco blisko Zrédfa zasilania
elektrycznego, aby przedtuzacze nie byty nigdy uzywane.

Montaz nég poziomujacych 6” i kétek
Dla utatwienia wypoziomowania szafy dostarczane sg nogi poziomujace.

Regulowane nogi zapewnig 6" (152 mm) wolnej przestrzeni pod szafg.
Kotka zapewniajg mobilnosc szafy.

UWAGA: Jezeli w szafie jest srodkowa Sruba poziomujaca, kétko lub
noga, nalezy sie upewnic, ze zostata prawidtowo wyréwnana i styka sie
w catosci z podtoga po wypoziomowaniu szafy.

Wymagane narzedzia
Wymagane narzedzia obejmuja (co najmniej) nastepujace elementy:
+ klucz nasadowy 9/16

Montaz nég poziomujacych 6”
. Uzyskac dostep do dna jednostki.

[\ -

Zlokalizowa¢ punkty mocowania na ptycie montazowej w dnie
jednostki.

3. Zamontowac ptyte montazowa. Zob. rys. 1.

4. Wkrecic¢ nogi poziomujace do ptyty montazowej. Zob. rys. 1.
5. Sprawdzi¢ wypoziomowanie jednostki.
6

. Jesli jednostka nie jest wypoziomowana, delikatnie uniesc
i podeprzec po stronie umieszczonej nizej. Kluczem nastawnym
dostosowac dolny trzpier nogi poziomujacej w takim stopniu, by
jednostka byta wypoziomowana. Zob. rys. 2.

UWAGA: NIE podnosi¢ jednostki za blaty, drzwi, szuflady lub kratki.

UWAGA: Przed przywrdceniem zasilania postawic urzadzenie
pionowo na czas dwukrotnie dtuzszy od tego, przez ktéry
urzadzenie lezato (do 4 godzin). Jesli ten czas przekracza

4 godziny, przed podtaczeniem zasilania postawi¢ urzadzenie
pionowo na 24 godziny.

(g

@

Seria Chef Base

www.truemfg.com

Instalacja koétek
1. Odszukac punkty mocowania kot w dolnej czesci szafy.

2. Uzywajac klucza nastawnego i dostarczonego osprzetu zamontowac
kotka.

UWAGA: NIE przykreca¢ zbyt mocno.
3. Sprawdzi¢ wypoziomowanie szafy. Jesli szafa nie jest

wypoziomowana, podeprze¢ nizszy koniec jednostki blokiem 6
(152,4 mm). Nastepnie dodac podktadki kotek.

UWAGA: NIE wsuwac¢ bloku pod szafe gtebiej niz na 5” (127 mm).

UWAGA: Podktadki montowac parami upewniajac sie, ze stykaja
sie one ze Srubami mocujacymi zestawoéw kotowych.

a. Poluzowac sruby koét, aby stworzy¢ przestrzen pomiedzy ptyta
montazowg a dnem szafy. Zob. rys. 4a.
b. Ustawic¢ podktadki kot i dokreci¢ sruby kot Patrz rysunki 4b i 4c.

c. Opusci¢ szafe i sprawdzi¢, czy jest wypoziomowana. Powtarzac
czynnos¢ do momentu wypoziomowania szafy.

Ptyta montazowa %

Dopasowanie sworznia /

Noga

Trzpien dolny

N

6"
(152,4 mm)

5"(127 mm)

Rys. 1. Zamontowac ptyte montazowa
i noge poziomujaca.

Rys. 2. Przekreci¢ dolny trzpien, aby
wypoziomowac szafe.
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Rys. 3. NIE wsuwac bloku pod szafe gtebiej niz na 5" (127 mm).
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Montaz (c.d.)

Seria Chef Base

www.truemfg.com

Rys. 4.Podktadki kot montowac parami.

Podkfadki
poziomujace

Widok z gory

Dopasowanie

sworznia

--------------- \ Plyta

montazowa
kotka

Lewa
podkfadka
we —_—

ym
miejscu

Widok z boku

Podktadki poziomujace

Poziomowanie

Prawidtowe wypoziomowanie chtodziarki TRUE jest niezbedne dla jej
prawidtowej eksploatacji (w modelach stacjonarnych). Wypoziomowanie
wplywa na skutecznos¢ usuwania kondensatu i dziafanie drzwi.

Procedura
Wypoziomowac urzadzenie z przodu do tytu i z boku na bok.

1. Umiesci¢ poziomice na wewnetrznej podtodze szafy, w poblizu drzwi
(poziomica powinna by¢ ustawiona réwnolegle do frontu szafy).
Wypoziomowac szafe.

2. Umiesci¢ poziomice w tylnej wewnetrznej czedci szafy (ponownie
poziom powinien by¢ ustawiany réwnolegle do tylnej czesci szafy).
Wypoziomowac szafe.

3. Wykonac¢ podobne procedury dla krokéw 1 i 2, umieszczajac
poziomice na podtodze wewnetrznej (z lewej i z prawej strony -
réwnolegle do gtebokosci chtodnicy). Wypoziomowac szafe.

UWAGA: Jezeli w szafie jest srodkowa Sruba poziomujaca, kétko lub
nézka, nalezy sie upewnig, ze zostata prawidtowo wyréwnana i styka sie
w catosci z podtoga po wypoziomowaniu szafy.

Strona 8z 20
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Uszczelnienie przestrzeni miedzy szafg a posadzka

Posadzki asfaltowe sg podatne na dziatanie srodkéw chemicznych. Przed
natozeniem uszczelniacza nalezy umiesci¢ na podfodze warstwe tasmy
w celu jej ochrony.

Procedura

1. Ustawi¢ szafe, pozostawiajac 3" (73 mm) odstepu pomiedzy $ciang
a tytem szafy, aby zapewni¢ wtasciwa wentylacje.

2. Wypoziomowac szafe. Szafa powinna by¢ wypoziomowana od
boku do boku i od przodu do tytu. Aby sprawdzi¢, czy szafa jest
wypoziomowana, przytéz poziomice stolarska do wewnetrznej
podtogi szafki w czterech miejscach:

a. Umies¢ poziomice na wewnetrznej podfodze szafy, w poblizu
drzwi (poziomica powinna by¢ ustawiona réwnolegle do frontu
szafy). Wypoziomowac szafe.

b. Ustaw poziomice przy wewnetrznej stronie tylnej $ciany szafy
(poziomica powinna by¢ ustawiona rownolegle do tylnej scianki
szafy). Wypoziomowac szafe.

c. Wykonac procedury podobne do a i b umieszczajac poziomice na
lewej i prawej podtodze wewnetrznej (poziomica powinna by¢
ustawiona réwnolegle do bokoéw szafy). Wypoziomowac szafe.

3. Wykonac obrys podstawy chtodziarki na podtodze.
4, Podnies¢ i zablokowa¢ przednia strone szafy.

5. Natozy¢ warstwe uszczelniacza z certyfikatem NSF (patrz lista ponizej)
na podtoge w odlegtosci 1/2" (13 mm) po wewnetrznej stronie
obrysu wykonanego w kroku 4. Warstwa masy uszczelniajgcej musi
byc¢ na tyle gruba, aby po opuszczeniu szafy uszczelni¢ catg jej
powierzchnie.

6. Unies¢ i zablokowac tylng czesc¢ szafy.
Natozyc¢ szczeliwo na podfoge z pozostatych trzech stron, zgodnie
z opisem w kroku 5.

8. Skontrolowac szafe, aby upewnic sie, ze jest uszczelniona do podtogi
na catym obwodzie.

Uszczelniacze z certyfikatem NSF
+ 3M#ECUB00 Caulk

- 3M #ECU2185 Caulk

+ 3M#ECU1055 Bead

- 3M#ECU1202 Bead

- Armstrong Cork — gumowa masa uszczelniajaca

« Products Research Co. #5000 gumowa masa uszczelniajaca
+ G.E. uszczelniacz silikonowy

- Dow Corning uszczelniacz silikonowy
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Trrue.

A Instalacja elektryczna i bezpieczennstwo

Seria Chef Base

www.truemfg.com

Stosowanie wtyczek przejsciowych

NIGDY NIE STOSOWAC WTYCZKI PRZEJSCIOWEJ!
Wtyczka przejsciowa zmienia konfiguracje oryginalnej
wtyczki OEM podczas podtaczania do zrédia zasilania.

Firma TRUE nie udziela gwarancji na chtodziarki/zamrazarki
podfgczone przez wtyczke przejsciowa.

Stosowanie przedituzaczy

NIGDY NIE STOSOWAC PRZEDLUZACZA! Za przediuzacz
uwaza sie kazdy element, ktory zwieksza dtugosc
oryginalnego przewodu zasilajacego OEM podczas
podtaczania go do Zrédfa zasilania.

TRUE nie udziela gwarancji na chtodziarke/zamrazarke, ktora
zostata podtgczona do przedtuzacza.

Konfiguracje wtyczek NEMA
TYLKO DO UZYTKU PRZY 60 HZ!

TRUE stosuje przedstawione typy wtyczek NEMA. Jesli NIE MA
odpowiedniego gniazdka, nalezy zleci¢ elektrykowi zainstalowanie

prawidtowego zrédta zasilania.

@ 115/60/1 @ 115/208-230/1 @ 115/60/1 @ 208-230/60/1
NEMA-5-15R NEMA-14-20R NEMA-5-20R NEMA-6-15R

Tylko wtyczki miedzynarodowe (IEC)

Szafy miedzynarodowe moga by¢ dostarczane z kablem zasilajacym, ktéry

wymaga instalacji. Przewdd nalezy zainstalowac przed podtaczeniem

urzadzenia do zZrédta zasilania.

UWAGA: Konfiguracje wtyczek miedzynarodowych réznia sie

w zaleznosci od kraju i napiecia

Instalacja
Catkowicie wsunac przewdd zasilajacy do gniazda w szafce, az do
zablokowania. Zob. rys. 1.

Odlqczanie

Nacisna¢ czerwony przycisk. Zob. rys. 2.

N

Rys. 1. Catkowicie wsuna¢ przewo6d
zasilajacy do gniazda.

Rys. 2. Nacisna¢ czerwony przycisk,
aby wyjac wtyczke.
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Jak podiaczyc zasilanie elektryczne
Przewdd zasilania tego urzadzenia posiada wtyk uziemienia,
ktéry minimalizuje prawdopodobieristwo zagrozenia porazeniem
elektrycznym.

+ Gniazdo scienne i obwdd powinien sprawdzi¢ licencjonowany elektryk,
aby upewnic¢ sie, ze gniazdo jest prawidfowo uziemione.

- Jesli jest to standardowe gniazdko 2-wtykowe, uzytkownik jest
odpowiedzialny i zobowigzany do wymiany na prawidtowo uziemione
gniazdko scienne.

+ Pod zadnym pozorem NIE odcinac ani nie zdejmowac styku
uziemienia z przewodu zasilania. Aby zachowac bezpieczenstwo
osobiste, urzadzenie musi by¢ prawidtowo uziemione.

-+ Zanim nowe urzadzenie zostanie podtgczone do zasilania, nalezy
sprawdzi¢ napiecie wejsciowe za pomoca woltomierza. Jedli
zarejestrowane napiecie jest nizsze niz napiecie znamionowe dla pracy
(+/-5%) i wartos¢ znamionowa pradu, nalezy natychmiast skorygowac.
Wymagane napiecie jest podane na tabliczce znamionowej szafy.

- Chtodziarka/zamrazarka powinna by¢ zawsze podfgczona do
dedykowanego obwodu elektrycznego. Zapewnia to najlepsza
wydajnosc i zapobiega przecigzeniu obwoddw elektrycznych
w budynku, co mogtoby spowodowac zagrozenie pozarowe z powodu
przegrzanych przewoddw.

- Nigdy nie odtacza¢ chtodziarki/zamrazarki ciggnac za przewdd
zasilania. Zawsze nalezy mocno chwyci¢ wtyczke i wyciggng¢ prosto
z gniazdka.

+ Przesuwajac chtodziarke/zamrazarke w jakimkolwiek celu uwazac, aby
nie zwing¢ lub uszkodzi¢ przewodu zasilania.

Niezwtocznie nalezy naprawiac lub wymienia¢ wszystkie przewody
zasilania, ktére sg poszarpany lub uszkodzone w inny sposéb. NIE
uzywac przewodu zasilajgcego, na ktérym widoczne sg pekniecia
lub uszkodzenia spowodowane scieraniem na catej dtugosci lub na
ktérymkolwiek z korcow.

- Jesli przewdd zasilania jest uszkodzony, nalezy wymieni¢ go na
czesci producenta oryginalnego wyposazenia (OEM). Aby uniknac
niebezpieczenstw, powinien to wykonywac licencjonowany
ustugodawca.

Schemat instalacji w szafie
Schemat potaczen elektrycznych szafy znajduje sie w zewnetrznej
przestrzeni przedziatu serwisowego szafy.

Kopie schematu elektrycznego mozna réwniez uzyska¢ pod adresem
www.truemfg.com/support/serial-number-lookup
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Ustawienie szafy

Wyjmowanie i montaz szuflad #1

Wyjmowanie
1. Wyciggna¢ szuflade na catg dtugos¢.
2. Zlokalizowa¢ zatrzaski rolek (w pozycji dolnej; patrz rys. 11 2).
3. Przytrzymujac boki szuflady, obroci zatrzaski rolek w gére. Zob. rys. 3.
4. Unies¢ szuflade z prowadnicy.

Instalacja
1. Kiedy zatrzaski rolek s uniesione (zob. rys. 3), wsunac tylne rolki
szuflad w prowadnice.

2. Wsunac szuflade na miejsce.

3. Obroci¢ zatrzaski rolek do pozydcji dolnej. Patrz rysunki 11 2.

Rys. 2. Zatrzask rolki w pozycji dolnej.

Rys. 3. Obroci¢ zatrzask roki w gére.

——

Rys. 4. Ostroznie unie$¢ szuflade z prowadnic.
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Ustawienie szafy

Wyjmowanie i montaz szuflad #2

Wyjmowanie
1. Wysunac szuflade i znalez¢ plastikowy ogranicznik. Zob. rys. 1.

2. Przesunac ogranicznik plastikowy do przodu i unies¢ po przedniej
stronie. Patrz rysunki 2a i 2b.

3. Wyjac szuflade.

Montaz
1. Kiedy plastikowy ogranicznik szuflady jest uniesiony, ustawic¢ szuflade
do boku i wsungc jg na prawidtowg pozycje. Patrz rysunki 2b i 3.

2. Dopasowac szuflade do prowadnicy i wsunac ja na pozycje.

3. Wcisnagc ogranicznik w dot i w kierunku tytu szafki. Zob. rys. 1.

4. Sprawdzi¢ prawidtowos¢ dziatania szuflady.

Rys. 2b. Wcisng¢ w dot tyt ogranicznika.

Rys. 3. Dopasowac szuflade do prowadnicy.
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Obstuga szafy

Rozruch Regulator temperatury i wiacznik swiatta,

- Sprezarka jest gotowa do pracy w momencie zakupu. Wszystko, co Iokallzaqa
trzeba zrobi¢, to podfaczy¢ chtodziarke.

Symbol swiatta -Q— wskazuje przyblizong lokalizacje wiacznika $wiatta.

- Nadmierne manipulowanie regulatorem moze spowodowac
problemy serwisowe. W przypadku koniecznosci wymiany
regulatora temperatury nalezy zwrécic sie do sprzedawcy TRUE lub
autoryzowanego serwisu.

Elektroniczna regulacja temperatury moze dziatac jak wigcznik Swiatta.
Aby sterowac $wiattem, nalezy nacisna¢ strzatke w gore

- Dobry przeptyw powietrza wewnatrz urzadzenia TRUE ma kluczowe
znaczenie. Nalezy uwazac, aby produkt nie naciskat na boki lub tylng
éciane i nie zblizat sie do obudowy parownika na odlegtos¢ mniejsza

niz 4" (101,6 mm). Chtodne powietrze z wezownicy parownika musi e
krazy¢ po catej szafie, aby zapewnic¢ rownomierng temperature 02 Ppdw alIM XCIO
produktow.

UWAGA: Jesli urzadzenie zostato odtgczone lub wytgczone, nalezy
odczekac 5 minut przed ponownym uruchomieniem.

ZALECENIE - Przed zatadowaniem produktu, uruchomié¢ urzadzenie
TRUE puste przez 24 godziny w celu sprawdzenia poprawnosci
dziatania. Nalezy pamietac, ze nasza gwarancja NIE obejmuje strat

produktu! ) )
Elektroniczny regulator temperatury z wySwietlaczem cyfrowym
Z przodu kratki.

Mechaniczny regulator temperatury

Wewnetrzny gérny strop prawej sciany.

WIECEJ INFORMACJI
Aby uzyskac wiecej informacji na temat regulacji temperatury szafy lub ogélnej sekwendji dziatania, nalezy zapoznac sie
z Instrukcja regulacji temperatury i sekwencji dziatania w naszej bibliotece zasobéw na stronie
https://www.truemfg.com/Service-Manuals/Sequence-of-Operation |ub postepowac zgodnie z kodem QR.
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Obstuga szafy (c.d.)

Ogélna kolejno$¢ dziatania - szafy chtodnicze i mroznicze
Gdy szafa jest podtaczona do pradu...

« W modelach z przeszklonymi drzwiami zapali sie o$wietlenie wewnetrzne (potozenie przetacznika oswietlenia - patrz poprzednia strona).
. Zaswieci sie elektroniczny sterownik z wyswietlaczem cyfrowym (jesli jest zainstalowany).

- Moze wystapic krotkie opdZnienie przed uruchomieniem sprezarki i/lub wentylatora(éw) parownika. Opdznienie to moze wynikac z czasu lub
temperatury, co z kolei moze by¢ skutkiem poczatkowego odszraniania, ktére trwa co najmniej 6 minut.

- Regulator temperatury/termostat moze wigczac i wytacza¢ jednoczesdnie sprezarke i wentylator(y) parownika. Kazda szafa bedzie wymagata
odszraniania, aby zapewni¢, ze wezownica parownika jest wolna od szronu i lodu. Odszranianie jest inicjowane przez timer odszraniania lub
przez sterownik elektroniczny.

WYJATEK - Modele TSID, TDBD, TCGG i TMW nie sg wyposazone w wentylator(y) parownika.
- Regulator temperatury/termostat wykrywa temperature wezownicy parownika albo temperature powietrza, NIE temperature produktu.

- Termometr analogowy, termometr cyfrowy lub elektroniczny wyswietlacz kontrolny moze odzwierciedla¢ wahania temperatury w cyklu
chtodniczym w gére i w dot, a NIE temperature produktu. Najdoktadniejsza metoda okreslenia dziatania szafy jest sprawdzenie
temperatury produktu.

- Chtodziarki z mechaniczna regulacja temperatury beda odszraniane podczas kazdego cyklu pracy sprezarki.
- Zamrazarki z mechaniczna kontrolg temperatury bedg odszraniane przez inicjacje czasowa, jak okreslono przez timer odszraniania.

WYJATEK - Modele TFM, TDC, THDC i TMW wymagaja recznego odszraniania. Czestotliwos¢ recznego odszraniania zalezy od sposobu
uzytkowania szafy i warunkéw otoczenia.

- Sterownik elektroniczny z wyswietlaczem cyfrowym (jesli jest zainstalowany) bedzie pokazywat dEF. podczas odszraniania.

UWAGA: Wyswietlacz moze mie¢ krotkie opdznienie przed pokazaniem temperatury po zakoriczeniu odszraniania i zamiast tego
pokazywac temperature dEF podczas cyklu chtodzenia.

- Modele z termometrem analogowym lub cyfrowym moga wykazywac wyzsze niz normalne temperatury podczas odszraniania.
- Loddéwka bedzie uzywac wentylatorow parownika, aby oczysci¢ wezownice podczas odszraniania.

WYJATEK - Modele TSID, TDBD i TCGG nie s3 wyposazone w wentylator(y) parownika.
- Zamrazarka wykorzystuje grzejniki do czyszczenia wezownicy parownika podczas odszraniania.

UWAGA: Grzatka wezownicy parownika i grzatka rury spustowej sg zasilane tylko podczas odszraniania. Odszranianie zostaje
zakonczone po osiggnieciu okreslonej temperatury wezownicy parownika lub po uptywie okreslonego czasu.
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Konserwacja, pielegnacja i czyszczenie

UWAGA - Podczas obstugi, konserwacji i napraw nalezy zachowac
ostroznos¢, aby unikna¢ skaleczenia sie lub przyciecia przez jakakolwiek
czesé/element szafy.

Wazna informacja dotyczaca gwarancji
CZYSZCZENIE SKRAPLACZA NIE JEST OBJETE
GWARANCIJA!

Czyszczenie wezownicy skraplacza W razie jakichkolwiek pytar prosimy o kontakt z lokalnym Dziatem Obstugi
Podczas uzywania urzadzen elektrycznych nalezy przestrzegac Klienta TRUE Mgnufacturing. Lokalizacje i informacje kontaktowe znajduja
podstawowych $rodkow bezpieczerstwa, w tym: sie na przedniej okfadce.
OSTROZNIE- Zagrozenie porazeniem elektrycznym lub . V\/eZovvnige skraplaczg gromadz@ zanieczyszczenia i wymagaja
poparzeniem. Odfgczy¢ zespot albo wytaczy¢ zasilanie czyszczenia co 30 dni lub w razie potrzeDy.
przed dalszymi czynnosciami. NIE czyscic urzadzenia za . Zanieczyszczona wezownica skraplacza moze spowodowac
pomoca myjki cisnieniowej lub weza. nieuzasadnione naprawy i/lub awarie szafy.
OSTROZNIE - Ryzyko urazu oczu. Zalecana jest ochrona - Prawidtowe czyszczenie polega na usuwaniu kurzu ze skraplacza za
oczu. pomoca miekkiej szczotki, odkurzacza przemystowego lub za pomoca
CO,, azotu lub sprezonego powietrza.
UWAGA - zebra wezownicy s ostre. Zalecane sa rekawice. + Nie umieszczac¢ zadnych materiatéw filtracyjnych przed wezownicg
skraplajaca.

« W wiekszosci urzadzen skraplacz jest dostepny po zdjeciu zewnetrznej

. ostony kratki obudowy.
Wymagane narzedzia

Wymagane narzedzia obejmuia (co najmniej) nastepujace elementy: - Jesli nie mozna usunac zanieczyszczen w wystarczajgcym stopniu,

, nalezy skontaktowac sie z licencjonowanym serwisem chtodniczym.
- wkretak krzyzowy - odkurzacz

« Srubokret nasadowy 3/8" - latarka
+ szczotka ze sztywnym wiosiem + ochrona oczu
- zbiornik sprezonego powietrza - rekawice

Procedura
1. Odtaczy¢ urzadzenie od zasilania.
2. Zdja¢ przednig kratke zaluzjowa z szafy. Zob. rys. 1.
3. Za pomocg szczotki ze sztywnym wiosiem doktadnie wyczys¢
nagromadzony brud z lameli przedniej wezownicy skraplacza. Zob.
rys. 2.

4. Po usunieciu brudu z powierzchni wezownicy, uzy¢ latarki, aby
sprawdzi¢, czy wezownica jest transparentna i czy widac obracajace
sie topatki wentylatora skraplacza. Zob. rys. 3.
Jedli widok jest wyrazny, zamontowac ponownie kratke zaluzjowa,
podfaczy¢ urzadzenie do zasilania i sprawdzi¢ dziatanie.

Jesli widok jest nadal zablokowany przez brud, przejs¢ do
kolejnego kroku.

5. Wykreci¢ $ruby podstawy skraplacza. Zob. rys. 4.

6. Zdjac wsporniki wezownicy skraplacza (jezeli sa).

7. Ostroznie wysunac agregat skraplajacy (potaczenia rurowe sg

elastyczne). Zob. rys. 5. Delikatnie przedmuchac sprezonym
powietrzem lub CO wezownice, az bedzie czysta.

8. Dokfadnie odkurzy¢ wszelkie zanieczyszczenia wokét i za obszarem
jednostki skraplajace).

9. Ponownie zamontowac wsporniki wezownicy (jezeli sg). Nastepnie
ostroznie wsunac zespot sprezarki z powrotem na miejsce i zatozy¢
sruby. Zob. rys. 6.

10. Ponownie zamontowac kratke zaluzjowa, podtagczy¢ zasilanie do
urzadzenia i sprawdzi¢ dziatanie.
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Konserwacja, pielegnacja i czyszczenie (c.d.)

Rys. 1. Umiejscowienie wkretow przedniej kratki zaluzjowe;j. Rys. 2. Nigdy nie szczotkowac zeber wezownicy.

(A

A s
gt e
AR

Rys. 3. Sprawdzi¢, czy wszystkie zatory zostaty usuniete. Rys. 4. Rozmieszczenie srub podstawy skraplacza.

Rys. 5. Ostroznie wysungc zespét skraplacza. Rys. 6. Ostroznie wsunac¢ zespét skraplania z powrotem na miejsce i ponownie
zatozy¢ Sruby.

TEC_TM_166 | WER. B | PL 03/11/2026 Strona 15z 20



Seria Chef Base

www.truemfg.com

Konserwacja, pielegnacja i czyszczenie (c.d.)

Stal nierdzewna, pielegnacja i czyszczenie

UWAGA - Do czyszczenia powierzchni ze stali nierdzewnej NIE uzywac
wetny stalowej, srodkéw $ciernych ani produktéw na bazie chloru.

Zagrozenia dla stali nierdzewnej
Sa trzy podstawowe zjawiska, ktére mogga zniszczy¢ warstwe pasywng stali
nierdzewnej i umozliwi¢ powstanie korozji.

. Zarysowania spowodowane przez szczotki druciane, skrobaki i
zmywaki stalowe | inne przedmioty, ktére moga $ciera¢ powierzchnie
stali nierdzewne;.

- Osady pozostate na stali nierdzewnej moga pozostawia¢ plamy.
W zaleznosci od miejsca zamieszkania moze wystepowac woda twarda
lub miekka. Twarda woda moze zostawia¢ plamy. Podgrzewana twarda
woda moze pozostawiac osady, jesli bedzie stata za dtugo. Osady
moga powodowac uszkodzenia warstwy pasywnej i rdzewienie stali
nierdzewnej. Wszystkie osady pozostate z przygotowania zywnosci lub
serwisowania nalezy usuwac jak najszybciej.

- Chlorki, ktore sg obecne w soli kuchennej, zywnosci i wodzie, a takze
w domowych i przemystowych srodkach czyszczacych. Sa to najgorsze
rodzaje chlorkéw do stosowania na stali nierdzewne;j.

Czyszczenie i renowacja stali nierdzewnej

NIE uzywac srodkéw do czyszczenia stali nierdzewnej lub podobnych
rozpuszczalnikow do czyszczenia czesci plastikowych lub powlekanych
proszkowo. Zamiast tego uzy¢ cieptej wody z mydtem.

- Do rutynowego czyszczenia oraz usuwania smaru i oleju nalezy
stosowac biaty ocet, amoniak lub dowolny dobry detergent*,
naktadajgc go miekka szmatkga lub gabka.

- Pasta do stali nierdzewnej (np. Zep® Stainless Steel Polish, Weiman®
Stainless Steel Cleaner & Polish, Nyco® Stainless Steel Cleaner & Polish
lub Ecolab® Ecoshine®) oraz oliwa z oliwek mogga stanowi¢ bariere dla
odciskéw palcow i smug.

- Odttuszczacze* (np. Easy-Off® Specialty Kitchen Degreaser lub Simple
Green® Industrial Cleaner & Degreaser) sg doskonate do usuwania
ttuszczu, kwaséw ttuszczowych, krwi i przypalonej zywnosci na
wszystkich powierzchniach.

*NIE WOLNO uzywac detergentow lub srodkéw odttuszczajacych
zawierajacych chlorki lub fosforany.

- Do renowadji/pasywacji lub usuwania uporczywych plam
i przebarwien mozna zastosowac Brillo® Cameo®, Zud® Cleanser,
Ecolab® Specifax™ First Impression® Metal Polish, Sheila Shine lub talk,
wcierajac je zgodnie z kierunkiem linii polerowania.

UWAGA: Uzycie zastrzezonych nazw ma charakter przyktadowy i nie
stanowi ani nie implikuje poparcia. Pominiecie w tym wykazie srodkéw
czyszczacych wihasnej produkgji nie oznacza, ze sg one nieodpowiednie.
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8 wskazéwek, ktore pomoga zapobiec rdzy na stali
nierdzewnej

Utrzymywac czystosc swojego sprzetu

Unikac powstawiania uporczywych plam poprzez czeste czyszczenie.
Stosowac srodki czyszczace z zalecang moca (alkaliczne chlorowane lub
bez chloru).

Uzywac odpowiednich narzedzi czyszczacych
Stosowanie narzedzi nietracych podczas czyszczenia produktéw ze stali
nierdzewnej. Warstwa pasywna stali nierdzewnej nie zostanie uszkodzona
przez miekkie sciereczki i plastikowe zmywaki.

Czyszczenie wzdtuz linii polerujacych

Na niektérych stalach nierdzewnych widoczne sg linie polerowania
(,ziarno"). Szorowac zawsze rownolegle do linii polerowania, jesli s3
widoczne. Jesli nie widac drobinek, nalezy uzy¢ plastikowego zmywaka lub
miekkiej $ciereczki.

Uzywac¢ srodkow czyszczacych alkalicznych,
alkaliczno-chlorowych lub bezchlorowych

Wiele tradycyjnych srodkéw czyszczacych zawiera chlor, jednak w
przemysle coraz czesciej wybiera sie srodki czyszczace bez chloru. Jesli
nie ma pewnosci, czy dany srodek czyszczacy zawiera chlor, nalezy
skontaktowac sie z jego dostawca. Jesli okaze sie, ze w sktadzie srodka
czyszczacego jest chlor, nalezy zapytac o alternatywe.

Unika¢ srodkéw czyszczacych zawierajacych sél czwartorzedowa,
poniewaz moze ona niszczy¢ stal nierdzewna, powodujac zuzycie
wykruszajace i rdzewienie.

Plukanie

W przypadku stosowania chlorowanych srodkéw czyszczacych nalezy
natychmiast przeptukac i wytrze¢. State srodki czyszczace i wode lepiej jest
wycierac od razu. Poczekac, az urzadzenia ze stali nierdzewnej wyschna.
Tlen pomaga utrzymac warstwe pasywna na stali nierdzewnej.

Nigdy nie uzywa¢ kwasu solnego na stali
nierdzewnej

Nawet rozciericzony, kwas solny moze powodowac korozje, wzery i korozje
naprezeniowg pekanie stali nierdzewne;j.

Stosowanie wody

Aby zmniejszy¢ ilos¢ osaddw, zmiekczac twardg wode, kiedy to tylko
mozliwe. Zainstalowanie okreslonych filtrow moze umozliwi¢ usuniecie
elementéw korozyjnych i szpecacych. Sole w prawidtowo utrzymywanym
zmiekczaczu wody moga réwniez dziatac na korzys¢. Skontaktowac sie ze
specjalistg od uzycia, jesli nie ma pewnosci co do zastosowania wody.

Regularnie odnawiac i pasywowac stal nierdzewna
Stal nierdzewna uzyskuje swoje wiasciwosci nierdzewne z ochronnych
tlenkdw chromu na jej powierzchni. Jesli tlenki te zostang usuniete przez
szorowanie lub w wyniku reakcji ze szkodliwymi chemikaliami, wéwczas
zelazo w stali zostaje odstoniete i moze zacza¢ sie utleniac lub rdzewiec.
Pasywacja jest procesem chemicznym, ktéry usuwa wolne Zelazo i inne
zanieczyszczenia z powierzchni stali nierdzewnej, pozwalajac na ponowne
utworzenie ochronnych tlenkéw chromu.

TEC_TM_166 | WER. B | PL



M@ Seria Chef Base www.truemfg.com

Regulacja, serwisowanie i wymiana komponentéw szafy

UWAGA: Ewentualne poprawki szafy nalezy wykonywa¢ PO
sprawdzeniu, czy szafa jest wypoziomowana i odpowiednio podparta.

Serwisowanie i wymiana komponentéw

- Wymieni¢ czesci sktadowe na czesci producenta oryginalnego sprzetu
(OEM).

+ Aby zminimalizowac ryzyko zaptonu spowodowane niewtasciwymi
czesciami lub nieprawidtowa obstuga oraz aby zapewnic
bezpieczenstwo i zdrowie operatora, nalezy zleci¢ serwis urzadzenia
autoryzowanemu serwisowi.

+ Przed czyszczeniem lub dokonywaniem jakichkolwiek napraw nalezy
odtaczyc loddwke/zamrazarke od zasilania. Ustawienie regulatorow
temperatury w pozydji 0 lub wytaczenie zasilania regulatora
elektronicznego moze nie spowodowac odtgczenia zasilania od
wszystkich elementéw (np. obwodow oswietleniowych, grzatek
obwodowych i wentylatoréw parownika).

WIECEJ INFORMACJI
Dodatkowe instrukcje dotyczace konserwacji mozna znalez¢ w centrum multimedialnym pod adresem
www.truemfg.com
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USA FOODSERVICE & CANADA WARRANTY STATEMENT

FIVE-YEAR HYDROCARBON PARTS & LABOR WARRANTY & THREE YEARS HFC PARTS & LABOR WARRANTY

TRUE warrants to the original purchaser of every new TRUE refrigerated unit, the cabinet, and all parts thereof, to be free from defects in material or workmanship, under normal and
proper use and maintenance service as specified by TRUE and upon proper installation and start-up in accordance with the instruction packet supplied with each TRUE unit. TRUE's obligation
under this warranty is limited to a period of five (5) years for hydrocarbon (HC) units and three (3) years for HFC units from the date of the original installation. Any warranty coverage is
dependent on the purchase date of the cabinet being within 33 months of the original ship date from TRUE.

Any part covered under this warranty that is determined by TRUE to have been defective within this time frame, is limited to the repair or replacement, including labor charges, of
defective parts or assemblies. The labor warranty shall include standard straight time labor charges only and reasonable travel time, as determined by TRUE.

Warranty does not cover standard wear parts which include door gaskets, incandescent bulbs, or fluorescent bulbs. Warranty also does not cover issues caused by improper installation
or lack of basic preventative maintenance, which includes reqular cleaning of condenser cails.

ADDITIONAL TWO-YEAR HYDROCARBON COMPRESSOR WARRANTY

In addition to the five (5) year warranty stated above, TRUE warrants its hermetically and semi-hermetically sealed Hydrocarbon (HC) compressor to be free from defects in both material
and workmanship under normal and proper use and maintenance service for a period of two (2) additional years, part only for compressor defects only. Qur HFC compressors will have the three
(3) years parts & labor detailed above and an additional two (2) years for a compressor part only for compressor defects warranty.

Compressars determined by TRUE to have been defective within this time period will, at TRUE's option, be either repaired or replaced with a compressor or compressor parts of similar
design and capacity.

The compressor component warranty applies only to hermetically and semi-hermetically sealed parts of the compressor and does not apply to any other parts or components, including,
but not limited to: cabinet, paint finish, temperature control, refrigerant, metering device, driers, motor starting equipment, fan assembly or any other electrical component, etcetera.

404A/134A/7HYDROCARBON COMPRESSOR WARRANTY

The compressor warranty detailed above will be voided if the following procedure is not carefully adhered to:

1. This system contains R404A, R134A, or R290 refrigerant and polyol ester lubricant. The polyol ester lubricant has rapid moisture absorbing qualities. If long exposure to the ambient
conditions occur, the lubricant must be removed and replaced with new. For oil amounts and specifications please call TRUE technical service department (855-372-1368). Failure to
comply with recommended lubricant specification will void the compressor warranty.

2. Drier replacement is very important and must be changed when a system is opened for servicing. An OEM exact replacement should be used. The new drier must also be the same
capacity as the drier being replaced.

3. Micron level vacuums must be achieved to ensure low moisture levels in the system. 500 microns or lower must be obtained.

WARRANTY CLAIMS

All claims for labor or parts must be made directly through TRUE. All claims should include: model number of the unit, the serial number of the cabinet, proof of purchase, date of
installation, and all pertinent information supporting the existence of the alleged defect.

In case of warranty compressor, a picture of the compressor model tag must be returned to TRUE along with above listed information. For warranty claim information, visit www.truemfg.
com/Support/Warranty-Support. Any action for breach of these warranty provisions must be commenced within three (3) months of the defect giving rise to the breach.

True reserves the right to request any failed part covered under warranty to be returned.

WHAT IS NOT COVERED BY THIS WARRANTY

TRUE's sle obligation under this warranty is limited to either repair or replacement of parts, subject to the additional limitations below. This warranty neither assumes nor authorizes any
person to assume obligations other than thase expressly covered by this warranty.

NO CONSEQUENTIAL DAMAGES. TRUE IS NOT RESPONSIBLE FOR ECONOMIC LOSS; PROFIT LOSS; OR SPECIAL, INDIRECT, OR CONSEQUENTIAL DAMAGES, INCLUDING WITHOUT LIMITATION, LOSSES OR
DAMAGES ARISING FROM FOOD OR PRODUCT SPOILAGE CLAIMS WHETHER OR NOT ON ACCOUNT OF REFRIGERATION FAILURE.

WARRANTY IS NOT TRANSFERABLE. This warranty is not assignable and applies only in favor of the original purchaser/user to whom delivered. ANY SUCH ASSIGNMENT OR TRANSFER SHALL
VOID THE WARRANTIES HEREIN MADE AND SHALL VOID ALL WARRANTIES, EXPRESS OR IMPLIED, INCLUDING ANY WARRANTY OF MERCHANTABILITY OR FITNESS FOR A PARTICULAR PURPOSE.

IMPROPER USAGE. TRUE ASSUMES NO LIABILITY FOR PARTS OR LABOR COVERAGE FOR COMPONENT FAILURE OR OTHER DAMAGES RESULTING FROM IMPROPER USAGE OR INSTALLATION OR
FAILURE TO CLEAN AND/OR MAINTAIN PRODUCT AS SET FORTH IN THE WARRANTY PACKET PROVIDED WITH THE UNIT.

RELOCATION OF CABINET FOR REPAIR. True is not responsible for the cost to move a cabinet for any reason from its position of operation on the customer's premises to make a warranty repair.

NON-OEM PARTS. Use of non-OEM parts without manufacturer's approval will void cabinet warranty.

ALTERATION, NEGLECT, ABUSE, MISUSE, ACCIDENT, DAMAGE DURING TRANSIT OR INSTALLATION, FIRE, FLOOD, ACTS OF GOD. TRUE is nat responsible for the repair or replacement of any parts
that TRUE determines have been subjected after the date of manufacture to alteration, neglect, abuse, misuse, accident, damage during transit or installation, fire, flood, or act of God.

IMPROPER ELECTRICAL CONNECTIONS. TRUE IS NOT RESPONSIBLE FOR THE REPAIR OR REPLACEMENT OF FAILED OR DAMAGED COMPONENTS RESULTING FROM INCORRECT SUPPLY VOLTAGE, THE
USE OF EXTENSION CORDS, LOW VOLTAGE, OR UNSTABLE SUPPLY VOLTAGE.

NO IMPLIED WARRANTY OF MERCHANTABILITY OR FITNESS FOR A PARTICULAR PURPOSE: THERE ARE NO OTHER WARRANTIES, EXPRESSED, IMPLIED OR STATUTORY, EXCEPT THE FIVE (5) YEAR
HYDROCARBON (HC) and THREE (3) YEAR HFC PARTS & LABOR WARRANTY AND THE TOTAL (5) YEAR HFC COMPRESSOR PART ONLY FOR COMPESSOR DEFECTS AND THE ADDITIONAL TWO (2) YEAR HC
COMPRESSOR PART ONLY FOR COMPRESSOR DEFECTS WARRANTY AS DESCRIBED ABOVE. THESE WARRANTIES ARE EXCLUSIVE AND IN LIEU OF ALL OTHER WARRANTIES, INCLUDING IMPLIED WARRANTY
AND MERCHANTABILITY OR FITNESS FOR A PARTICULAR PURPOSE. THERE ARE NO WARRANTIES WHICH EXTEND BEYOND THE DESCRIPTION ON THE FACE HEREOF.

OUTSIDE U.S. AND CANADA: This warranty does not apply to, and TRUE is not responsible for, any warranty claims made on products sold or used outside the United States and Canada. This
warranty only applies to units shipped from True's manufacturing facilities after November 1, 2021 for US Foodservice & Canada.

ENVIRONMENTAL ATTRIBUTES

Any and all environmental attributes, including environmental offset credit rights, with respect to TRUE® refrigeration units manufactured after September 1, 2015, shall remain the property of
True Manufacturing Co., Inc. and are not transferred.

ThiswarrantyonlyappliestounitsshippedfromTrue’smanufacturingfacilitiesafterNovember1,2021forUSFoodservice&Canada. MS - 5/2022
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