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. | True Manufacturing Co., Inc.

PODRECZNIK MONTAZU

MAKING YOUR WORLD COOLER

TBR72-RISZ1-L-S-GGG

A OSTRZEZENIE!

=l

TBR72-RISZ1-L-B-111-1

Przed przystapieniem do montazu, eksploatacji,
konserwacji albo serwisowania urzadzenia
przeczyta¢ niniejszy dokument ze zrozumieniem.

W przeciwnym razie moze doj$¢ do awarii urzadzenia,
uszkodzenia mienia, wystapienia powaznych

urazéw albo $mierci. Gwarancja nie obejmuje awarii
urzadzenia, urazéw ani uszkodzenia mienia w wyniku
nieprawidtowego montazu urzadzenia.

EBR | EDR | TBR | TDR SEIRA

TBR32-RISZ1-L-B-5-1

TDR48-RISZ1-L-B-SG

© DZIALANIE UZYTKOWNIKA!

TRUE moze sledzi¢ historie urzadzenia po numerze seryjnym.
Dla ufatwienia warto zarejestrowac urzadzenie wpisujac ponizej
petna nazwe modelu oraz numer seryjny. Informacje te mozna
znalez¢ na tabliczce znamionowej urzadzenia. Lokalizacja tabliczki
rézni sie w zaleznosci od urzadzenia.

Nazwa modelu:

Numer seryjny:

True Manufacturing Co., Inc.

2001 East Terra Lane - O'Fallon, Missouri 63366-4434
(636) 240-2400 - FAKS: (636)-272-2408

FAKS miedzynarodowy: (636)-272-7546 - (800)-325-6152

Dziat czesci zamiennych: (800)-424-TRUE (424-8783)
Dziat czesci zamiennych FAKS: (636)-272-9471

Ameryka Pétnocna - Kanada i Karaiby Meksyk

Linia ws. gwarancji +1 855-878-9277 Telefon: +52 555-804-6343/44
Faks ws. gwarancji +1 636-980-8510 service-mexicocity@truemfg.com
E-mail ws. gwarancji warrantyinquiries@truemfg.com 9:00 - 17:30 pn.-pt.

Linia ws. informacji technicznej +1 855-372-1368
E-mail do wsparcia technicznego service@truemfg.com .
7:00 - 18:00 CST poniedziatek-piatek, Ameryka tacinska

8:00-12:00 w soboty

Telefon: +52 555-804-6343/44
servicelatam@truemfg.com
9:00 - 17:30 pn.-pt.
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Ttumaczenie z oryginalnej instrukcji w jezyku angielskim

Zjednoczone Krélestwo, Irlandia, Unia Europejska i Wspdlnota
Srodkowy Wschdd, Afryka i Indie Niepodlegtych Panstw
Telefon: +44 (0) 800-783-2049 Telefon: +41 61-563-0705
Service-emea@truemfg.com service-emea@truemfg.com

8:30 - 17:00 pn.-pt. 8:00 - 17:00 pn.-pt.

Australia

Telefon: +61 2-9618-9999
service-aus@truemfg.com
8:30 - 17:00 pn.-pt.
803294-G
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DZIEKUJEMY

LA ZAKUP

Gratulacje!

Podstawowym przeznaczeniem niniejszego dokumentu jest pomoc w montazu, konserwacji oraz serwisowaniu
urzadzenia TRUE. Dokument zawiera istotne informacje na temat bezpieczeristwa, eksploatacji, konserwacji oraz
serwisowania urzadzenia. NIE wyrzuca¢ niniejszego dokumentu. TRUE jest wytacznie producentem urzadzenia. Pomoc
w znalezieniu technika chfodnictwa w miejscu montazu, serwisu lub utrzymania sprawnosci mozna uzyskac na naszej
stronie internetowej, w zaktadce Service Company Locator pod adresem truemfg.com/support/service-locator.

O UWAGA!

o Posiadane urzadzenie moze nie odpowiadac doktadnie rysunkom zamieszczonym w niniejszej instrukcji.

Spis tresci

Wstep Obstuga urzadzenia
Definicje haset i symboli 3 Rozruch 30
Lokalizacja regulatora temperatury i wigcznika $wiatta 31

Wazne informacje bezpieczenstwa

Podstawowe ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa Og6ina sekwencja dziatania 32
i eksploatadji 4 Przechowywanie, transport i serwowanie piwa

Ostrzezenia dotyczace urazow 5 beczlfovvego ) . 34
Ostrzezenia dotyczace utylizacji 6 Wym|an§ bg{tl{ ga.zovveJ 0, 35
Ostrzezenia dotyczace chiodziw weglowodorowych.....6 Regulacja cisnienia na regulatorze COy.eevvcernccrscernne 35

Ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa elektrycznego..7 Konserwacja i serwisowanie

| . - . . Wymiana podzespotu 37

nformacje o urzadzeniu i wymagania montazowe _

Specyfikacja urzagdzenia 8 Zalecana k.onservvaqa _ 38

Odstepy g  Czyszczenie kolumny nalewakowej 40

Wymagania elektryczne 10 Czyszczenie wezownicy skraplacza 41

Instalacja elektryczna i bezpieczeAStWO..........coccveeecirees 10 Ogdina pielegnacja i czyszczenie pOWiErzchni........... 43
Stal nierdzewna, pielegnacja i czyszczenie......... 44

Montaz i konfiguracja 8 wskazowek, ktére pomoga zapobiec rdzy na stali

Rozpakowywanie 12 nierdzewnej 45

Lokalizacja urzadzenia 14 Odwrotny ruch skrzydet drzwi #]1 46

Sruba poziomujaca, montaz nég lub kotek.....n... 14 Odwrotny ruch skrzydet drzwi #2 48

Poziomowanie urzadzenia 16 Zdejmowanie drzwi przesuwnych 49

Uszczelnienie przestrzeni miedzy urzadzeniem Regulacja drzwi przesuwnych 51

a posadzka 16 Funkcja Hold-Open drzwi przesuwnych.......... 51

Montaz potki 17 Wymiana uszczelek 52

Instalacja wiezy nalewakowej 18 Wymiana zamka i krzywki do drzwi skrzydtowych.......53

Tacka ociekowa 19

Pole rozdzielacza powietrza i pokrywa rozdzielacza...... 20

Potaczenia CO, i keg 20

Butelka i wieszak do spuszczania piwa .........c.oceoeeerne 21

/tacza dostepowe 21

Specyfikacja panelu nakladkowego.........ecscere 23

Instalacja panelu naktadkowego. 27
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Zawarte w niniejszym dokumencie ostrzezenia, wskazowki i zalecenia majg na celu zapobiec uszkodzeniu urzadzenia, szkodom
majatkowym, wystapieniu urazéw albo $mierci. Przed dalszymi czynnosciami doktadnie zapoznac sie z wszystkimi ostrzezeniami,
wskazdwkami i zaleceniami, aby zagwarantowac state bezpieczenstwo eksploatacji i konserwacji urzadzenia TRUE.

Definicje haset i symboli

Ponizej przedstawiono symbole zastosowane w niniejszym dokumencie. Niektére symbole mogga nie wystepowac w dokumencie.

A NIEBEZPIECZENSTWO!

Definicje haset ostrzegawczych

Sytuacja bezposrednio niebezpieczna, ktéra — jesli nie zostanie wyeliminowana — doprowadzi do
powaznych urazéw lub Smierci.

A OSTRZEZENIE!

Sytuacja potencjalnie niebezpieczna, ktéra - jesli nie zostanie wyeliminowana - moze doprowadzi¢ do
powaznych urazéw lub $mierci.

A OSTROZNIE!

Sytuacja potencjalnie niebezpieczna, ktéra — jesli nie zostanie wyeliminowana — moze spowodowac
lekkie do $rednich urazéw; niebezpieczne dziatanie.

o DZIALANIE UZYTKOWNIKA!

Ostrzezenie dotyczace dziatania uzytkownika, przestrzega¢ wszystkich zalecen, aby unikna¢
uszkodzenia urzadzenia lub produktu.

© UWAGA!

Wazna informacja niepowigzana z zagrozeniem albo ryzykiem wystapienia urazéw.

Symbole bezpieczenstwa Symbole dodatkowe

Alert bezpieczenstwa; ostrzega czytelnika Symbol ostrzezenia o obowigzkowych dziataniach;
o potencjalnym zagrozeniu urazami. Przestrzegac
wszystkich komunikatow bezpieczenstwa
oznaczonych tym symbolem, aby unikng¢
ewentualnych urazéw albo smierci.

ostrzega czytelnika o wymaganych albo zalecanych
dziataniach. Przestrzega¢ wszystkich komunikatéw
i zalecen oznaczonych tym symbolem, aby unikna¢
uszkodzenia urzadzenia albo produktu.

Latwopalny materiat; ryzyko pozaru
lub wybuchu.

Wazna informacja niepowigzana z zagrozeniem

UWAGA » . . .
albo ryzykiem wystgpienia urazéw.

Zagrozenie porazeniem pradem.

Przed przystapieniem do montazu, eksploatacji
albo serwisowania urzadzenia, ze zrozumieniem
przeczyta¢ podrecznik montazu.

Ryzyko przewrdcenia urzadzenia.

Stosowac ochrone oczu.

skaleczeniem.

Ostry element; zagrozenie przecieciem lub

Stosowac rekawice ochronne.

Zagrozenie dla oczu; ryzyko urazu oczu.

Zabezpieczy¢ butle z gazem przed upadkiem.

Zagrozenie wybuchem butli pod ci$nieniem.

NIE stosowac przedtuzacza.

Zagrozenie w zwiazku ze $liska powierzchnia.

NIE stosowac wtyczek przejsciowych.

BPRPBPBDER P

Zagrozenie zgnieceniem lub przecieciem.

NIE utylizowa¢ razem z odpadami komunalnymi.

FEHCRO® || ©
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Wazne informacje bezpieczenstwa

Wazne informacje bezpieczenstwa

Podstawowe ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa i eksploatacji

Stosowac podstawowe Srodki ostroznosci, w tym wymienione ponizej, aby ograniczy¢ ryzyko wystgpienia urazéw, porazenia pradem,
pozaru albo smierci.

A OSTRZEZENIE!

Przed przystapieniem do montazu, eksploatacji, konserwacji, albo serwisowania urzadzenia przeczytac niniejszy
dokument ze zrozumieniem. W przeciwnym razie moze dojs¢ do awarii urzadzenia, uszkodzenia mienia, wystapienia
powaznych urazéw , albo $mierci. Gwarancja nie obejmuje awarii urzadzenia ani uszkodzenia mienia w wyniku
nieprawidlowego montazu urzadzenia.

+ Montaz, eksploatacja oraz konserwacja urzadzenia przeprowadzane niezgodnie z niniejszym dokumentem negatywnie
wptywaja na bezpieczenstwo, wydajnos¢ urzadzenia, trwatos¢ podzespotédw oraz gwarancje.

« Urzadzenie moga montowac i serwisowac wytacznie wykwalifikowani technicy. Pomoc w znalezieniu technika chtodnictwa
w miejscu montazu, serwisu lub utrzymania sprawnosci mozna uzyskac na naszej stronie internetowej, w zaktadce Service

Company Locator pod adresem truemfg.com/support/service-locator. Firma TRUE jest wylgcznie producentem urzadzenia
i nie jest odpowiedzialna za montaz.

+ Urzadzenie nie powinno by¢ uzywane, czyszczone ani konserwowane przez osoby (w tym dzieci) o ograniczonych
zdolnosciach fizycznych, sensorycznych lub umystowych, nieposiadajace doswiadczenia i wiedzy, bez odpowiedniego
przeszkolenia albo nadzoru w zakresie urzadzenia, prowadzonego przez osobe odpowiedzialng za bezpieczenstwo.

« NIE montowac ani nie eksploatowac urzagdzenia, ktére byto nieprawidtowo uzywane, nadmiernie eksploatowane,
.% uszkodzone albo zmodyfikowane wzgledem oryginalnych specyfikacji producenta.

- NIE modyfikowac ani nie przerabia¢ urzadzenia. Nieprawidtowo wprowadzone zmiany moga skutkowac porazeniem
pradem, urazami, pozarem albo $miercia.

« NIE uzywac urzadzen elektrycznych wewnatrz przegréd do przechowywania zywnosci, chyba ze zostaty zatwierdzone przez
producenta.

- Wiasciciel urzadzenia jest odpowiedzialny za przeprowadzenie oceny zagrozenia $rodkéw ochrony indywidualnej (SOI)
i zapewnienie odpowiedniej ochrony podczas procedur konserwacji i czyszczenia.

- Podczas montazu i serwisowania stosowa¢ odpowiednie narzedzia, urzadzenia zabezpieczajace oraz SOI.
+ Uzywac urzadzenia tylko zgodnie z przeznaczeniem, tak jak opisano w niniejszym dokumencie.

« Wszystkie potki musza by¢ zamontowane prawidtowo, zgodnie z limitami obcigzenia. Nieprawidtowy montaz, nieprawidtowy
zatadunek lub przecigzenie pétek moze spowodowac uszkodzenie urzadzenia, produktu albo urazy.

+ Utrzymywac¢ obszar wokot urzadzenia suchy i w czystosci, aby unikng¢ uszkodzenia urzadzenia przez pyt i szkodniki.

© DZIALANIE UZYTKOWNIKA! O UWAGA!

+ Urzadzenie musi zosta¢ zamontowane zgodnie
z obowiazujacymi przepisami, kodeksami . ) o .
i regulacjami. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za
) o ) urazy albo szkody wynikajace z nieprawidtowego
» Urzadzenie montuje sig zgodnie z norma i nierozsadnego wykorzystania urzadzenia.
bezpieczenstwa dla systeméw chtodniczych,
ANSI/ASHRAE 15.
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Wazne informacje bezpieczenstwa (cd.)

EBR/EDR/TBR/TDR truemfg.com

Ostrzezenia dotyczace urazéw

A NIEBEZPIECZENSTWO!

NIE pozwala¢ dzieciom na zabawe urzadzeniem albo w jego wnetrzu. Mogtoby to doprowadzi¢ do uwiezienia dziecka albo
wystapienia urazéw.

NIE przechowywa¢ ani nie uzywa¢ ponizszych substancji w poblizu tego lub jakiegokolwiek innego urzadzenia:
« Benzyny lub innych tatwopalnych oparéw i cieczy
+ Substancji palnych albo wybuchowych, takich jak aerozole zawierajace palne paliwo

+ Innych substancji lotnych albo tatwopalnych

Przed przystapieniem do wiercenia, ciecia lub przebijania $cian wewnetrznych lub zewnetrznych nalezy skontaktowac sie z
TRUE Manufacturing , aby zlokalizowa¢ przewody czynnika chtodniczego oraz przewody elektryczne. W przeciwnym razie
moze dojs¢ do uszkodzenia, wystapienia urazéw albo Smierci.

A OSTRZEZENIE!

Urzadzenie mogq montowac i serwisowa¢ wylacznie wykwalifikowani technicy. Pomoc w znalezieniu technika
chtodnictwa w miejscu montazu, serwisu lub utrzymania sprawnosci mozna uzyskac na naszej stronie internetowej,
w zaktadce Service Company Locator pod adresem truemfg.com/support/service-locator. Firma TRUE jest wylacznie
producentem urzadzenia i nie jest odpowiedzialna za montaz.

+ Podczas montazu i serwisowania stosowac odpowiednie narzedzia, urzadzenia zabezpieczajace oraz srodki ochrony
indywidualnej (SOI).

+ NIE dotyka¢ zimnych powierzchni w komorze zamrazarki wilgotnymi lub mokrymi dtorimi. Skéra moze przywrze¢ do bardzo
zimnych powierzchni.

Produkt ten naraza uzytkownika na kontakt z substancjami chemicznymi, takimi jak ftalan di-(2-etyloheksylu) (DEHP),
uznawany w stanie Kalifornia za substancje rakotwdrcza, powodujacg uszkodzenia ptodu oraz bezptodnos¢. Wiecej informacji:
P65warnings.ca.gov.

Sliska powierzchnia! Nieprawidtowo odprowadzana wilgo¢ moze tworzy¢ wokét urzadzenia $liskie powierzchnie. Uzytkownik
urzadzenia ma obowiazek niezwtocznie ostrzec klientow o $liskiej powierzchni oraz ja osuszy¢. Wszystkie obszary z mokra
powierzchniag musza zosta¢ oznaczone odpowiednim znakiem ostrzegawczym.

Ostre krawedzie! Zachowac ostroznos¢ podczas przenoszenia, montazu, czyszczenia, serwisowania i konserwacji urzadzenia,
aby unikna¢ skaleczenia. Zachowac¢ ostroznos$¢ podczas siegania pod urzadzenie i dotykania metalowych podzespotéw.

« Trzymad palce z dala od obszaréw, na ktérych wystepuje ryzyko ich zmiazdzenia, takich jak przestrzen miedzy drzwiami
urzadzenia a otaczajacymi je szafkami. Jesli w poblizu znajduja sie dzieci, zachowac ostroznos¢ przy zamykaniu drzwi.

Zagrozenie przewréceniem urzadzenia! Ryzyko przewrdcenia urzadzenia moze wystapi¢ podczas jego rozpakowywania,
montazu albo przenoszenia. Stosowac odpowiednie srodki ostroznosci. Zastosowanie ogranicznikéw moze zmniejszy¢ (ale nie
wyeliminowac) ryzyko przewrdcenia. Nie pozwala¢ dzieciom na wspinanie sie na urzadzenie ani na chwytanie sie szuflad,
drzwi i potek.

Zagrozenie zgnieceniem lub przecieciem! Zachowa¢ odstep lub podczas rozpakowywania, montazu, przenoszenia lub
serwisowania urzadzenia.

> B P> BB P

Zagrozenie porazeniem elektrycznym lub poparzeniem! Wiecej informacji, patrz:,Ostrzezenia dotyczace bezpieczeristwa
elektrycznego”.
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Wazne informacje bezpieczenstwa (cd.)

Ostrzezenia dotyczace utylizacji

A NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo uwiezienia dzieci!

W wyrzuconych urzadzeniach dzieci moga sie zaklinowac i udusic. Nie utylizowac
urzadzenia, jesli nie zostang wprowadzone srodki zapobiegajace uwiezieniu dzieci,

c nawet jesli urzadzenie miatoby by¢ bez nadzoru zaledwie przez chwile. NIEBEZPIECZENSTWO!

NIEBEZPIECZENSTWO
. L. L. . UWIEZIENIA DZIECI
Aby zapobiec uwiezieniu dzieci, nalezy:

« Usuna¢ wszystkie drzwi urzadzenia (albo szuflady w przypadku urzadzen z szufladami).
+ Pozostawi¢ wszystkie szuflady i potki wewnetrzne na miejscu, aby wspinanie ;\0

sie wewnatrz urzadzenia (albo zmieszczenie sie do niego) byto utrudnione. /b;; A

przepisami, kodeksami i regulacjami. Nalezy przestrzega¢ wszystkich srodkéw ostroznosci zwigzanych z tatwopalnymi

c Ryzyko pozaru lub wybuchu! Zastosowano fatwopalne chtodziwo i izolacje. Utylizowa¢ urzadzenie zgodnie z obowigzujacymi
chtodziwami i izolacja.

@ NIE utylizowa¢ urzadzenia razem z odpadami komunalnymi.

Ostrzezenia dotyczace chtodziw weglowodorowych

Urzadzenia TRUE wykorzystuja chtodziwa weglowodorowe (R-290/513A/600a). Sprawdzi¢ tabliczke znamionowa, aby okresli¢ chtodziwo
danego urzadzenia. Lokalizacja tabliczki znamionowej zalezy od modelu urzadzenia.

A NIEBEZPIECZENSTWO!

Ryzyko pozaru lub wybuchu! Stosowane jest chtodziwo palne.

« Wszystkie czynnosci serwisowe i konserwacyjne musza by¢ wykonywane przez wykwalifikowanych technikéw, aby
zminimalizowac ryzyko pozaru albo urazéw z powodu nieprawidtowych czesci lub nieodpowiedniego serwisowania.

+ Sprawdzi¢ tabliczke znamionowa, aby okresli¢ chtodziwo danego urzadzenia. Lokalizacja tabliczki znamionowej zalezy od
modelu urzadzenia.

« NIE uszkadzac¢ uktadu chtodzenia podczas transportu ani montazu.
& « W przypadku uszkodzenia urzadzenia sprawdzi¢ uktad chtodniczy na uszkodzenia przed montazem lub uruchomieniem.
+ Nie uzywac ostrych przedmiotéw ani narzedzi do usuwania lodu albo szronu. NIE uzywac urzadzert mechanicznych do

przyspieszenia odszraniania.

« Utylizowa¢ urzadzenie zgodnie z obowigzujacymi przepisami, kodeksami i regulacjami. Przestrzega¢ wszystkich srodkéw
ostroznosci zwigzanych z tatwopalnymi chtodziwami.

+ NIE uzywac urzadzen elektrycznych wewnatrz przegréd do przechowywania zywnosci, chyba Ze s one typu zalecanego
przez producenta.
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Wazne informacje bezpieczenstwa (cd.)

Ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa elektrycznego

A NIEBEZPIECZENSTWO!

Zagrozenie porazeniem elektrycznym, poparzeniem albo pozarem! Nieprzestrzeganie tych ostrzezen elektrycznych
moze skutkowac uszkodzeniem urzadzenia, szkodami majatkowymi, porazeniem pradem, poparzeniami, lub pozarem,
prowadzacym do powaznych urazéw lub $mierci.

+ Wiasciciel urzadzenia ma obowiazek dopilnowa¢, aby podtaczenie elektryczne spetniato wszystkie obowiazujace przepisy
budowlane.

+ Przed podtaczeniem urzadzenia do zasilania sprawdzi¢, czy napiecie zasilania i parametry obwodu s3 odpowiednie dla
urzadzenia. Niezwtocznie naprawi¢ nieprawidtowe napiecie albo wielkos¢ obwodu.

+ Przed podtaczeniem urzadzenia do zasilania upewnic sig, ze zasilanie jest prawidtowo uziemione. Jedli zasilanie nie jest
uziemione, niezwtocznie to naprawi¢. TRUE zaleca wynajecie wykwalifikowanego elektryka do sprawdzenia, czy gniazdo
i obwod sg prawidtowo uziemione.

+ NIE czysci¢ urzadzenia za pomoca myjki cisnieniowej lub weza. NIE zanurza¢ przewodu zasilajacego w wodzie.

« Zawsze odfaczac urzadzenie lub roztaczac zasilanie przed rozpoczeciem montazu lub serwisowania. Wytaczenie zasilania
regulatora elektronicznego lub ustawienie regulatoréw temperatury w pozycji 0 (wyt) moze nie spowodowac odtgczenia
zasilania od wszystkich podzespotow.

+ Urzadzenie powinno by¢ zasilane z oddzielnego, dedykowanego obwodu elektrycznego, aby unikna¢ przeciazenia sieci.

+ Przewdd zasilajacy producenta oryginalnego sprzetu (OEM) ma wtyk uziemienia, ktéry minimalizuje ryzyko porazenia
pradem.

+ Nie zdejmowac¢ styku uziemienia z przewodu zasilajgcego! Aby zachowa¢ bezpieczeristwo osobiste, urzadzenie musi
by¢ prawidtowo uziemione.

Nie stosowac przedtuzacza! Przediuzacz to kazdy element, ktéry zwieksza dtugos¢ przewodu zasilajgcego OEM podczas
podfaczania przewodu do zrédta zasilania.

- Nie stosowac wtyczki przejsciowej! Wtyczka przejsciowa zmienia konfiguracje wtyczki OEM podczas podtaczania
wtyczki do zrédta zasilania.

+ Nie uzywac przewodu zasilajacego, na ktérym widoczne sa pekniecia lub uszkodzenia spowodowane $cieraniem na
catej dlugosci lub na ktérymkolwiek z korcéw.

« Natychmiast zleci¢ wykwalifikowanemu technikowi wymiane uszkodzonych przewoddw zasilajagcych OEM na podzespoty
OEM.

- Nigdy nie odlaczac urzadzenia, ciaggnac za przewdd zasilajacy! Chwyci¢ za wtyczke i prosto wyciagna¢ ja z gniazda.

+ Podczas przenoszenia urzadzenia uwazac, aby sie nie przewrdcic ani nie uszkodzi¢ przewodu zasilajacego.

¥ @& @ P B> P

+ Nie wykorzystywa¢ kabla zasilajacego, aby zapobiec przemieszczaniu sie urzadzenia! Zawsze stosowac¢ odpowiednie
srodki, aby utrzymac urzadzenie na miejscu bez przenoszenia naprezen na przewdd zasilajacy.

+ Trzymac przewdd zasilajacy z dala od nagrzanych powierzchni.
+ NIE dopuszcza¢, aby przewdd zasilajacy zwisat nad krawedzia stotu albo blatu.

+ NIE dopuszcza¢ do nadmiernego zgigcia przewodu ani nie umieszcza¢ na nim ciezkich obiektow.

O UWAGA!

Gwarancja firmy TRUE nie obejmuje:

« Awarii sprezarki w wyniku nieprawidtowego napiecia wejsciowego.
o + Urzadzenia z naruszonymi przewodami zasilajgcymi producenta oryginalnego sprzetu.
+ Urzadzenia podtagczonego do wtyczek przejsciowych albo przedtuzaczy.

Wiecej informacji mozna znalez¢ w petnej tresci deklaracji gwarancyjnej TRUE.
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Informacje o urzadzeniu i wymagania montazowe

Informacje o urzadzeniu i wymagania montazowe

© DZIALANIE UZYTKOWNIKA! specyfikacja urzadzenia

Firma TRUE nie odpowiada za uszkodzenia powstate
podczas transportu. Przed potwierdzeniem odbioru

i montazem urzadzenia doktadnie sprawdzi¢, czy
o nie ulegto uszkodzeniu podczas transportu. Jesli tak

sie stato, nalezy zanotowac wszystkie uszkodzenia
na potwierdzeniu odbioru, niezwtocznie ztozy¢
reklamacje u przewoznika i skontaktowac sie z TRUE.
Nie montowac i nie uzytkowa¢ urzadzenia.

Dziekujemy za wyboér TRUE Manufacturing jako dostawcy
rozwigzan chtodzacych. W celu montazu urzadzenia TRUE
zdecydowanie zaleca skorzystac z ustug wykwalifikowanego
technika, aby miec¢ pewnos¢, ze montaz zostat przeprowadzony
prawidtowo. Koszt profesjonalnego montazu to dobrze wydane
pienigdze. Urzadzenie moga montowac i serwisowac wytacznie
wykwalifikowani technicy.

Pomoc w znalezieniu technika chfodnictwa w miejscu montazu,
serwisu lub utrzymania sprawnosci mozna uzyska¢ na naszej
stronie internetowej, w zaktadce Service Company Locator pod
adresem truemfg.com/support/service-locator. Firma TRUE jest
wyltgcznie producentem urzadzenia i nie jest odpowiedzialna za
montaz.

Wiasciciel urzadzenia jest odpowiedzialny za prawidtowy montaz
i konserwacje urzadzenia w sposéb zgodny z opisem zawartym
w niniejszym dokumencie. Gwarancja TRUE nie obejmuje
rutynowego dbania o urzadzenie ani procedur konserwagji.

Strona 8z 56 02/23/2026

Niektore istotne informacje o urzadzeniu:

- Urzadzenie przetestowane dla IEC wg ISO Climate Class 5

[temperatura 104 °F (40 °C), wilgotnos¢ wzgledna 40%).

- Urzadzenie nie jest przeznaczone do przechowywania lub

eksponowania potencjalnie niebezpiecznej zywnosci, jesli
temperatura ustawiona jest na wartos¢ powyzej 41 °F (5 °C).

« Urzadzenie nie nadaje sie do obszaru, w ktérym mozna

uzywac myjki cisnieniowej lub weza.

- Urzadzenie podtaczac¢ do oddzielnego, dedykowanego

obwodu elektrycznegol!

« NIE stosowac przedtuzacza ani wtyczek przejsciowych.

- Przed podtaczeniem urzadzenia do zasilania sprawdzic¢, czy

napiecie zasilania (£5%) i natezenie s3 zgodne z parametrami
eksploatacyjnymi urzadzenia z tabliczki znamionowe;j.
Natychmiast skorygowa¢ nieprawidtowe napiecie albo
natezenie zasilania wejsciowego. Lokalizacja tabliczki
znamionowej zalezy od modelu urzadzenia.

« Przed podtaczeniem urzadzenia do zasilania upewnic sie,

ze zasilanie jest prawidtowo uziemione. Jesli zasilanie nie jest
uziemione, niezwtocznie to naprawic.

- Upewnic¢ sie, ze miejsce montazu zapewnia odpowiednie

odstepy i wystarczajacy przeptyw powietrza dla urzadzenia.
Patrz,Odstepy” (str. 9).

« Przeczytac wszystkie ostrzezenia i instrukcje konserwadji

oraz ich przestrzegac. W przeciwnym razie moze dojs¢ do
uszkodzenia urzadzenia i uniewaznienia gwarangji.

P#803294 TEC_TM_050 | WER.G | PL
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Informacje o urzadzeniu i wymagania montazowe (cd.)

Odstepy

O UWAGA!

Gwarancja przestaje obowigzywag, jesli wentylacja nie
jest odpowiednia.

odlegtosci od otaczajacych je obiektow, aby byta
mozliwa prawidtowa wentylacja. Wszystkie otwory
wentylacyjne w obudowie urzadzenia lub w konstrukgji,
w ktorej znajduje sie urzadzenie, powinny by¢ drozne.

o Upewnic¢ sie, ze urzadzenie znajduje sie w odpowiedniej

MODEL ‘ GORA ‘ BOKI ‘ TYL
EBR/EDR 0" (0 mm) 0" (0 mm) 0" (0 mm)
TBR/TDR 0" (0 mm) 0" (0 mm) 0" (0 mm)
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truemfg.com

Informacje o urzadzeniu i wymagania montazowe (cd.)

Wymagania elektryczne

Instalacja elektryczna i bezpieczenstwo

© DZIALANIE UZYTKOWNIKA!

Kopie schematu elektrycznego mozna znalez¢
poprzez wyszukiwanie po numerze seryjnym
(Serial Number Lookup) na stronie:
truemfg.com/support/serial-number-lookup.

Schemat przymiaru przewodoéw elektrycznych (115V)

115
Wolty

AMPERY

Odlegtos¢ w stopach do srodka tadunku

230
Wolty

AMPERY

Strona 10z 56
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A NIEBEZPIECZENSTWO!

- Nie stosowa¢ przedtuzacza! Przedtuzacz

to kazdy element, ktéry zwieksza diugos¢
przewodu zasilajgcego OEM podczas
podtaczania przewodu do zrédta zasilania.

Nie stosowac wtyczki przejsciowej! Wtyczka
przejsciowa zmienia konfiguracje wtyczki OEM
podczas podtaczania wtyczki do Zrodta zasilania.

« Zawsze uzywac odpowiedniego gniazdka.
Patrz,Konfiguracje wtyczek NEMA” ponizej.

@ 4 B

Konfiguracje wtyczek NEMA
TYLKO DO UZYTKU PRZY 60 HZ!

TRUE stosuje przedstawione typy wtyczek NEMA. Jesli NIE MA
odpowiedniego gniazdka, nalezy zleci¢ elektrykowi zainstalowanie

prawidtowego zrédta zasilania.
115/60/1 208-230/60/1
NEMA-5-20R NEMA-6-15R

115/60/1 115/208-230/1
NEMA-5-15R NEMA-14-20R
Urzadzenia miedzynarodowe moga by¢ dostarczane z kablem

Tylko wtyczki miedzynarodowe (IEC)
zasilajgcym, ktory wymaga instalacji. Przewod nalezy zainstalowac
przed podfgczeniem urzadzenia do Zrddta zasilania.

Konfiguracje wtyczek miedzynarodowych réznig sie w
zaleznosci od kraju i napiecia.

Montaz

Catkowicie wsunac przewdd zasilajgcy do gniazda w urzadzeniu, az
do zablokowania. Patrz rys. 1.

Wyjmowanie

Nacisnag¢ czerwony przycisk. Patrz rys. 2.

'

N

Rys. 1. Catkowicie wsuna¢ przewod
zasilajacy do gniazda.

Rys. 2. Nacisna¢ czerwony przycisk, aby
wyjacé wtyczke.
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UWAGI
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Montaz i konfiguracja

Montaz i konfiguracja

A NIEBEZPIECZENSTWO! Rozpakowywanie

A\

Zagrozenie porazeniem elektrycznym lub
poparzeniem! Wytaczenie zasilania regulatora
elektronicznego lub ustawienie regulatoréw
temperatury w pozycji 0 (off) moze nie spowodowac
odfaczenia zasilania od wszystkich podzespotow.
Odtaczac urzadzenie lub roztaczad zasilanie przed
rozpoczeciem montazu lub serwisowania.

© DZIALANIE UZYTKOWNIKA!

« Jedli urzadzenie jest uszkodzone, nalezy
zanotowac wszystkie uszkodzenia na
potwierdzeniu dostawy, niezwtocznie ztozy¢
reklamacje u przewoznika i skontaktowac
sie z TRUE. NIE montowac¢ i nie uzytkowac

urzadzenia.
A OSTRZEZEN|E! 0 « Jezeli urzadzenie lezato na tylnej sciance lub na
boku, przed przywréceniem zasilania postawic¢

Urzadzenie moga montowac i serwisowac
wytacznie wykwalifikowani technicy. Pomoc

w znalezieniu technika chtodnictwa w miejscu
montazu, serwisu lub utrzymania sprawnosci mozna
uzyskac¢ na naszej stronie internetowej, w zaktadce
Service Company Locator pod adresem
truemfg.com/support/service-locator.

urzadzenie pionowo na czas dwukrotnie dtuzszy
od tego, przez ktéry urzadzenie lezato (do
czterech (4) godzin). Jesli ten czas przekracza (4)
godziny, przed podfaczeniem zasilania postawic
urzadzenie pionowo na 24 godziny.

O UWAGA!

Wiasciciel urzadzenia jest odpowiedzialny za
przeprowadzenie oceny zagrozenia srodkéw ochrony
indywidualnej (SOI) i zapewnienie odpowiedniej
ochrony podczas procedur konserwacji i czyszczenia.

Podczas montazu i serwisowania stosowac
odpowiednie narzedzia, urzadzenia zabezpieczajgce
oraz SOL.

Klucze do urzadzen z zamkami znajduja sie w
pakietach gwarancyjnych.

Wymagane narzedzia

Wymagane narzedzia obejmuja (co najmniej) nastepujace
elementy:

P eep P

Ostre krawedzie! Zachowac ostrozno$¢ podczas
przenoszenia, montazu, czyszczenia, serwisowania

i konserwacji urzadzenia, aby unikna¢ skaleczenia.
Zachowac ostroznos$¢ podczas siegania pod
urzadzenie i dotykania metalowych podzespotéw.
Trzymac palce z dala od obszaréw, na ktérych
wystepuje ryzyko ich zmiazdzenia, takich jak
przestrzen miedzy drzwiami urzgdzenia a otaczajgcymi
je urzadzeniami. Jesli w poblizu znajduja sie dzieci,
zachowac ostroznos$¢ przy zamykaniu drzwi.

« klucz nastawny

- wkretak krzyzowy

>

Zagrozenie przewrdceniem urzadzenia! Ryzyko
przewrdcenia urzadzenia moze wystapic¢ podczas
jego rozpakowywania, montazu albo przenoszenia.
Stosowac odpowiednie $rodki ostroznosci.
Zastosowanie ogranicznikéw moze zmniejszy¢ (ale nie
wyeliminowac) ryzyko przewrécenia. Nie pozwalac¢
dzieciom na wspinanie sie na urzadzenie ani na
chwytanie sie szuflad drzwi i pétek.

Zagrozenie zgnieceniem lub przecieciem!
Zachowac odstep lub podczas rozpakowywania,
montazu, przenoszenia lub serwisowania
urzadzenia.

Strona 12z 56
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Montaz i konfiguracja (cd.)

Procedura

1. Zdja¢ opakowanie zewnetrzne (tekture i folie piankowa lub
narozniki styropianowe i przezroczysty plastik). Patrz rys.
1. Sprawdzi¢ pod katem ukrytych uszkodzen. Ponownie
niezwtocznie ztozy¢ reklamacje u przewoznika, jesli
stwierdzono uszkodzenia.

CALLLLEM Przesunac urzadzenie jak najblizej miejsca
ostatecznego ustawienia przed wyjeciem palety.

2. Za pomoca klucza nastawnego wykreci¢ wszystkie sruby
transportowe mocujace palete do dna szafy. Patrz rys. 2.

Niektore modele mogg wymagac zdjecia

przedniej i/lub tylnej kratki w celu uzyskania dostepu do $rub
transportowych.

3. Jesli ndzki lub kotka nie beda uzywane, nalezy zdjac szafe z
palety i odstawic jg na bok.
NIE podnosic¢ szafy za blaty, drzwi, szuflady lub
kratki.
Jezeli zostang zastosowane, nézki poziomujace lub kotka,

obrécic szafe na palecie (patrz rys. 3) i zapoznac sie z instrukcja
montazu na nastepnej stronie.

Rys. 2. Lokalizacja srub transportowych.

Rys. 3. Podczas podnoszenia urzadzenia nie nalezy
wykorzystywac blatéw, drzwi/szuflad ani kratek jako
punktu podnoszenia.
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Montaz i konfiguracja (cd.)

Lokalizacja urzadzenia Procedura - Sruby poziomujace

Jezeli sruby poziomujace nie s3 zainstalowane fabrycznie, po

zapewnieniu dostepu do dna urzadzenia zainstalowac sruby

poziomujace w gwintowanych otworach w szynie ramy lub w dnie

- Odfaczy¢ wtyczke i przewdd od wewnatrz na dole z tytu urzadzenia. Patrz rys. 1-3.
chtodnicy (NIE podtaczac).

- Upewnic¢ sie, ze przewdd lub przewody spustowe sg
umieszczone w zbiorniku.

- Urzadzenie umiesci¢ wystarczajaco blisko Zrodta zasilania
elektrycznego, aby przedtuzacze nie byty nigdy uzywane.

Sruba poziomujaca, montaz nég lub kétek

A OSTRZEZENIE!

Ryzyko przewrdécenia urzadzenia! ZAWSZE
sprawdza¢, czy po wypoziomowaniu urzadzenia
srodkowe $ruby poziomujace w petni dotykaja
podtoza.

Rys. 1. Wkret do poziomowania.

ZAWSZE upewniac sie, ze nogi poziomujace lub kétka
(i podktadki) s dobrze przymocowane do zespotu
szyny albo ptyty montazowe;.

ZAWSZE sprawdzad, czy po wypoziomowaniu

urzadzenia srodkowe kétka albo nogi poziomujace
w petni dotykaja podtoza.
Patrz rys. ponizej

j.

Ostre krawedzie! Zachowac ostroznos¢ podczas
przenoszenia, montazu, czyszczenia, serwisowania

A i konserwacji urzadzenia, aby uniknac skaleczenia.
Zachowac ostroznos¢ podczas siegania pod

urzadzenie i dotykania metalowych podzespotéw.

Rys. 3. Obrdcic sruby poziomujace w lewo, aby unies¢ urzadzenie.

Dla ufatwienia wypoziomowania urzgdzenia dostarczane sg

sruby poziomujace. Regulowane nogi zapewnig 6" (152 mm)
wolnej przestrzeni pod urzgdzeniem. Kotka zapewniajg mobilnos¢
urzadzenia.

Wymagane narzedzia

Wymagane narzedzia obejmuja (co najmniej) nastepujace
elementy:

« klucz nastawny
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Montaz i konfiguracja (cd.)

Procedura - nogi poziomujace 6" (152 mm)

1. Zapewni¢ dostep do dna urzadzenia.
2. Jesli jest zamontowany, wykrecic¢ sruby poziomujace.

3. Wkreci¢ nogi poziomujace w szyne ramy lub dno urzadzenia.
Patrzrys. 41 5.

4, Sprawdzi¢, czy urzadzenie jest wypoziomowane. Patrz
Mypoziomowanie urzadzenia” (str. 16).

5. Jedli urzadzenie nie jest wypoziomowane, delikatnie unies¢
i podeprzec po stronie umieszczonej nizej. Nastepnie
kluczem nastawnym wkrecic¢ lub wykreci¢ dolne trzpienie
ndg poziomujacych w celu wypoziomowania i podparcia
urzadzenia. Patrz rysunki 4 i 6.

Zesp6t szyny dolnej

Koniec
szyny
Dopasowanie
sworznia

Trzpien dolny

Rys. 4. Schemat budowy nogi poziomujace;j.

Rys. 5. Wkreci¢ nogi poziomujace w gwintowane otwory.

Rys. 6. Przykrecic¢ dolny trzpien, aby wypoziomowac urzadzenie.

Procedura - koétka

1. Odszukac punkty mocowania kot w dolnej czedci urzadzenia.

2. Uzywajac klucza nastawnego i dostarczonego osprzetu
zamontowac kotka do plyt.

NIE przykreca¢ zbyt mocno. Sprawdzi¢

wypoziomowanie urzadzenia. Jesli urzadzenie nie jest
wypoziomowane, delikatnie unies¢ i podeprze¢ urzadzenie po
stronie umieszczonej nizej i dodac podktadki kot.

a. Poluzowac sruby koét, aby stworzy¢ przestrzert pomiedzy
ptyta montazowa a dnem urzadzenia. Patrz rys. 7a.

b. Ustawic¢ podktadki kot i dokrecic¢ sruby kot
Patrz rys. 7b i 6¢.

c. Opusci¢ urzadzenie i sprawdzi¢, czy jest wypoziomowane.
Powtarza¢ czynno$¢ do momentu wypoziomowania
urzadzenia.

Podkfadki montowac parami upewniajac sie, ze
stykajg sie one ze srubami mocujgcymi zestawdw kotowych.

Podktadki

poziomujace \

Widok z gory

Dopasowanie

Rys. 7. Podktadki kot montowac parami.
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Montaz i konfiguracja (cd.)

Poziomowanie urzadzenia

A OSTRZEZENIE!

Ryzyko przewrdécenia urzadzenia! ZAWSZE
sprawdzac, czy po wypoziomowaniu urzadzenia
srodkowe $ruby poziomujgce w petni dotykaja
podtoza.

Prawidtowe wypoziomowanie urzadzenia TRUE jest niezbedne
dla jego prawidtowej eksploatacji (w przypadku urzadzenia
stacjonarnych). Wypoziomowanie wptywa na skutecznosc¢
usuwania kondensatu i dziatanie drzwi.

Informacje na temat reguladji i podkfadek patrz,Sruba
poziomujgca, montaz nég lub kétek” (str. 14).

Procedura

Ustawi¢ urzadzenie w docelowym miejscu montazu.
Wypoziomowac urzadzenie z przodu do tytu i z boku na bok.
Patrz rys. 1.

1. Umiesci¢ poziomice na wewnetrznej podtodze urzadzenia,
w poblizu drzwi (poziomica ustawiona réwnolegle do frontu
urzadzenia). Wypoziomowac urzadzenie.

2. Umiesci¢ poziomice w tylnej wewnetrznej czesci urzadzenia
(poziomica réwnolegle do tylnej czesci urzadzenia).
Wypoziomowac urzadzenie.

3. Umiesci¢ poziomice na lewej i prawej podtodze wewnetrznej
(poziomica réwnolegle do bokéw urzadzenia). Wypoziomowac
urzadzenie.

Rys. 1. Zmierzy¢ poziom wzdtuz obwodu wewnetrznej czesci podtoza.

Strona 16z 56

Uszczelnienie przestrzeni miedzy urzagdzeniem
a posadzka

© DZIALANIE UZYTKOWNIKA!

Posadzki asfaltowe sg podatne na dziatanie srodkow
chemicznych. TRUE zaleca umiesci¢ warstwe tasmy
pomiedzy asfaltem a uszczelniaczem, aby chronic
podtoze.

02/23/2026

Ponizsza procedura opisuje uszczelnienie urzadzenia stacjonarnego
wzgledem podtogi zgodnie ze standardami prawidtowej obstugi
sanitarnej. Uszczelnienie przestrzeni miedzy urzadzeniem

a posadzka zapobiega przedostawaniu sie rozlanych ptynéw

z sgsiednich powierzchni podtogowych pod trudno dostepne
czesci sprzetu. Moze nie by¢ to wymagane dla posiadanego
urzadzenia.

Procedura

1. Ustawic¢ urzadzenie w docelowym miejscu montazu. Nalezy
pamietac o pozostawieniu odpowiednio duzych odstepdw
pomiedzy tytem i bokami zgodnie z rozdziatem ,Odstepy”
(str. 9), aby zapewnic¢ prawidtowg wentylacje.

2. Wypoziomowac urzadzenie z przodu do tytu i z boku na bok.
Patrz, Wypoziomowanie urzadzenia” (str. 16).

3. Wykonac obrys podstawy urzadzenia na podtodze.
4. Podnies¢ i zablokowac przednig strone urzadzenia.

5. Natozyc¢ warstwe uszczelniacza z certyfikatem NSF
(patrz lista ponizej) na podtoge w odlegtosci 1/2" (13 mm)
po wewnetrznej stronie obrysu wykonanego w kroku 3.
Warstwa masy uszczelniajacej musi by¢ na tyle gruba, aby po
opuszczeniu urzadzenia uszczelnic¢ catg jego powierzchnie.

6. Uniesc¢ i zablokowac tylng czes¢ urzadzenia.

7. Natozyc¢ szczeliwo na podtoge z pozostatych trzech stron,
zgodnie z opisem w kroku 5.

8. Sprawdzi¢, czy urzadzenie przylega szczelnie do podtogi na
catym obwodzie.

Uszczelniacze z certyfikatem NSF
+ 3M #ECUBO00 Caulk

+ 3M #ECU2185 Caulk

+ 3M #ECU1055 Bead

+3M #ECU1202 Bead

« Armstrong Cork — gumowa masa uszczelniajaca

« Products Research Co. #5000 gumowa masa uszczelniajaca
« G.E. uszczelniacz silikonowy

+ Dow Corning uszczelniacz silikonowy
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Montaz i konfiguracja (cd.)

Montaz potki

A OSTRZEZENIE!

Przecigzenie, nieprawidtowy
montaz albo nieprawidtowy
zatadunek poétek moze
spowodowac oberwanie sie potek, -
co negatywnie wptynie na dziatanie :
urzadzenia, skutkujac jego uszkodzeniem,

zniszczeniem produktéw albo urazami.

Rys. 1. Montaz gérnego haczyka klipsa Rys. 2. Dolny haczyk klipsa do pétek
potki. bedzie scisle przylegac.

Podczas montowania uchwytéw do pétek NIE uzywac
kombinerek ani innych kleszczy. Modyfikacje uchwytow
do potek moga prowadzi¢ do niestabilnosci pétek.

8%
L)

Wskazowki dla montazu

« Przed zamontowaniem potek nalezy zamontowac wszystkie
klipsy.

« Zacza¢ od dolnej potki i przesuwac sie w gore.

(et

- Zawsze uktadac najpierw tyt pdtki w tylnych uchwytach, Rys. 3. Do zamontowania konieczne Rys. 4. Zamontowany klips do pétek.

t 5d moze okazac sie $cisniecie lub obrécenie
a potem przod. uchwytu do pofki.

Procedura

1. Zaczepi¢ klipsy potek o szyny. Patrz rys. 1.

i
2. Podnies¢ dot uchwytu. Patrz rys. 2.

Dla zapewnienia prawidfowego montazu moze
by¢ konieczne $cisniecie lub przekrecenie dolnej czesci klipsa
potki. W przypadku ptaskich pétek wszystkie cztery klipsy potek
umiesci¢ w rownej odlegtosci od podtogi.

3. Upewnic sie, ze klips potki nie jest luzny i nie wysuwa sie
z szyny. Patrzrys. 31 4.

4, Umiesci¢ potki na klipsach poprzeczkami skierowanymi w dot.

CALLLLEM Upewnic sie, ze wszystkie narozniki pdtek sg
prawidtowo osadzone.

— Szyny potek

tioltrnrrnvnierntniriguiatiain

)W) 7977777777777777977777777777777

Regulacja potki

IO/1/17777777777977777777777171779777717

Potki sg regulowane w zaleznosci od potrzeb klienta. To urzadzenia
spetnia wymagania IEC dla no$nosci potek, wynoszace 47 Ib/ft?
(230 kg/m?).

8| — Potka

[8lllllllllll@lllllllllll@lllllllllll@llllll

S777777N 7777777577777 777777777777777777777777777

Y.

Uchwyt -~

polki Stojak

(belka w ksztatcie I)
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Montaz i konfiguracja (cd.)

Instalacja wiezy nalewakowej

Procedura

1. Natozy¢ gumowa podktadke (patrz rys. 1) na otwory
montazowe w blacie szafy.

2. Nawlec tacznik przewodu piwnego (patrz rys. 2) na ramie
nalewaka. Patrz rys. 3.

3. Przeprowad? waz piwa przez otwor i do szafy.
Patrz rys. 4.

4. Zamontowac ramie przeciggania za pomocg dostarczonych
akcesoridw. Patrz rys. 5 i 6. Rys.. 1. .Eler.nenty ramignig nalewaka; Rys. 2. Upewnic sie, 2.e wiozono oring
ramienia nie ma na zdjeciu. do ztacz przewodu piwnego.

5. Zdja¢ gorng czesc ramienia nalewaka. Patrz rys. 7a.

6. Wtozy¢ waz pneumatyczny [rurka z tworzywa sztucznego 1"
(25,4 mm)] do ramienia nalewaka. Zob. rys. 7b.

SALLLLEM Uwazac, aby nie naruszy¢ izolacji.

7. Zaczepic zacisk weza powietrza do tulei izolacyjnej w gornej
czesci ramienia nalewaka. Patrz rys. 8.

W ten sposéb waz chtodzacy, dzieki ktdremu kran
jest zimny, pozostaje w prawidtowej pozydji.

8. Wymieni¢ gorng cze$c ramienia nalewaka.

Rys. 3. Podtaczy¢ ztacze przewodu Rys. 4. Poprowadzi¢ przewod do szafy.
piwna do ramienia nalewaka.

Rys. 5. Upewnic sie, ze gumowa Rys. 6. Natozy¢ uchwyt na ramig Rys. 7. Przeprowadzi¢ waz powietrza przez wieze nalewaka od dotu.
uszczelka znajduje sie pomiedzy nalewaka.
blatem a ramieniem nalewaka.

Rys. 8. Zawiesic zacisk weza chtodzacego ponad linig piwa.
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Montaz i konfiguracja (cd.)

Kratka tacki ociekowej

Tacka ociekowa
Uszczelka tacki o
Ztacze tacki ociekowej

ONn|w| >

Tacka ociekowa

Procedura
1.

2.
3.

. Podtaczyc¢ rozciggniety waz na rurke tacki ociekowe;.

Umiesci¢ uszczelke tacki ponad rurka tacki.
Wsungac rurke tacki do ztacza tacki.
Ostroznie umiescic¢ tace na blacie.

Od wewnatrz urzgdzenia nakreci¢ nakretke rurki tacki
ociekowej na rure. Mocuje to tacke do blatu roboczego.
Patrz rys. 1-3.

CALLILEM Dokrecac tylko recznie.

Wrozy¢ kratke na tacke ociekowa.

Ostroznie rozciggnac dostarczony waz 1/2" szczypcami
iglowymi. Patrz rys. 4.

CALLILYM Rozgrza¢ koncdwke weza, aby utatwic
rozcigganie. Uwaza¢, aby nie przerwac weza.

Patrz rys. 5.

. Po ustawieniu i zabezpieczeniu tacki ociekowej, natozyc
warstwe silikonu RTV (w zestawie), aby uszczelnic tacke do Rys. 2. Przykreci¢ nakretke rurki tacki Rys. 3. Dokrecac tylko recznie.
blatu. Patrz rys. 6. ociekowej.

. Przejs¢ do,Butelka i wieszak do spuszczania piwa’ (str. 21) albo
,Ztacza dostepowe” (str. 21), aby utozy¢ drugi koniec weza tacki
ociekowej.

Rys. 4. Ostroznie rozciggnac koniec weza.  Rys. 5. Waz zamontowany na tacce Rys. 6. Natozyc silikon wokét tacki ociekowe;j.

ociekowej.
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Montaz i konfiguracja (cd.)

Pole rozdzielacza powietrza i pokrywa rozdzielacza

Potaczenia CO, i keg

W zestawie znajduje sie 2-drozny rozdzielacz powietrza, ktéry
pozwala jednej linii zasilajgcej CO, zapewnic cisnienie w dwoch
kegach. Rozdzielacz powietrza znajduje sie za pokrywa. Aby
uzyskac do niego dostep, nalezy podnies¢ pokrywe ze wspornika
montazowego. Patrz rys. 11i 2.

Rys. 1. Zdja¢ pokrywe dystrybutora.

Rys. 2. Dystrybutor 2-drozny.

Strona 20z 56
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A OSTRZEZENIE!

Zawartos¢ pod cisnieniem. Zachowac ostroznos¢
podczas obstugi napetnionych zbiornikéw CO,. W razie
braku znajomosci zasad postepowania z butlami CO,
lub zaworami, przed podjeciem dziatan skonsultowac
sie z lokalnym dystrybutorem lub browarem.

Butle CO,, regulatory i krany keg nie sg dostarczane
przez TRUE.

Wymagane narzedzia

Wymagane narzedzia obejmuja (co najmniej) nastepujace
elementy:

« Butla CO,
- Regulator cisnienia

- Kran

CAULILEM 7astosowac zaciski wezy dla wszystkich
przewodow powietrza i piwa zgodnie z przeznaczeniem.

Procedura

1. Zamontowac regulator cisnienia na butli CO,.
Podtaczyc regulator cisnienia do dystrybutora.
Potaczyc¢ dystrybutor z kranem/kranami.
Podtaczy¢ przewody nalewakdéw piwa do kranow.

Podtaczy¢ kran(y) do kega/kegow.

o n kW N

Otworzy¢ zawor regulatora cisnienia i zwiekszy¢ cisnienie w
instalacji.

Potrzeba 1/2 funta (0,23 kg) CO,, aby wydac keg
potbeczke” piwa (58,67 I) w temperaturze 38 °F (3,3 °C) przy
cisnieniu 15 psi (1,03 bara) na keg.

7. Otworzy¢ kran(y).

8. Sprawdzi¢ szczelnos¢ wszystkich punktow potgczen. Jesli uktad
jest nieszczelny, nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie ztgczki i zaciski
sg szczelne i prawidtowo uszczelnione.

P#803294 TEC_TM_050 | WER.G | PL
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Montaz i konfiguracja (cd.)

Butelka i wieszak do spuszczania piwa Ztacza dostepowe

Opcjonalnie mozna dokupi¢ butelke z wieszakiem do zbierania Porty dostepowe zapewniaja opcjonalne miejsca do prowadzenia
piwa sptywajacego z tacki. Wieszak na butelki nasuwa sie na gérna zewnetrznych przewododw piwa, przewoddw CO, lub przewoddw
czesc kega. Patrz rys. 1. spustowych z tacki przelewowej piwa.

Poprowadzi¢ waz winylowy 1/2" (12,7 mm) od tacki ociekowej do Ostroznie przewiercic sie przez wewnetrzng i zewnetrzng ostone
butelki. Oprézniac butelke w zaleznosci od zuzycia. ztacza. Po utozeniu przewoddw, uszczelnic je za pomocy silikonu

do zastosowan spozywczych.

Standardowa mata podfogowa
ostona parownika.

Standardowa duza podtogowa Standardowa mata scienna
Rys. 1. Butelka do spuszczania piwa i zawieszka na kegu. ostona parownika. ostona parownika.
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Montaz i konfiguracja (cd.)

Ztacza dostepowe (cd.)

STREFY ZAKAZU WIERCENIA* -

Nie wolno wierci¢ w zadnej powierzchni z drzwiami!

Opcjonalnie dostepne sg zfacza dostepowe jako przepusty w wywierconych otworach.

*dotyczy wszystkich rozmiaréw. Widoczny model 3-drzwiowy.
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ZAKAZ WIERCEIA

Wymiary lusterka dla prawostronnych uktadéw chtodzenia

B 7

WIDOK Z BOKU ZPOLU
SKRAPLANIA
23/8"

23/8"
(60mm)j r j "(60mm)

d W

)
)

W77

23/8"
(60mm)

ZESPOt. NIEKONDENSACYJNY,

P#803294

WIDOK Z BOKU

DETAL A
TYP WSZYSTKIE KOLKA
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Specyfikacja panelu naktadkowego

truemfg.com

Instrukcje montazu panelu — patrz,Montaz panelu naktadkowego” na (str. 27).
Kratka wentylacyjna PRZOD
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Specyfikacja panelu naktadkowego (cd.)

truemfg.com

Instrukcje montazu panelu — patrz,Montaz panelu naktadkowego” na (str. 27).

EBR | EDR | TBR | TDR-48

Specyfikacja panelu z drzwiami szklanymi

Specyfikacja panelu z drzwiami petnymi

Szerokos¢ 17-5/8" (448 mm) Szerokos¢ 17-5/8" (448 mm)
Wysokos¢ 31-11/16" (805 mm) Wysokos¢ 31-11/16" (805 mm)
Gtebokos¢ 3/4" (19 mm) Gtebokosc 3/4" (19 mm)

Masa 15 Ib (6,8 kg) max Masa 15 Ib (6,8 kg) max
Wymiar dla szyny 2" (50,8 mm) max Wymiar dla szyny 2" (50,8 mm) max
Wysokos$¢ widocznego obszaru | 25-11/16" (652 mm)

Szeroko$¢ widocznego obszaru | 11-5/8" (295 mm)

9/32"

DRZWI SZKLANE

3/8"[10mm] X 1 1/8"[29mm]

T 3/4'[19mm]
|
€]

[7mm} W*
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L [813/16} J L [

34
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224mm 10mm]

11.5/8"

11/32"
[9mm] ﬂ

DRZWI PELNE

3/8"[10mm] X 1 1/8"[29mm]

T 3/4'[19mm)
g i
o]

3/4"

I

17 5/8"

[448mm)]

[295mm] [19mm]
A A —
3111/16" 2511/16" 3111/16"
[805mm] [652mm] [805mm]
L L 1
17 5/8"
[448mm]
2 [c) e
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Montaz i konfiguracja (cd.)

EBR/EDR/TBR/TDR

Specyfikacja panelu naktadkowego (cd.)

truemfg.com

Instrukcje montazu panelu — patrz,Montaz panelu naktadkowego” na (str. 27).

EBR | EDR | TBR | TDR-32/52/72/92

Specyfikacja panelu z drzwiami szklanymi

Specyfikacja panelu z drzwiami petnymi

9/32"
[7mm]

DRZWI SZKLANE

3/8"[10mm] X 1 1/8"[29mm]

Szerokos¢ 19-5/8" (498 mm) Szerokos¢ 19-5/8" (498 mm)
Wysokos¢ 31-11/16" (805 mm) Wysokos¢ 31-11/16" (805 mm)
Gtebokos¢ 3/4" (19 mm) Gtebokosc 3/4" (19 mm)

Masa 15 Ib (6,8 kg) max Masa 15 Ib (6,8 kg) max
Wymiar dla szyny 2" (50,8 mm) max Wymiar dla szyny 2" (50,8 mm) max
Wysokos$¢ widocznego obszaru | 25-11/16" (652 mm)

Szeroko$¢ widocznego obszaru | 13-5/8" (346 mm)

DRZWI PELNE

9B

3/8"[10mm] X 1 1/8"[29mm]

T 3/4"[19mm] [7mm]
11/32" 11/32" T 3/4'[19mm]
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TT t 5 e | .
71316 J L i 913/16" L 3/8"
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[249mmem] [ ] [249mm] [1omm]
for) e o]~
mm [346mm] [19mm]
. A —
3111/16" 2511/16" 3111/1¢"
[805mm] [652mm] [805mm]
L L 1
19 5/8" L ese
[498mm] [498mm]
[ a e d
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Montaz i konfiguracja (cd.)

Specyfikacja panelu naktadkowego (cd.)

Instrukcje montazu panelu — patrz,Montaz panelu naktadkowego” na (str. 27).

EBR | EDR | TBR | TDR-36/60/84/108

Specyfikacja panelu z drzwiami szklanymi

Specyfikacja panelu z drzwiami petnymi

9/32"

DRZWI SZKLANE

3/8"[10mm] X 1 1/8"[29mm]

Szerokos¢ 23-5/8" (600 mm) Szerokos¢ 23-5/8" (600 mm)
Wysokos¢ 31-11/16" (805 mm) Wysokos¢ 31-11/16" (805 mm)
Gtebokos¢ 3/4" (19 mm) Gtebokos¢ 3/4" (19 mm)

Masa 15 Ib (6,8 kg) max Masa 15 Ib (6,8 kg) max
Wymiar dla szyny 2" (50,8 mm) max Wymiar dla szyny 2" (50,8 mm) max
Wysokos$¢ widocznego obszaru | 25-11/16" (652 mm)

Szeroko$¢ widocznego obszaru | 17-5/8" (448 mm)

DRZWI PELNE

V75

7mm)
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T 3/4'[19mm]

L

9

1113/16"
[300mm]

I

[1omm]

I

23 5/8"
[600mm]

—

; _—
] T 3/4'[19mm] [
[11/323 11/32"
9mm [9mm]
Tr i . |
L— 1113/16" L 3/8" I
[300mm] [1omm]
3/4" . 3/4'
— — 17 5/8 e -
[19mm] [448mm)] [19mm]
. A —
3111/1¢" 2511/1¢" 3111/16"
[805mm] [652mm] [805mm]
L L 1
23 5/8"
[600mm]
[3 3 3
Strona 26 z 56 02/23/2026

P#803294

TEC_TM_050 | WER. G | PL



Montaz i konfiguracja (cd.)

Instalacja paneli naktadkowych

O UWAGA!

Nalezy uwazag, aby nie uszkodzi¢ wykonczenia panelu!

Potrzebne narzedzia
- Ochrona powierzchni*

W tej instrukcji pokazano, ze do ochrony powierzchni
nalezy uzy¢ kartonu z opakowania zewnetrznego
urzadzenia.

Zalecana grubos$¢ panelu to 3/4" (19,05 mm).

- przybory traserskie
-tasma

- wiertto 3/8"

- wiertto 17/64"

- wkretak krzyzowy

« 2+ zaciski[>2" (50,8 mm)]

« klucz nasadowy 5/16"

- $ruby 5/8" (15,8751 mm)**

- tasma miernicza

- wiertarka

*Karton, koc do przenoszenia, pianka do wyscietania itp.

**Wymagane ilosci rdznia sie w zaleznosci od zastosowania. Upewnic sie, ze Sruby
sg krotsze niz grubos¢ panelu.

Procedura montazu naktadek na kratki
1. Ostroznie potozy¢ panel naktadki na kratke przednig strong do
dotu na zabezpieczonej powierzchni.
2. Odkreci¢ kratke wkretakiem krzyzowym. Patrz rys. 1.
3. Umiesci¢ kratke przednia strong do dotu na panelu naktadki.
Nastepnie wysrodkowac grill i naktadke. Patrz rys. 2.

Wysrodkowac kratke szafy i panel nakfadki
w naroznikach.

4. Zamocowac ruszt i naktadke. Patrz rys. 2.

Jesli szczeki zacisku nie sa wyscietane, wiozy¢
podkiadke pomiedzy zacisk i naktadke, aby zabezpieczyc
wykoriczenie panelu.

5. Przymocowac nakfadke do kratki. Patrz rys. 3.

CALLLLEM Upewnic sie, ze $ruby montazowe sg krotsze niz
grubos¢ panelu.

6. Usungc zaciski, a nastepnie ponownie zamontowac kratke.

Montaz naktadek na drzwi szklane i petne
Procedura
1. Ostroznie potozy¢ naktadke drzwi na kratke przednia strong do
dotu na zabezpieczonej powierzchni.

2. Za pomocg klucza nasadowego 5/16" zdja¢ drzwi szafy.
Patrz rys. 4.

3. Wyjac uszczelke drzwi, sworzeri gérnego zawiasu i tuleje
(rys. 5a) oraz profil krzywki drzwi (rys. 5b).

4. Umies¢ drzwi przednig strong do dotu na nakfadce.
Nastepnie wysrodkowac drzwi i naktadke. Patrz rys. 6.

CALLLLEM \\ysrodkowac drzwi i panel naktadkowy na
naroznikach.
TEC_TM_050 | WER. G | PL
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Rys. 1. Pociggnac gorna czes¢ pokrywy
do przodu, a nastepnie podnies¢ ja.

Rys. 2. Wysrodkowac¢ naktadke i kratke
na naroznikach. Panel jest nieco wigkszy
niz kratka.

Rys. 3. Miejsca nawiercenia otworow w kratce szafy.

Rys. 5. Zdjac¢ sworzen zawiasu gornego i tuleje (A) oraz prowadnice krzywki drzwi (B)
ze wspornikéw zawiasow. Nie zdejmowac wspornikdw zawiasow.
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Montaz i konfiguracja (cd.)

Instalacja panelu naktadki (cd.)

Procedura (c.d.)

5.

10.
11.

12.

Strona 28z 56

Zamocowac drzwi i panel. Patrz rys. 6.

Jesli szczeki zacisku nie sg wyscietane, wtozy¢
podkiadke pomiedzy zacisk i naktadke, aby zabezpieczyc
wykonczenie panelu.

. Przymocowac nakfadke do drzwi (patrz rys. 7). Nastepnie

usungc zaciski.

CALLLLEM Upewnic sie, ze $ruby montazowe sg krotsze niz
szerokos$¢ panelu.

. Oznaczy¢ wiertta korzystajac z ponizszych wymiaréw.

Patrz rys. 8.
a. Korcéwka 3/8" na 1/2" (25,4 mm)
b. Kori\céwka 17/64" na 1-1/8" (28,575 mm)

. Ostroznie wywierci¢ otwory pod oba zawiasy zgodnie z

ponizszym opisem. Patrz rys. 9.
a. Wywierci¢ otwér pod tuleje/krzywke zawiasu 3/8".

b. W srodku otworu na krzywke wywierci¢ otwor pod sworzen
zawiasu 17/64".

CALLLLEM \\ywierci¢ otwdr pod sworzer zawiasu tak, aby
znak siegat do wspornika zawiasu, a nie do dna otworu tulei.
Patrz rys. 9.

0 UWAGA!

Nalezy pamietac o wierceniu prosto w dot, aby
uniknac¢ pekniecia naktadki i/lub przewiercenia
sie przez bok.

. Uzywajac dostepnego sprzetu, zamontowac uchwyt(y) drzwi.

Patrzrys. 10 11.
Zamontowac elementy zawiasu.

Zamontowac uszczelke.

CALLILYM Sprawdzi¢, czy uszczelka jest w petni osadzona w
kanale. Patrz rys. 12.

Zamontowac zespot drzwi. Sprawdzi¢, czy drzwi zamykaja
sie prawidtowo, a uszczelka uszczelnia doktadnie. Powtdrz te
czynnosc¢ dla kazdych drzwi.

02/23/2026

Rys. 6. Upewnic sie, ze Srodkowa szczelina naktadki jest umieszczona w gornej
czesci drzwi.

1/2"
(127 mm) |

! ’
Otwdr tulei/ B 1-1/8

(28,575 mm)

krzywki

Rys. 8.
Zaznaczy¢ gteboko$¢ otwordéw na
wierttach.

P#803294

Rys. 9. Najpierw nalezy wywierci¢ otwor
3/8"
NASTEPNIE wywier¢ otwor 17/64".
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Montaz i konfiguracja (cd.)

Rys. 10. Rozmieszczenie Srub uchwytow. Rys. 11. Zamontowane uchwyty drzwi.

Rys. 12. Pociagnac za bok uszczelki, aby sprawdzic jej montaz.
A: PRAWIDLOWO; kanat uszczelki NIE jest widoczny.
B: NIEPRAWIDLOWO; kanat uszczelki jest widoczny.
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Obstuga urzadzenia

Obstuga urzadzenia

A OSTRZEZENIE - NIEBEZPIECZENTWO ZEPSUCIA! [l
Za zapewnienie bezpiecznej A NIEBEZP'ECZENSTWO'

temperatury przechowywania

roduktéw spozywczych odpowiada
P pozywczy p W

Zagrozenie porazeniem elektrycznym lub
wylacznie wiasciciel. Brak zapewnienia

pozarem!

takiej temperatury powoduje, ze nie mozna . . y

, . i . ) Przed podtaczeniem urzadzenia, upewnic
zagwarantowac bezpieczenstwa spozywania L o
produktéw. sie, ze sprawdzono na uszkodzenia gtéwny
Utrata lub zepsucie produktu w urzadzeniu nie sa przewdd zasilania i wtyczke. Natychmiast zlecic¢
objete gwarancja. Oprécz ponizszych zalecanych
procedur montazu nalezy uruchomic¢ urzadzenie na

wykwalifikowanemu technikowi wymiane
uszkodzonych przewodoéw zasilajagcych OEM na
24 godziny przed uzyciem, aby sprawdzi¢, czy dziata
prawidtowo.

podzespoty OEM.

© DZIALANIE UZYTKOWNIKA!

Przed zatadowaniem produktu, uruchomic
urzadzenie TRUE puste przez 24 godziny w celu
sprawdzenia poprawnosci dziatania. Nalezy
pamieta¢, ze nasza gwarancja NIE obejmuje strat
produktu!

- Sprezarka jest gotowa do pracy w momencie zakupu.
Wszystko, co trzeba zrobi¢, to podiaczy¢ urzadzenie.

- Dobry przeptyw powietrza wewnatrz urzadzenia TRUE
ma kluczowe znaczenie. Nalezy uwazac, aby produkt nie
naciskat na boki lub tylng sciane i nie zblizat sie do obudowy
parownika na odlegtos¢ mniejszg niz 4" (101,6 mm). Chtodne
powietrze z wezownicy parownika musi kragzy¢ po catym
urzadzeniu, aby zapewni¢ rownomierng temperature
produktow.

- Nadmierne manipulowanie regulatorem moze spowodowac
problemy serwisowe. W przypadku koniecznosci wymiany
regulatora temperatury nalezy zwrécic sie do sprzedawcy
TRUE lub autoryzowanego serwisu.

- Przed rozpoczeciem eksploatacji urzadzenia wszystkie ostony

i panele dostepu musza znajdowac sie na miejscu i by¢
prawidtowo zabezpieczone.
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Obstuga urzadzenia (cd.)

Regulator temperatury i wiacznik swiatta,
lokalizacja

Symbol swiatta Q wskazuje przyblizona lokalizacje wigcznika
Swiatta. [Fr

L

Zamontowane fabrycznie oswietlenie LED TruLumina

Aby zmieni¢ kolor swiecenia diod LED TruLumina, nalezy wytaczy¢
i wiaczy¢ wiacznik swiatta. Powtorzy¢, aby przejs¢ przez wszystkie
dostepne kolory. Pozostawienie wiacznika Swiatta w pozycji,off”
przez dwie sekundy spowoduje wytaczenie $wiatet.

Przetqgcznik swiatta w modelach z drzwiami szklanymi

Wewnatrz sufitu.

i

Elektroniczny regulator temperatury
Z przodu kratki.
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Obstuga urzadzenia (cd.)

Ogodlna kolejnos¢ dziatania - chtodziarki i zamrazarki

© DZIALANIE UZYTKOWNIKA!

Aby uzyskac wiecej informacji na temat regulacji temperatury urzadzenia lub ogdlnej sekwencji dziatania, nalezy
zapoznac sie z Instrukcja regulacji temperatury i sekwencji dziatania w naszej bibliotece zasobéw na stronie
truemfg.com/support/manuals/#panel4 lub zeskanowac¢ kod QR.

Gdy urzadzenie jest podfaczone do pradu...

1. W modelach z przeszklonymi drzwiami wiacza sie oswietlenie wewnetrzne (jezeli nie, patrz,Lokalizacja wiacznika Swiatta’, str. 31).
2. Podswietla sie elektroniczny sterownik z wyswietlaczem cyfrowym (jezeli jest).

Kiedy urzadzenie jest w trybie chtodzenia

1. Moze wystapic krétkie opdznienie przed uruchomieniem sprezarki i/lub wentylatora(éw) parownika. Opdznienie to moze
wynikac z czasu lub temperatury. Opdznienie moze byc réwniez wynikiem poczatkowego zdarzenia odszraniania przez min.
szes$¢ (6) minut.

2. Regulator temperatury/termostat moze wigczac i wytaczac jednoczesnie sprezarke i wentylator(y) parownika.
WYJATEK: — Modele TSID, TDBD, TCGG i TMW nie s3 wyposazone w wentylator(y) parownika.

3. Regulator temperatury steruje sprezarka poprzez wykrywanie temperatury wezownicy parownika albo temperatury
powietrza, a nie temperatury produktu.

a. Mechaniczny regulator temperatury lub elektroniczny regulator temperatury z pokrettem
i. Regulator temperatury wiacza i wytacza sprezarke zgodnie z ustalonymi temperaturami zataczania i wytaczania.
1. #9 jest potozeniem najzimniejszym
2. #1 jest potozeniem najcieplejszym
3. #0 lub wyt. jest potozeniem wytgczenia sprezarki.
b. Elektroniczny regulator temperatury z wyswietlaczem
i. Regulator temperatury wigcza i wytacza sprezarke w oparciu o ustawione wartosci i réznice temperatur.

1. Ustawiona wartos¢ to programowana wstepnie temperatura, ktéra moze byc¢ temperaturg wytaczenia albo by¢ zgodna
ze $rednia temperaturg podtrzymania urzadzenia (tylko przy zastosowaniu ze zréznicowaniem wysoka/niska).

2. Réznica temperatur to niezmienna, zaprogramowana warto$¢ uzywana do okreslania, kiedy sprezarka sie wigcza
i wylacza (tylko jesli ustawiona wartos¢ jest srednia temperatura podtrzymania).

4. Termometr analogowy, termometr cyfrowy lub elektroniczny wyswietlacz kontrolny moze odzwierciedla¢ wahania
temperatury w cyklu chtodniczym w gére i w dét, a nie temperature produktu. Najdoktadniejsza metoda okreslenia
dzialania urzadzenia jest sprawdzenie temperatury produktu.

5. W trybie chtodzenia lub odszraniania moga zdarzac sie momenty, w ktorych kierunek pracy wentylatora skraplacza ulegnie
odwroéceniu, aby przedmuchac cewke kondensatora.
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Obstuga urzadzenia (cd.)

Ogodlna kolejnosc¢ dziatania - chtodziarki i zamrazarki (cd.)

Kiedy urzadzenie jest w trybie odszraniania...
1. Kazde urzadzenie wymaga odszraniania, aby zapewni¢, ze wezownica parownika jest wolna od szronu i lodu.

2. Odszranianie uruchamiane jest przez regulator temperatury lub zegar odszraniania.
WYJATEK: Modele TDC, TFM, THDC , i TMW wymagaja recznego odszraniania. Czestotliwos¢ recznego odszraniania zalezy od
sposobu uzytkowania urzadzenia i warunkéw otoczenia.

a. Mechaniczny regulator temperatury
i. Regulator temperatury wiacza i wytacza sprezarke zgodnie z ustalonymi temperaturami zataczania i wytaczania.

1. W tym czasie dziafa tylko wentylator parownika.
WYJATEK: Modele TCGG, TDBD i TSID nie sg wyposazone w wentylator(y) parownika.

ii. Zamrazarki z mechaniczna kontrola temperatury beda odszraniane przez inicjacje czasowa, jak okreslono przez zegar
odszraniania.

1. W tym czasie zasilane energig sa tylko podgrzewacz cewki odszraniajacej i podgrzewacz rury spustowej.

2. Odszranianie zostaje zakoriczone po osiagnieciu okreslonej temperatury wezownicy parownika lub po uptywie
okreslonego czasu.

iii. Modele z termometrem analogowym lub cyfrowym moga wykazywac wyzsze niz normalne temperatury podczas
odszraniania.
Elektroniczny regulator temperatury

i. Regulator temperatury jest zaprogramowany na uruchamianie odszraniania w okresie czasu, ale moze by¢ rowniez
zainicjowany przez zagdanie temperatury.

1. W trakcie odszraniania chtodziarka wyfacza sprezarke w celu uzycia wentylatoréw parownika do oczyszczenia cewki
parownika.
2. W trakcie odszraniania zamrazarka wytacza sprezarke i wentylator parownika w celu uzycia nagrzewnicy elektrycznej do
oczyszczenia cewki parownika.
ii. Cyfrowy wyswietlacz temperatury (jesli jest zainstalowany) bedzie pokazywac dEF. podczas odszraniania.
iii. Modele z termometrem analogowym lub cyfrowym moga wykazywac wyzsze niz normalne temperatury podczas
odszraniania.

iv. Po zakoriczeniu odszraniania nastepuje opdZnienie wyswietlania do momentu pokazania temperatury.
(ALLITL B Wyswietlacz moze miec krotkie opdZnienie przed pokazaniem temperatury po zakoriczeniu odszraniania i
zamiast tego pokazywac temperature dEF podczas cyklu chtodzenia.

Kiedy urzadzenie generuje alarm dzwiekowy i wizualny...

1. Aby uzyskac¢ wiecej informacji na temat kodow alarmu, nalezy zapoznac sie ze szczegétowymi informacjami o kalibragji
regulacji temperatury urzadzenia — sekwendji szafy w instrukcji obstugi.
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Obstuga urzadzenia (cd.)

Przechowywanie, transport i serwowanie piwa beczkowego

PIWO BECZKOWE NALEZY TRAKTOWAC JAKO PRODUKT
SPOZYWCZY.

W wiekszosci przypadkow piwo beczkowe nie jest
pasteryzowane. Bardzo wazne jest zapewnienie wiasciwych
warunkéw przechowywania i transportu.

Wykona¢ ponizsze kroki, aby zapewni¢ najwyzszg jakosc i
zadowolenie konsumenta.

« Piwo beczkowe powinno trafi¢ bezposrednio do chtodzonej
szafy.

« Produkty piwne majg zalecany termin przydatnosci
do spozycia. W przypadku pytan dotyczacych okresu
przydatnosci do spozycia produktéw piwnych, prosimy o
kontakt z dostawca lub przedstawicielem browaru.

« Przechowywac kegi oddzielnie od produktow spozywczych.
Jezeli chtodziarka jest uzywana do chtodzenia produktow
spozywczych, NIE przechowywac zywnosci w poblizu kegéw
ani na nich.

- Utrzymywac w czystosci miejsca przechowywania i
wydawania beczek, aby zapobiec mozliwosci skazenia
produktoéw wewnatrz.

Temperatura

Prawidtowa temperatura ma kluczowe znaczenie dla
przechowywania i wydawania piwa beczkowego. Zbyt chtodne lub
zbyt ciepte piwo moze traci¢ aromat, by¢ niesmaczne i sprawiac
problemy przy nalewaniu.

Pomocne wskazéwki dotyczqce kontrolowania temperatury

« Mie¢ pod reka termometr.
- Monitorowac temperature nalewania w chtodnicy i na kranie.

- Drzwi chtodziarki powinny by¢ jak najczesciej zamkniete, aby
unikng¢ wahan temperatury.

- Zalecana jest regularna konserwacja urzadzen chtodzacych.

Strona 34z 56
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Cisnienie
Cisnienia nalewania réznig sie w zaleznosci od nastepujacych
czynnikéw:

« Dhugosc linii nalewania.

- Typ systemu nalewania.

« Rzeczywisty produkt (wymagania dotyczace cisnienia sa

rézne).
- Temperatura produktu.

- Czynnik sprezajacy: Cisnienie powietrza, CO, lub specjalne
mieszanki gazowe.

Pomocne wskazowki dotyczqce utrzymywania prawidtowego
cisnienia
- Trzeba wiedzie¢, ktory srodek do zwiekszania cisnienia nalezy
zastosowac w danym produkcie i dlaczego.

- Zaleca sie monitorowanie regulatoréw, aby upewnic sie,
Ze stosowane cisnienie pozostaje state.

« Sprzet musi by¢ w dobrym stanie technicznym.

Podtaczanie kegéw

NIE wzburzac¢ niepotrzebnie kegdw. Przy nadmiernym wzburzeniu,
nalezy odstawic¢ kegi na 1 - 2 godziny przed podtaczeniem.

Przed podtgczeniem kega upewnic sie, ze wszystkie krany w
miejscu nalewania piwa sg w pozycji zamknietej. Zdjg¢ ostone
przeciwpytowa (kapturek identyfikacyjny) z kega.
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Obstuga urzadzenia (cd.)

Wymiana butli gazowej CO, Regulacja cisnienia na regulatorze CO,

A OSTRZEZENIE! A OSTRZEZENIE!

Zawartosc pod ci$nieniem. Zachowac ostroznos¢ Zawartosc pod ci$nieniem. Zachowac ostroznos¢
podczas obstugi napetnionych zbiornikéw CO,. W razie podczas obstugi napetnionych zbiornikéw CO,. W razie
braku znajomosci zasad postepowania z butlami CO, braku znajomosci zasad postepowania z butlami CO,
lub zaworami, przed podjeciem dziatan skonsultowac lub zaworami, przed podjeciem dziatan skonsultowac
sie z lokalnym dystrybutorem lub browarem. sie z lokalnym dystrybutorem lub browarem.

A OSTROZN|E! Procedura zwiekszania ci$nienia

1. Zamkng¢ zawor odcinajacy regulatora C.

Podczas wymiany butli z gazem CO, nalezy zawsze e ) , -
postepowaé zgodnie z niniejszymi instrukcjami. 2. Obréci¢ klucz regulatora B w prawo i wyregulowac ustawienie.

3. Stukna¢ w manometr, aby uzyskac¢ doktadny odczyt.

Procedura 4. Otworzyc zawor odcinajacy regulatora € i nala¢ piwo.

1. Zamknac zawor butli A. Procedura zmniejszania ci$nienia

2. Usunac¢ gtowice kranu D z beczki. Pociagnac za pierscien 1. Zamknac zawdr odcinajacy regulatora C.
zwalniajacy cisnienie na korpusie kranu, aby uwolnic cisnienie , o _ _
pozostate w przewodzie (NIE zamykac zaworu odcinajacego 2. Od’fgczyc !<eg w pgnkoe Diw celu odpp{metrzen@ przevvodu
regulatora C) pociagnac za dzwignie kranu. Pozostawi¢ w pozydji otwartej.

3. Wyjac lub poluzowac klucz regulatora B, obracajac go w lewo. 3. Powaoli o.t\,/vorzyc' zawor odcinajacy regulatora € ijed.noczeénie

przekreci¢ klucz regulatora B w lewo do wyzerowania

4. Zdjac regulator z uzywanej butli na wylocie E. wskazan.

5. Zdja¢ ostone przeciwpytowg z nowej butli gazowej na 4, 7amkng¢ zawor odcinajacy regulatora € i ustawic cisnienie
wylocie E i usuna¢ pyt z wylotu poprzez szybkie otwieranie i przekrecajac klucz regulatora B w prawo. Sprawdzi¢ ustawienie
zamykanie zaworu A odpowiednim kluczem. otwierajac i zamykajac zawor C.

6. Przymocowac regulator do nowej butli na wylocie E (w razie 5. Zamkna¢ gtowice kranu D (ustawi¢ w pozycji OFF ).

potrzeby uzy¢ nowej podkfadki z wtdkna/plastiku). , . , . .
6. Stukna¢ w keg w punkcie D i otworzy¢ zawdr odcinajacy
7. Catkowicie otworzy¢ zawor A. regulatora C.

8. Zamknac¢ zawdr C.

9. Wyregulowac klucz regulatora B obracajac w prawo, aby
ustawic cisnienie. Sprawdzi¢ ustawienie poprzez otwarcie
C oraz pociggniecie i zwolnienie pierscienia F na zaworze
spustowym cisnienia na korpusie kranu.

10. Stuknac¢ w beczke w punkcie D przy otwartym zaworze C.

« NIE kfas¢ butli CO, ptasko.

« NIE upuszczac butli CO,. Klucz czesci

) ) A | Zawor cylindra
- Potrzeba 1/2 funta (0,23 kg) CO,, aby wydac¢ keg,pdtbeczke”

piwa (58,67 ) w temperaturze 38 °F (3,3 °C) przy ci$nieniu B | Klucz regulatora

15 psi (1,03 bara) na keg. C | Odciecie regulatora
D | Gtowica kranu
E | CO, Wylot butli N
F | Pierscien
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Konserwacja i serwisowanie

Konserwacja i serwisowanie

A NIEBEZPIECZENSTWO! A OSTRZEZENIE!

A\

Zagrozenie porazeniem elektrycznym lub
poparzeniem!

+ Wytaczenie zasilania regulatora elektronicznego
lub ustawienie regulatoréw temperatury w pozycji
0 (off) MOZE NIE spowodowa¢ odfaczenia
zasilania od wszystkich podzespotéw. Odtaczac
urzadzenie lub roztgczac zasilanie przed
rozpoczeciem montazu lub serwisowania.

+ NIE czysci¢ urzadzenia za pomocg myjki
cisnieniowej lub weza.

>

Zastosowano tatwopalne chtodziwo/izolacje! Aby
zminimalizowa¢ ryzyko zaptonu spowodowane
niewfasciwymi czesciami lub nieprawidtowa
obstugg oraz aby zapewnic¢ bezpieczenstwo i
zdrowie operatora, nalezy zleci¢ serwis urzadzenia
autoryzowanemu serwisowi.

A

Ostre krawedzie!

« Zachowac ostrozno$¢ podczas przenoszenia,
montazu, czyszczenia, serwisowania i konserwacji
urzadzenia, aby unikna¢ skaleczenia. Zachowat¢
ostroznos¢ podczas siegania pod urzadzenie
i dotykania metalowych podzespotéw.

« Trzymac sie z dala od obszaréw, w ktérych
wystepuje ryzyko ich zmiazdzenia, takich
jak przestrzen miedzy drzwiami urzadzenia
a otaczajacymi je szafkami. Jesli w poblizu
znajduja sie dzieci, zachowac ostroznos¢ przy
zamykaniu drzwi.

A OSTRZEZENIE!

- Urzadzenie moga montowac i serwisowac
wylacznie wykwalifikowani technicy. Pomoc
w znalezieniu technika chfodnictwa w miejscu
montazu, serwisu lub utrzymania sprawnosci
mozna uzyskac¢ na naszej stronie internetowej,
w zakfadce Service Company Locator pod
adresem truemfg.com/support/service-locator.

+ Na czas konserwacji i prac serwisowych nalezy
wylaczy¢ wszystkie media (gaz, prad, wode)
zgodnie z przyjeta praktyka.

Zagrozenie zgnieceniem lub przecieciem!
Zachowac odstep lub podczas rozpakowywania,
montazu, przenoszenia lub serwisowania
urzadzenia.

>

Sliska powierzchnia! Nieprawidtowo odprowadzana
wilgo¢ moze tworzy¢ wokét urzadzenia sliskie
powierzchnie. Uzytkownik urzadzenia ma
obowiazek niezwtocznie ostrzec klientéw o Sliskiej
powierzchni oraz ja osuszy¢. Wszystkie obszary

z mokrg powierzchnig muszg zosta¢ oznaczone
odpowiednim znakiem ostrzegawczym.

eoep P

Wiasciciel urzadzenia jest odpowiedzialny za
przeprowadzenie oceny zagrozenia srodkéw
ochrony indywidualnej (SOI) zapewnienie
odpowiedniej ochrony podczas procedur
konserwacji i czyszczenia.

Podczas montazu i serwisowania stosowac
odpowiednie narzedzia, urzadzenia zabezpieczajace
oraz SOI.
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O UWAGA!

- Wiasciciel urzadzenia jest odpowiedzialny za
konserwacje urzadzenia w sposéb podany w
instrukcji montazu. Gwarancja TRUE nie obejmuje
rutynowego dbania o urzadzenie ani procedur
konserwacji.

0 » Dodatkowe instrukcje dotyczace konserwacji
mozna znalez¢ w centrum multimediéw pod
adresem truemfg.com.
+ Ewentualne poprawki urzadzenia nalezy

wykonywac PO sprawdzeniu, czy szafa jest
wypoziomowana i odpowiednio podparta.

Wymiana podzespotu

© DZIALANIE UZYTKOWNIKA!

+ Wymieni¢ podzespoty na czesci producenta
oryginalnego sprzetu (OEM) jak pokazano na
rys. 1. Cze$ci OEM minimalizuja ryzyko zapalenia Rys. 1. Przyktad czesci OEM.
sie urzadzenia w zwiagzku z zastosowaniem
nieprawidtowych czesci. Zastosowanie

podzespotdéw niepochodzacych od producenta

o oryginalnego sprzetu (OEM) moze uniewazni¢

gwarancje TRUE.

+ Aby zminimalizowac ryzyko zaptonu
spowodowane niewtasciwymi czesciami lub
nieprawidtowa obstuga oraz aby zapewni¢
bezpieczenstwo i zdrowie operatora, nalezy zleci¢
serwis urzadzenia autoryzowanemu serwisowi.
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Zalecana konserwacja

Ponizej znajduja sie zalecane czynnosci konserwacyjne oraz ich czestotliwo$¢. W zaleznosci od przypadku, wykonanie niektérych czynnosci
moze by¢ wymagane czescie).

Czynnosci konserwacyjne Co miesigc Co kwartat Co roku
Sprawdzi¢, czy urzadzenie utrzymuje odpowiednig temperature
. X X X
produktow.
Sprawdzi¢ przewdd zasilajacy pod katem uszkodzen; jesli jest X X X
uszkodzony, niezwtocznie go wymienic.
Sprawdzi¢, czy przewdd zasilajacy jest podfaczony do gniazda X
sciennego
Sprawdzi¢ ogdélny stan urzadzenia i jego podzespotéw
s . o X X X
(tj. kotek, drzwi, zawiasow).
Sprawdzi¢ dziatanie wszystkich ruchomych czesci X
(takich jak silnik wentylatora, drzwi i linki drzwi).
Sprawdzi¢ stan wszystkich uszczelek; sprawdzi¢, czy uszczelki X X
uszczelniajg prawidtowo.
Sprawdzi¢ lampy, potaczenia oprawek lamp, moduty LED i potaczenia
. X X X
modutéw LED.
Sprawdzi¢ wszystkie wezownice skraplacza (z przodu i z tytu) czy nie X X X
sg zanieczyszczone; jesli sa, nalezy je wyczyscic.
Sprawdzi¢ stan wszystkich wezownic skraplacza i parownika; w razie X X
potrzeby wyprostowac zebra wezownic.
Sprawdzi¢, czy wezownice parownika nie sg zanieczyszczone; jesli sa, X X
nalezy je wyczyscic.
Sprawdzi¢, czy przewdd spustowy nie jest zanieczyszczony. X X
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Model: Numer seryjny:
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Czyszczenie kolumny nalewakowej

Niezaleznie od konstrukgji, nalewaki trzeba czyscic¢ regularnie.
Samo ptukanie nalewaka wodg nie wystarczy do utrzymania
czystosci. True zaleca czyszczenie nalewaka przy kazdej wymianie
kega.

Czyste nalewaki gwarantuja, ze lane piwo zostanie zaserwowane

w najlepszej mozliwej jakosci. Mimo, ze piwo w kegu jest
doskonate, moze straci¢ na walorach, jesli przewdd piwny i kran nie
beda utrzymywane w czystosci.

Uzywac srodkdw czyszczacych zatwierdzonych
przez dostawce piwa i postepowac zgodnie z jego instrukcjami.
Przy stosowaniu zestawu do czyszczenia zakupionego w TRUE,
postepowac zgodnie z ponizszymi instrukcjami:

Przygotowanie roztworu

Dodac¢ 1/2 oz. (14,2 g) roztworu czyszczacego do kazdej kwarty
cieptej wody. Napetic butelke z pompka wymieszanym roztworem
Czyszczacym.

Procedura

1. Odcia¢ doptyw CO, na regulatorze.
2. Zdjac kran (ztacze beczki) z beczki.
3. Odkreci¢ dzwignie od kranu.

4. 7djac kran kluczem hakowym; obroci¢ kran w prawo, aby go
zdjac. Patrz rys. 1.

5. Wiozyc kran i cze$ci kranu do wiadra.

6. Podtaczy¢ waz butelki z pompa do wylotu kranu kolumny
piwa i spusci¢ zawartos¢ przewodu piwnego do wiadra.
Patrz rys. 2.

CAULILEM Upewnic sie, ze gumowa uszczelka jest na swoim
miejscu, aby zapobiec wyciekom.

7. Przepompowac roztwor z butelki przez przewdd(y) piwny(e)
do wiadra. Odczeka¢ 10 minut, az roztwor czyszczacy zadziata
w przewodach.

8. Za pomocg dotgczonej szczotki wyczysc¢ elementy kranu.
Patrz rys. 3.

9. Dokfadnie wyptukac wszystkie czesci.

10. Doktadnie wyptukac wiadro, butelke z pompka i waz czysta,
chtodna woda.

11. Napetic butelke z pompka czysta,
chtodna wodg i pompowac wode
przez przewody, az do uzyskania
czystej wody. Powtarzac w razie
potrzeby.

12. Po uzyskaniu czystej wody
zmontowac i zainstalowac kran.
Nastepnie ponownie zakreci¢ keg.

Rys. 1. Ostroznie zdja¢ kran.
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Zestaw do czyszczenia kranéw piwnych - wymagane narzedzia

S
e

BLC System Cleaner Klucz hakowy

(>

Pedzel

S

Uszczelka gumowa

Sl

((

@

Butelka z pompka i rurka Wiadro i $wieza woda

Uszczelka
gumowa

Rys. 2. Spuscic¢ piwo z przewodu. Rys. 3. Doktadnie wyczysci¢ elementy

kranu.
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Czyszczenie wezownicy skraplacza

EBR/EDR/TBR/TDR

truemfg.com

A NIEBEZPIECZENSTWO!

Zagrozenie porazeniem elektrycznym lub
poparzeniem!

- Odtaczac urzadzenie lub roztaczac zasilanie przed
rozpoczeciem montazu lub serwisowania.

>

+ NIE czysci¢ urzadzenia za pomoca myjki
cisnieniowej lub weza.

A OSTRZEZENIE!

Wiasciciel urzadzenia jest odpowiedzialny za
przeprowadzenie oceny zagrozenia srodkéw
ochrony indywidualnej (SOI) zapewnienie
odpowiedniej ochrony podczas procedur
konserwacji i czyszczenia.

Podczas montazu i serwisowania stosowac
odpowiednie narzedzia, urzadzenia zabezpieczajace
oraz SOI.

Ostre krawedzie! Zebra wezownicy s3 ostre, a
metalowe podzespoty moga miec ostre krawedzie.
Zachowac ostroznos¢ podczas przenoszenia,
montazu, czyszczenia, serwisowania i konserwacji
urzadzenia, aby unikna¢ skaleczenia.

Ryzyko urazu oczu! Unoszace sie zanieczyszczenia
lub pyt moga spowodowac urazy oczu. Zalecana
ochrona oczu.

> B Q6P

© DZIALANIE UZYTKOWNIKA!

NIE umieszcza¢ zadnych materiatéw filtracyjnych
przed wezownicg skraplajaca.

O UWAGA!

Czyszczenie skraplacza nie jest objete gwarancja!

TEC_TM_050 | WER. G | PL
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Wymagane narzedzia

Wymagane narzedzia obejmuja (co najmniej) nastepujace
elementy:

« Srubokret nasadowy 1/4"
« Srubokret nasadowy 3/8"
- szczotka ze sztywnym wiosiem
« zbiornik sprezonego powietrza
- odkurzacz
- latarka
- ochrona oczu
- rekawice

Procedura

1. Odfaczyc¢ urzadzenie od zasilania.

2. Wykreci¢ Srube mocujaca kratke Zaluzjowa do obudowy.
Patrz rys. 1.

3. Pociggnac za zespot kratki, aby uwolni¢ go z uchwytéw
magnetycznych. Patrz rys. 2.

4. Ostroznie wyczys¢ nagromadzony brud z przednich zeberek
wezownicy skraplajacej za pomocg szczotki o sztywnym
wiosiu. Patrz rys. 3.

5. Po usunieciu brudu z powierzchni wezownicy, uzyc¢ latarki,

aby sprawdzi¢, czy wezownica jest transparentna i czy widac
obracajace sie topatki wentylatora skraplacza. Patrz rys. 4.

Jesli widok jest wyrazny, zamontowac¢ ponownie kratke
zaluzjowa, podtaczy¢ urzadzenie do zasilania i sprawdzi¢
dziatanie.

Jesli widok jest nadal zablokowany przez brud, przejs¢ do
kroku 6.

6. Wykreci¢ sruby podstawy skraplacza. Patrz rys. 5.
7. Zdja¢ wsporniki wezownicy skraplacza. Patrz rys. 6.

8. Ostroznie wysunac agregat skraplajacy (potaczenia rurowe sg
elastyczne). Patrz rys. 7. Delikatnie przedmuchac sprezonym
powietrzem lub CO, wezownice, az bedzie czysta.

9. Dokfadnie odkurzy¢ wszelkie zanieczyszczenia wokot i za
obszarem jednostki skraplajace;j.

10. Ostroznie wsunac¢ zespot sprezarki z powrotem na miejsce i
zatozy¢ sruby.

11. Ponownie zamontowac kratke Zaluzjowa, poditaczyc¢ zasilanie
do urzadzenia i sprawdzi¢ dziatanie.
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Czyszczenie wezownicy skraplacza (cd.)

Rys. 1. Umiejscowienie wkretow kratki zaluzjowej. Rys. 2. Pociggnac grill do przodu przed podniesieniem.

Rys. 3. Nigdy nie szczotkowac zeber wezownicy. Rys. 4. Sprawdzi¢, czy wszystkie zatory zostaty usuniete.

Rys. 6. Zdja¢ wsporniki wezownic.

Rys. 7. Ostroznie wysuna¢ zespodt skraplacza.
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Ogédlna pielegnacja i czyszczenie powierzchni

EBR/EDR/TBR/TDR

truemfg.com

A NIEBEZPIECZENSTWO!
: Zagrozenie porazeniem elektrycznym lub

pozarem!

+ NIE czysci¢ urzadzenia za pomoca myjki
cisnieniowej lub weza.

A OSTRZEZENIE!

Sliska powierzchnia! Nieprawidtowo odprowadzana
wilgo¢ moze tworzy¢ wokét urzadzenia sliskie
powierzchnie. Uzytkownik urzadzenia ma
obowigzek niezwtocznie ostrzec klientéw o Sliskiej
powierzchni oraz ja osuszy¢. Wszystkie obszary

z mokra powierzchnig musza zosta¢ oznaczone
odpowiednim znakiem ostrzegawczym.

Wiasciciel urzadzenia jest odpowiedzialny za
przeprowadzenie oceny zagrozenia srodkéw
ochrony indywidualnej (SOI) zapewnienie
odpowiedniej ochrony podczas procedur
konserwacji i czyszczenia.

Podczas montazu i serwisowania stosowac
odpowiednie narzedzia, urzadzenia zabezpieczajace
oraz SOI.

© DZIALANIE UZYTKOWNIKA

NIE UZYWAC SRODKOW CZYSZCZACYCH NA
BAZIE CYTRUSOW DO SZKLANYCH DRZWI.

eep P
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Uszczelki

« Wyczysci¢ uszczelki ciepta woda z mydtem.

« NIE uzywac ostrych narzedzi albo nozy do zeskrobania
zanieczyszczen z uszczelki.

- Unikac¢ agresywnych srodkéw czyszczacych.

Szkto

- Oczyscic¢ szkto delikatnym srodkiem do czyszczenia. NIE
uzywac srodkéw czyszczacych na bazie cytrusow.

Whetrze

« Czysci¢ powierzchnie wewnetrzne tagodnym roztworem
sody oczyszczonej i wody, aby usunac nieprzyjemny zapach;
NIE stosowac szorstkich ani zracych srodkéw czyszczacych.

- Do czyszczenia czesdci plastikowych lub powlekanych
proszkowo uzywac cieptej wody z mydtem; NIE uzywac
srodkow do czyszczenia stali nierdzewnej lub podobnych
rozpuszczalnikow.

Na zewnatrz

+ Do czyszczenia czedci plastikowych lub powlekanych
proszkowo uzywac cieptej wody z mydtem; NIE uzywac
srodkow do czyszczenia stali nierdzewnej lub podobnych
rozpuszczalnikow.

+ NIE czyscic¢ czesci ze stali nierdzewnej wetng stalowa ani
produktami sciernymi. NIE uzywac detergentow lub $rodkow
odttuszczajacych zawierajacych chlorki lub fosforany. Wiecej
informacji mozna znalez¢ w instrukcji danego modelu.
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Stal nierdzewna, pielegnacja i czyszczenie

© DZIALANIE UZYTKOWNIKA

Do czyszczenia powierzchnie ze stali nierdzewnej NIE
uzywac produktéw z weny stalowej, tracych ani na
bazie chloru.

Zagrozenia dla stali nierdzewnej

S3 trzy podstawowe zjawiska, ktére moga zniszczy¢ warstwe
pasywna stali nierdzewnej i umozliwi¢ powstanie korozji.

« Zarysowania spowodowane przez szczotki druciane, skrobaki
i zmywaki stalowe | inne przedmioty, ktére moga sciera¢
powierzchnie stali nierdzewne.

- Osady pozostate na stali nierdzewnej moga pozostawiac
plamy. W zaleznosci od miejsca zamieszkania moze
wystepowac woda twarda lub miekka. Twarda woda
moze zostawiac plamy. Podgrzewana twarda woda moze
pozostawiac osady, jesli bedzie stata za dtugo. Osady moga
powodowac uszkodzenia warstwy pasywnej i rdzewienie
stali nierdzewnej. Wszystkie osady pozostate z przygotowania
zywnosci lub serwisowania nalezy usuwac jak najszybciej.

« Chlorki, ktore sg obecne w soli kuchennej, zywnosci i
wodzie, a takze w domowych i przemystowych srodkach
czyszczacych. Sa to najgorsze rodzaje chlorkéw do
stosowania na stali nierdzewne;j.
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Czyszczenie i renowacja stali nierdzewnej

Srodek do czyszczenia stali nierdzewnej nie moze zawiera¢
fosforandw, chloru, chlorkéw i amoniaku.

True oferuje w swoim sklepie przyjazne dla Srodowiska srodki
czyszczace i polerujgce pod adresem store.trueresidential.com/

products/stainless-steel-clean-polish-kit.

Urzadzenia i sprzet z malowaniem na zaméwienie

Do czyszczenia malowanych drzwi i innych powierzchni nalezy
uzywac tagodnego roztworu mydfa i wody oraz miekkiej sciereczki
z mikrofibry.

P#803294 TEC_TM_050 | WER.G | PL


https://store.trueresidential.com/products/stainless-steel-clean-polish-kit
https://store.trueresidential.com/products/stainless-steel-clean-polish-kit

Konserwacja i serwisowanie (cd.)

EBR/EDR/TBR/TDR

truemfg.com

8 wskazowek, ktére pomoga zapobiec rdzy na stali nierdzewnej

Utrzymywac czystos¢ swojego sprzetu

Unika¢ powstawiania uporczywych plam poprzez czeste
czyszczenie. Stosowac $rodki czyszczace z zalecang moca
(alkaliczne chlorowane lub bez chloru).

Uzywac¢ odpowiednich narzedzi czyszczacych

Stosowanie narzedzi nietracych podczas czyszczenia produktéw ze
stali nierdzewnej. Warstwa pasywna stali nierdzewnej nie zostanie
uszkodzona przez miekkie sciereczki i plastikowe zmywaki.

Czyszczenie wzdtuz linii polerujacych

Na niektorych stalach nierdzewnych widoczne s3 linie polerowania
(,ziarna"). Szorowac zawsze réwnolegle do linii polerowania, jesli
sq widoczne. Jesli nie widac drobinek, nalezy uzy¢ plastikowego
zmywaka lub miekkiej sciereczki.

Uzywac srodkéw czyszczacych alkalicznych, alkaliczno-
chlorowych lub bezchlorowych

Wiele tradycyjnych srodkoéw czyszczacych zawiera chlor, jednak
w przemysle coraz czesciej wybiera sie srodki czyszczace bez
chloru. Jesli nie ma pewnosci, czy dany srodek czyszczacy zawiera
chlor, nalezy skontaktowac sie z jego dostawca. Jesli okaze sie,

ze w sktadzie srodka czyszczacego jest chlor, nalezy zapytac o
alternatywe.

Unikac¢ srodkéw czyszczacych zawierajgcych sél czwartorzedowsa,
poniewaz moze ona niszczy¢ stal nierdzewna, powodujac zuzycie
wykruszajace i rdzewienie.
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Ptukanie

W przypadku stosowania chlorowanych srodkéw czyszczacych
nalezy natychmiast przeptukac i wytrze¢. State srodki czyszczace i
wode lepiej jest wyciera¢ od razu. Poczekac, az urzadzenia ze stali
nierdzewnej wyschna. Tlen pomaga utrzymac warstwe pasywng na
stali nierdzewnej.

Nigdy nie uzywac kwasu chlorowodorowego (solnego) na stali
nierdzewnej

Nawet rozcienczony, kwas solny moze powodowac korozje, wzery i
korozje naprezeniowg pekanie stali nierdzewnej.

Stosowanie wody

Aby zmniejszyc¢ ilos¢ osaddw, zmiekczac twardg wode, kiedy to
tylko moZliwe. Zainstalowanie okreslonych filtréw moze umozliwi¢
usuniecie elementow korozyjnych i szpecacych. Sole w prawidfowo
utrzymywanym zmiekczaczu wody mogg rowniez dziata¢ na
korzys¢. Skontaktowac sie ze specjalistg od uzycia, jesli nie ma
pewnosci co do zastosowania wody.

Regularnie odnawia¢ i pasywowac stal nierdzewna

Stal nierdzewna uzyskuje swoje wiasciwosci nierdzewne z
ochronnych tlenkéw chromu na jej powierzchni. Jesli tlenki

te zostang usuniete przez szorowanie lub w wyniku reakcji

ze szkodliwymi chemikaliami, wéwczas zelazo w stali zostaje
odstoniete i moze zaczac¢ sie utlenia¢ lub rdzewie¢. Pasywacja
jest procesem chemicznym, ktéry usuwa wolne zelazo i inne
zanieczyszczenia z powierzchni stali nierdzewnej, pozwalajac na
ponowne utworzenie ochronnych tlenkéw chromu.
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Odwrotny ruch skrzydet drzwi #1

A OSTRZEZENIE!

Zagrozenie zgnieceniem lub przecieciem! Drzwi
sg ciezkie. Przygotowac sie, by podeprzec ich ciezar.
Nie unosi¢ ani nie podpierac¢ drzwi za klamke.

Zawartos¢ zestawu (dostarczanego z urzadzeniem)

« Wspornik zawiasu dolnego - Podstawa krzywki drzwi i
pion
« Wspornik zawiasu gérnego

- Tuleja zawiasu gérnego

Potrzebne narzedzia

- wkretak krzyzowy
+ klucz nasadowy 5/16"

- wkretak pfaski

Po sprawdzeniu, ze szafka jest wypoziomowana

i odpowiednio podparta, przeprowadzi¢ regulacje urzadzenia.
W przedstawionym przyktadzie drzwi z zawiasem lewym
zmieniaja sie w drzwi z zawiasem prawym.

Procedura

1. Odszukac i wykreci¢ sruby mocujace wspornik zawiasu
gérnego do frontu urzgdzenia. Odkreci¢ sruby. Patrz rys. 1.

2. Po wykreceniu $rub nasungc wspornik na drzwi. Odchyli¢
gorng czes¢ drzwiczek na zewnatrz, aby zapewni¢ wolng
przestrzer od blatu. Podnies¢ drzwi, aby odigczy¢ je od
wspornika gérnego zawiasu. Patrz rys. 2.

3. Wyjac¢ zespdt zawiasu dolnego z urzadzenia.
Patrz rys. 3.

= Wspornik zawiasu gérnego i
watek

™ Tuleja zawiasu gérnego

= Wspornik drzwi

Rys. 4a. Elementy zawiasu gérnego.
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Rys. 1. Rozmieszczenie srub zawiaséw gornych.

Rys. 2. Zdja¢ gorny zawias z urzadzenia.

Rys. 3. Podnies¢ drzwi z dolnego zawiasu.

= Wspornik drzwi

l» Podktadka pod krzywke drzwi

Elementy nie znajdujace sie
na drzwiach, ale wchodzace w

sktad montazu.

~ Podstawa krzywki drzwi

~Wspornik zawiasu dolnego i
watek

Rys. 4b. Elementy zawiasu dolnego.
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Odwrotny ruch skrzydet drzwi (cd.)

1. Wyjac wszystkie okucia drzwiowe z wyjatkiem
klamki (patrz rys. 4a i 4b. Odtozy¢ wsporniki
drzwiowe na bok.

Wsporniki drzwiowe sg jedynym

okuciem, ktore zostanie przeniesione. Caty
pozostaty osprzet jest nowy i zawarty w
zestawie. Wsporniki drzwiowe sg odwracalne
do przeciwlegtego naroznika ukosnego drzwi.
Patrz rys. 5.

2. Usuna¢ wszelkie zaslepki drzwi i wszystkie
sruby po przeciwnej stronie oryginalnego
umiejscowienia zawiaséw drzwi. Patrz rys. 6.

3. Zamontowac wszystkie okucia w nowych
miejscach komponentow drzwi.

Dno drzwi (patrz rys. 7a)

a. Zamontowac dolny wspornik drzwi.
b. Zamontowa¢ pion krzywki drzwi.
Goéra drzwi (patrzrys. 7b)

a. Zamontowac gorny wspornik drzwi.
b. Zamontowac goérng tuleje zawiasu.

¢. Zamontowac wspornik zawiasu gérnego i
watek.

4. Wiozyc sruby w otwory znajdujace sie
naprzeciwko ich pierwotnego potozenia.
Patrz rys. 8.

5. Zamontowac dolny wspornik zawiasu i watek do
urzadzenia. Patrz rys. 9.

a. Zamontowac podstawe krzywki drzwiowej na |

watku zawiasu.

b. Podnies¢ drzwi na dolny wspornik zawiasu
drzwi i watek.

6. Zamocowac uchwyt zawiasu gérnego do
korpusu. Patrz rys. 10.

CALLILEM Gorny wspornik zawiasu jest
perforowany do wyréwnania drzwi.

7. Zainstalowac¢ wtykane w gornej czesci drzwi
(patrz rys. 11). Sprawdzi¢ prawidtowe dziatanie
drzwi.
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Rys. 5. Obecny dolny wspornik drzwi bedzie
nowym gérnym wspornikiem drzwi.

i

Rys. 6. Wyjac zaslepki drzwi i pozostate sruby.

Rys. 7a. Montaz elementéw zawiasu dolnego.

Rys. 8. Przenie$¢ okucia z punktu 5 na strone
przeciwng do ich pierwotnego potozenia.

Rys. 10. Zamontowac goérny zawias i drzwi.

02/23/2026

Rys. 9. Zamontowac sworzen zawiasu dolnego w
nowym miejscu.

Rys. 11. Zamontowac wtyczke.
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Konserwacja i serwisowanie (cd.)

Odwrotny ruch skrzydet drzwi #2

A OSTRZEZENIE!

Zagrozenie zgnieceniem lub przecieciem! Drzwi
Q sg ciezkie. Przygotowac sie, by podeprzec ich ciezar.

Nie unosic ani nie podpiera¢ drzwi za klamke.

Zawarto$¢ zestawu (dostarczanego z urzadzeniem)

« Wspornik zawiasu dolnego « Podstawa krzywki drzwi i
pion

« Wspornik zawiasu goérnego
- Tuleja zawiasu gérnego
Potrzebne narzedzia

Wymagane narzedzia obejmuja (co najmniej) nastepujace elementy:
- wkretak krzyzowy

'y

Rys. 2. Podnies¢ drzwi, aby odtaczy¢ je Rys. 3. Podnies¢ drzwi z dolnego zawiasu.
od dolnego zawiasu.

« klucz nasadowy 5/16"

- wkretak ptaski

- Wiertto (opcjonalnie)

Procedura

W przedstawionym przyktadzie drzwi z zawiasem
lewym zmieniajg sie w drzwi z zawiasem prawym. Zachowac
zdemontowany osprzet na wypadek koniecznosci odwrécenia
drzwi w przysztosci.

1. Odszukac i zdemontowac osprzet mocujgcy wspornik zawiasu

gérnego do frontu urzadzenia Patrz rys. | Rys. 4. Zdemontowac pozostaty osprzet z géry i z dotu urzadzenia po przeciwnej

stronie otworu drzwi.

2. Po zdemontowaniu osprzetu, otworzy¢ i podnies¢ drzwi, l
aby odtaczy¢ je od wspornika dolnego zawiasu. Patrz rys. 2.

3. Wyjac¢ zespot zawiasu dolnego z urzadzenia. Patrz rys. 3. .

4. 7demontowac pozostaty osprzet z gory i z dotu urzadzenia po
przeciwnej stronie otworu drzwi. Patrz rys. 4.

5. Wyjac¢ zaslepke drzwi i tulejke gérnego zawiasu na gorze drzwi.
Nastepnie, zamienic¢ je miejscami. Patrz rys. 5.

Rys. 5. Wyjac zaslepke drzwi. Rys. 6. Zainstalowac krzywke drzwi

6. Zainstalowac nowa krzywke na dole drzwi po przeciwnej na dole drzwi po przeciwnej stronie
oryginalnego umiejscowienia.

stronie oryginalnego umiejscowienia. Patrz rys. 6.

7. Zainstalowac¢ nowy wspornik zawiasu dolnego po przeciwnej
stronie otworu drzwi. Patrz rys. 7.

8. Ustawic drzwi na wsporniku dolnego zawiasu.

9. Wtozy¢ nowy zawias gorny w drzwi. Nastepnie, zainstalowac
wspornik zawiasu gérnego na urzadzeniu.

10.Sprawdzi¢ dziatanie drzwi i wyrownanie. Wyregulowac drzwi,
jesli to konieczne.

o P Tt T
RAGAD Wsporniki zawiasow gornych sg perforowane, aby Rys. 7. Zainstalowac¢ zawias dolny po przeciwnej stronie otworu drzwi.
umozliwic¢ regulacje drzwi.
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Konserwacja i serwisowanie (cd.)

Zdejmowanie drzwi przesuwnych

A OSTRZEZENIE!

Zagrozenie zgnieceniem lub przecieciem! Drzwi
A sg ciezkie. Przygotowac sie, by podeprzec ich ciezar.

Nie unosic ani nie podpiera¢ drzwi za klamke.

© DZIALANIE UZYTKOWNIKA

+ NIE uzywa¢ bocznego zatrzasku przed zdjeciem
drzwi przesuwnych. Naprezenie linki drzwi jest

o konieczne do wykonania tych instrukcji obstugi.

« Drzwi NIE MOZNA zdemontowad, jeéli nie sa one
ustawione zgodnie z niniejszg instrukcja.

Rys. 1. Otwory kanatéw drzwi.

Procedura

1. Ustawic¢ drzwi w sposdb opisany ponizej. Aby zdja¢ ustawione
drzwi, podnies¢ je. Nastepnie odchyli¢ gorng czes¢ drzwi
do tytu, az rolki znajdga sie poza gérnym kanatem. Nastepnie
wychyli¢ dolng czes$¢ drzwi z kanatu dolnego. Patrz rys. 11 2.

Urzqdzenia dwudrzwiowe

Wysrodkowac przednie drzwi w otworze szafy. Patrz rys. 3.

Trzy elementy drzwi patrz rys. 4

- Drzwi srodkowe: Przesuniecie 9" (228,6 mm) w prawo
- Drzwi prawe: Przesuniecie 14" (355,6 mm) w lewo

- Drzwi lewe: Przesuniecie 9-1/2" (241,3 mm) w prawo

Ciag dalszy na nastepnej stronie... Rys. 2. Ostroznie zdja¢ drzwi.

Rys. 3. Urzadzenia dwudrzwiowe: Drzwi przednie ustawi¢ na srodku szafki. Rys. 4. Jednostki trzydrzwiowe: Przesuna¢ drzwi tak, jak pokazano, aby wyja¢ je
z kanatu.
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Konserwacja i serwisowanie (cd.)

Zdejmowanie drzwi przesuwnych (cd.)

1. Wyjac linke drzwiowg z uchwytu rolki. Patrz rys. 5 i 6.

Czarny plastikowy element mocujacy przewod
drzwiowy wysuwa sie z tytu.

2. Pozwoli¢, aby linka drzwi powoli wsunefa sie z powrotem do
kanatu bocznego drzwi.

CALLLLEM Po ponownym zamontowaniu drzwi, upewnic sie,
ze przelotka linki drzwiowej jest przymocowana do szczeliny
rolki najblizej kofa pasowego. Patrz rys. 7.

Rys. 5. Wyja¢ linke drzwiowg z uchwytu rolki.

Rys. 7. Upewnic sie, ze linka drzwi znajduje sie w szczelinie rolki najblizej kota
pasowego.
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Regulacja drzwi przesuwnych Funkcja Hold-Open drzwi przesuwnych

Urzadzenie nalezy wyregulowac¢ dopiero po jego zamontowaniu w Funkcja blokady otwarcia utrzymuje brame w pozycji otwartej.

miejscu docelowym i prawidtowym wypoziomowaniu.
Procedura

Procedura 1. Przesung¢ drzwi.

1. Catkowicie zamkna¢ drzwi suwakowe i sprawdzi¢, czy nie sg
otwarte. Jezeli pomiedzy zamknietymi drzwiami a urzadzenie
wystepuja szczeliny/otwory, nalezy je dopasowac.

2. Zatrzasnac brame w pozycji otwartej od tylnej strony bramy
(wyciecie w prowadnicy). Patrz rys. 1 2.

Rys. 11 2 przedstawiaja widok bramy i prowadnicy

2. Za pomocy klucza 7/16" lub klucza nastawnego i klucza 2 tylu

imbusowego 1/8" poluzowac rolke i przesunac jg wzdtuz
otworu szczelinowego. Po dokonaniu regulacji dokrecic¢ rolke
na miejsce. Patrz rys. 1.

Rys. 1. Ustawic¢ watek.

Rys. 2. Zatrzask drzwi jest w pozycji zamknietej (odfaczony od wyciecia).
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Wymiana uszczelek

Wymagane narzedzia

- Pistolet do klejenia
- Czarny 100% silikon

Istnieja dwa rodzaje uszczelek drzwiowych: waskie i szerokie (patrz
rys. 1). Whasciwa uszczelka dla danego urzadzenia zalezy od wieku i
modelu urzadzenia. Uszczelki nie sa wymienne.

W przypadku waskich uszczelek nalezy pamietac, z
ktérego toru uszczelka zostata zdjeta. Zazwyczaj uszczelka znajduje
sie w srodkowej czesci toru na gorze, na dole i po stronie uchwytu.
Po stronie zawiaséw znajduje sie po wewnetrznej stronie.

Procedura

1. Od prawego lub lewego gérnego rogu ostroznie odciggnac Rys. 1. Istnieja dwa rodzaje uszczelek. A: Waska uszczelka; B: Szeroka uszczelka.
zdejmowang uszczelke od drzwi. Patrz rys. 2.

2. Natozyc silikon na kazdy rog kanatu drzwi/uszczelki.
Patrz rys. 3.

3. Po natozeniu silikonu na narozniki, wepchna¢ uszczelki z
powrotem w ich pierwotne miejsca. Wcisngc¢ narozniki

CALLILEM Silikon uszczelni ewentualne wycieki powietrza.
Nadmiar silikonu powinien wyptynac z szyny.

4, Oczysci¢ z nadmiaru silikonu.

CALLLLEM Kolor uszczelki moze sie rézni¢ w zaleznosci od
urzadzenia.

Rys. 2. Wyciggna¢ uszczelke zaczynajac od gérnego rogu.

Rys. 3. Natozy¢ silikon na kazdy rég kanatu uszczelki. Rys. 4. Czesto zdarza sie, ze silikon jest wypychany z toru wokét uszczelki. W ten
sposob wiadomo, ze uzyto wystarczajacej ilosci silikonu.
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Wymiana zamka i krzywki do drzwi skrzydiowych
Przed przystapieniem do pracy drzwi musza by¢ otwarte.

Procedura demontazu komponentéw

1. Wiozy¢ klucz gtéwny (dotgczony do zestawu zamka
zapasowego) do wkfadki bebenkowej.

2. Przekreci¢ klucz i pociggnac, aby wyjac wktadke z bebenka.

3. Wysunac krzywke/pret zamka z dolnej czesci korpusu zamka.
Procedura montazu komponentéw

1. Wsuna¢ krzywke/pret zamka do dolnej czesci bebenka zamka.

2. Wsuna¢ wkiadke bebenkowa z kluczem gtéwnym do bebenka
zamka.
Upewnic sie, ze sworzen z tytu wkfadki
bebenkowej jest w jednej linii z wycieciem w krzywce/
prowadnicy zamka. Patrz rys. 3.

Rys. 1. Widok z przodu podczas demontazu/montazu komponentéw.

Rys. 2. Widok od dotu przy demontazu/montazu komponentéw. Rys. 3. Jezyk zamka/wyciecie preta
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UWAGI
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