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A WARNU

Lesen Sie dieses Dokument sorgfaltig durch,

bevor Sie das Gerat installieren, nutzen, warten oder

reparieren. Nichtbeachtung kann zum Ausfall des

Gerats, zu Sachschéden, schweren Verletzungen oder

zum Tod flihren. Gerateausfalle Verletzungen oder
Sachschdden, die auf eine unsachgemaéfe Installation Modellname:

zurlickzufiihren sind, sind von der Garantie nicht

abgedeckt.

O BENUTZERAKTION!

TRUE verfolgt Ihre Gerétehistorie anhand der Seriennummer.
Notieren Sie sich die vollstindige Modellbezeichnung und die
Seriennummer lhres Gerats, um sie im Bedarfsfall schnell zur Hand
zu haben. Die entsprechenden Informationen finden Sie auf dem
Typenschild. Die Position des Typenschilds variiert je nach Gerat.

Seriennummer:

True Manufacturing Co., Inc. ﬁ { { E
2001 East Terra Lane - O'Fallon, Missouri 63366-4434, USA C
+1 (636) 240-2400 - FAX: +1 (636)-272-2408 I N STA LLATI O N SA N LE ITU N G

FAX international: +1 (636)-272-7546 - +1 (800)-325-6152

Teileservice: +1 (800)-424-TRUE (424-8783) EBR I EDR | TBR I TDR SERIEN

FAX Teileservice: +1 (636)-272-9471 Ubersetzung der Originalanleitung
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Fragen zur Garantie - Telefon: +1 855-878-9277 Telefon: +52 555-804-6343/44 Naher Osten, Afrika & Indien Unabhéngiger Staaten
Fragen zur Garantie - Fax: +1 636-980-8510 service-mexicocity@truemfg.com Telefon: +44 (0) 800-783-2049 Telefon: +41 61-563-0705
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VIELEN DANK

FUR IHREN KAUF

Gratulation!

Der Hauptzweck dieses Dokuments ist die Unterstitzung bei der Installation, Wartung und Instandhaltung lhres
TRUE-Gerats. Das vorliegende Dokument enthdlt wichtige Informationen zu Sicherheit, Betrieb, Wartung und
Instandhaltung. Werfen Sie dieses Dokument NICHT weg. TRUE ist ausschlieflich der Hersteller des Gerats. Wenn
Sie Hilfe bei der Suche nach einem Kihlgeratetechniker in lhrer Region bendtigen, um Installation, Wartung oder
Service durchfiihren zu lassen, verwenden Sie bitte unsere Serviceanbieter-Suche unter truemfg.com/support/

service-locator.

lhr Gerdt stimmt moglicherweise nicht genau mit den Abbildungen in dieser Anleitung Uberein.
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Die Warnungen, Richtlinien und Empfehlungen in diesem Dokument sollen Schaden am Gerét, Vermogensschdden, Verletzungen und
todliche Unfalle verhindern. Bitte lesen Sie alle Warnhinweise, Richtlinien und Empfehlungen sorgféltig durch, bevor Sie fortfahren, um die
sichere Verwendung und Wartung Ihres TRUE-Gerdts zu gewdhrleisten.

Definitionen von Signalwortern und Symbolen

Nachfolgend werden die in diesem Dokument enthaltenen Symbole erklart. Einige Symbole sind moglicherweise nicht abgebildet.

Definitionen von Signalwortern

Eine unmittelbare Gefahrensituation, die, wenn sie nicht vermieden wird, zu schweren Verletzungen
oder zum Tod fiihrt.

A GEFAHR!

Eine potenzielle Gefahrensituation, die, wenn sie nicht vermieden wird, zu schweren Verletzungen
oder zum Tod fiihren kann.

A WARNUNG!

Eine potenzielle Gefahrensituation, die, wenn sie nicht vermieden wird, zu leichten oder
mittelschweren Verletzungen fiihren kann; eine unsichere Vorgehensweise.

A VORSICHT!
© BENUTZERAKTION!

Hinweis auf erforderliches Eingreifen des Benutzers: Befolgen Sie alle Empfehlungen, um Schaden am
Gerat oder Produkt zu vermeiden.

o HINWEIS! Wichtige Informationen, die sich nicht auf Gefahren bzw. das Risiko von Verletzungen beziehen.

Sicherheitssymbole Zusatzliche Symbole

Warnsymbol fiir obligatorische Mafnahmen;
weist den Leser auf erforderliche oder empfohlene
MaBnahmen hin. Befolgen Sie alle Hinweise und
Empfehlungen, die auf dieses Symbol folgen, um
Schdaden am Gerdt oder Produkt zu vermeiden.

Sicherheitshinweis; weist den Leser auf mégliche
Verletzungsgefahren hin. Beachten Sie alle
Sicherheitshinweise, die auf dieses Symbol folgen,
um mogliche Verletzungen oder Tod zu vermeiden.

Entflammbares Material; Brand- oder Wichtige Informationen, die sich nicht auf Gefahren
. HINWEIS » .. .
Explosionsgefahr. bzw. das Risiko von Verletzungen beziehen.

Lesen Sie die Installationsanleitung durch,

bevor Sie das Gerat installieren, in Betrieb nehmen
oder Wartungs- und Instandhaltungsmanahmen
vornehmen.

Stromschlaggefahr.

Kippgefahr; Gefahr durch Umkippen. Augenschutz tragen.

Scharfes Teil; Gefahr von Schnittwunden oder

abgetrennten Gliedmalen. Schutzhandschuhe tragen.

Gefahr fiir die Augen; Gefahr von

Gasflaschen gegen Umfallen sichern.
Augenverletzungen.

Explosionsgefahr bei unter Druck stehenden

Flaschen. KEINE Verlangerungskabel verwenden.

Gefahr durch rutschige Oberflachen. KEINE Adapterstecker verwenden.

Quetsch- und Schnittgefahr. NICHT mit dem Hausmdill entsorgen.

B> P
@PPHCOO® | ©
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Wichtige Sicherheitshinweise

Grundlegende Sicherheits- und Betriebshinweise

Beachten Sie die folgenden grundlegenden Sicherheitshinweise, um das Risiko von Verletzungen, Stromschlégen, Feuer oder Tod zu
verringern.

A WARNUNG!

Lesen Sie dieses Dokument sorgfaltig durch, bevor Sie das Gerat installieren, nutzen, warten oder reparieren.
Nichtbeachtung kann zum Ausfall des Geréts, zu Sachschaden, schweren Verletzungen , oder zum Tod fiihren.
Gerateausfille, Verletzungen oder Sachschaden, die auf eine unsachgeméBe Installation zuriickzufiihren sind, sind von
der Garantie nicht abgedeckt.

« Wenn das Gerat nicht gemaB den Angaben in diesem Dokument installiert, genutzt und gewartet wird, wirkt sich dies
negativ auf die Sicherheit, die Leistung, die Lebensdauer der Komponenten und die Garantieabdeckung des Gerats aus.

« Installation und Wartung des Gerats diirfen nur von qualifizierten Technikern durchgefiihrt werden. Wenn Sie Hilfe bei
der Suche nach einem Kiihlgerdtetechniker in Ihrer Region benétigen, um Installation, Wartung oder Service durchfiihren
zu lassen, verwenden Sie bitte unsere Serviceanbieter-Suche unter truemfg.com/support/service-locator. TRUE ist
ausschlie3lich der Hersteller des Gerats und ist nicht flr die Installation verantwortlich.

- Das Gerat darf ohne maschinenspezifische Einweisung und Aufsicht durch eine fiir die Sicherheit verantwortliche Person
nicht von Personen (einschlief3lich Kindern) mit eingeschrankten physischen, sensorischen oder geistigen Fahigkeiten oder
f einem Mangel an Erfahrung und Wissen genutzt, gereinigt oder gewartet werden.

+ Installieren oder betreiben Sie KEINE Gerate, die unsachgemal’ verwendet, missbraucht, vernachlassigt, beschadigt oder
abweichend von den Originalspezifikationen verandert wurden.

% « Das Gerat darf NICHT modifiziert oder verandert werden. UnsachgemaBe Veranderungen kénnen zu Stromschlag,
Verletzungen, Feuer oder Tod fiihren.

- Verwenden Sie KEINE elektrischen Gerate in den Lebensmittelkiihlfachern, es sei denn, sie sind explizit vom Hersteller
freigegeben.

« Der Eigentiimer des Gerats ist fiir die Durchfiihrung einer Gefahrdungsbeurteilung der persdnlichen Schutzausriistung (PSA)
und fir die Gewdhrleistung eines angemessenen Schutzes bei Wartungs- und Reinigungsarbeiten verantwortlich.

« Verwenden Sie bei der Installation und Wartung geeignete Werkzeuge, Sicherheitsausriistung und PSA.
- Das Gerat darf nur fir den in diesem Dokument beschriebenen Bestimmungszweck verwendet werden.

+ Alle Einschiibe missen ordnungsgemaR installiert werden und diirfen maximal bis zu Beladungsgrenze belastet
werden. Bei fehlerhafter Installation, nicht fachgerecht beladenen oder tiberladenen Einschiiben drohen Gerateschaden,
Produktschaden oder Verletzungen.

« Halten Sie die Umgebung des Gerats sauber und trocken, um Verletzungen zu vermeiden und damit das Gerét nicht durch
Verunreinigungen oder Ungeziefer beschadigt wird.

© BENUTZERAKTION! O HINWEIS!

« Das Gerat muss in Ubereinstimmung mit
allen geltenden Gesetzen, Vorschriften und
o Bestimmungen installiert werden. o Der Hersteller haftet nicht fiir Verletzungen oder
Sachschaden durch unsachgeméflen, falschen und
- Dieses Gerdat muss gemaf3 dem unangemessenen Gebrauch.

Sicherheitsstandard fiir Kiihlgerate ANSI/ASHRAE
15 installiert werden.
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Wichtige Sicherheitshinweise (Forts.)

Warnung vor Verletzungen

A GEFAHR!

Lassen Sie KEINE Kinder mit oder im Gerét spielen. Kinder kénnen eingeklemmt oder verletzt werden.

Lagern oder verwenden Sie Folgendes NICHT in der Nahe dieses Gerdts oder anderer Geréte:
+ Benzin oder andere entflammbare Gase und Flissigkeiten
+ Entflammbare und explosionsgefahrdete Stoffe wie Sprithdosen mit einem entziindlichen Treibmittel

« Andere fliichtige oder entflammbare Stoffe

Wenden Sie sich an TRUE Manufacturing, um zu erfahren, wo Kaltemittelleitungen und elektrische Leitungen verlaufen,
bevor Sie in Innen- oder AuBenwéande bohren, schneiden oder diese anderweitig perforieren. Nichtbeachtung kann zu
Gerateschaden, Verletzungen oder Tod fiihren.

A WARNUNG!

Installation und Wartung des Geriéts diirfen nur von qualifizierten Technikern durchgefiihrt werden. Wenn Sie Hilfe
bei der Suche nach einem Kiihlgeritetechniker in lhrer Region benétigen, um Installation, Wartung oder Service
durchfiihren zu lassen, verwenden Sie bitte unsere Serviceanbieter-Suche unter truemfg.com/support/service-locator.
TRUE ist ausschlieBlich der Hersteller des Geridts und ist nicht fiir die Installation verantwortlich.

- Verwenden Sie bei der Installation und Wartung geeignete Werkzeuge, Sicherheitsausriistung und personliche
Schutzausriistung (PSA).

- Die kalten Oberflachen im Gefrierfach NICHT mit feuchten oder nassen Handen berthren. Die Haut kann an sehr kalten
Oberflachen haften bleiben.

Dieses Produkt kann eine Aussetzung gegeniiber Chemikalien verursachen, z. B. gegentiiber Di-(2-Ethylhexyl)-Phthalat
(DEHP), das im US-Bundesstaat Kalifornien dafiir bekannt ist, dass es Krebs und angeborene Fehlbildungen verursacht und die
Fortpflanzungsfahigkeit beeintrachtigt. Weitere Informationen finden Sie unter P65warnings.ca.gov.

Rutschige Oberflachen! Feuchtigkeit, die durch unsachgemafle Entleerung entsteht, kann zu rutschigen Oberflachen in der
Néahe des Geréts fiihren. Sie sind verpflichtet, Ihre Kunden sofort Gber rutschige Oberfldchen zu informieren und diese zu
trocknen. Nasse B6den miissen mit einem entsprechenden Schild gekennzeichnet werden, das auf die Rutschgefahr hinweist.

Scharfe Kanten! Gehen Sie beim Bewegen, Installieren, Reinigen, Warten und Instandhalten des Geréts vorsichtig vor,
um Schnittverletzungen zu vermeiden. Seien Sie vorsichtig, wenn Sie unter das Gerat greifen oder Metallteile anfassen.

- Halten Sie Ihre Finger von Quetschkanten fern, z. B. von den Zwischenrdumen zwischen Gerdtetliren und angrenzenden
Gerédten. Gehen Sie beim Schlieen von Tiiren umsichtig vor, wenn Kinder in der Néhe sind.

Kippgefahr! Gerate konnen beim Auspacken, bei der Installation und beim Bewegen umkippen. Treffen Sie geeignete
Sicherheitsvorkehrungen. Die Verwendung von Umkippschutzvorrichtungen kann die Kippgefahr nur verringern, nicht jedoch
beseitigen. Erlauben Sie Kindern niemals, auf Schubladen, Tiren oder Regale zu klettern oder sich an diese zu hdngen.

Quetsch- und Schnittgefahr! Halten Sie Abstand, wenn Sie das Gerat auspacken, aufstellen, bewegen oder warten.

> B P> BB P

Gefahr von Stromschlag oder Verbrennungen! Weitere Informationen finden Sie unter,Warnhinweise zur elektrischen
Sicherheit”.

TEC_TM_045 | REV. F | DE 02/23/2026 Seite 5 von 56


https://www.p65warnings.ca.gov/

EBR/EDR/TBR/TDR truemfg.com

Wichtige Sicherheitshinweise (Forts.)

Warnhinweise zur Gerateentsorgung

A GEFAHR!

A

Einklemmrisiko fur Kinder!

Kinder kdnnen sich in ausrangierten Geraten einklemmen und ersticken.
Entsorgen Sie lhr Gerat niemals, ohne Vorkehrungen zu treffen, die verhindern,
dass sich Kinder einklemmen - selbst wenn das Geréat nur fir kurze Zeit

unbeaufsichtigt ist. GEFAHR!

EINKLEMMRISIKO
. . . FUR KINDER
Treffen Sie Vorkehrungen gegen das Einklemmen von Kindern:

- Entfernen Sie alle Tiren (bzw. Schubladen).

gl
- Belassen Sie alle Innenschubladen und Béden an ihrem Platz, um das Hineinklettern ®®
in das Gerat zu erschweren.

A\

Brand- oder Explosionsgefahr! Kiltemittel und Isolierung sind entflammbar. Das Gerit muss in Ubereinstimmung mit allen
geltenden Gesetzen, Vorschriften und Bestimmungen entsorgt werden. Beachten Sie alle Sicherheitsvorkehrungen, die beim
Umgang mit entflammbarem Kéltemittel und entflammbarer Isolierung zu beachten sind.

®

Entsorgen Sie Ihr Gerdt NICHT mit dem Hausmidill.

Warnhinweise zum Kohlenwasserstoff-Kaltemittel

TRUE-Gerate verwenden Kohlenwasserstoff-Kaltemittel (R-290/513A/600a). Uberpriifen Sie das Typenschild, um das Kaltemittel des Geréts
zu identifizieren. Die Position des Typenschilds variiert je nach Modell.

A GEFAHR!

A\

Brand- oder Explosionsgefahr! Brennbares Kaltemittel in Gebrauch.

 Samtliche Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten missen von einem qualifizierten Techniker durchgefiihrt werden, um die
Gefahr von Branden oder Verletzungen durch falsche Teile oder unsachgemafe Wartung/Instandhaltung zu minimieren.

- Uberpriifen Sie das Typenschild, um das Kaltemittel des Geréts zu identifizieren. Die Position des Typenschilds variiert je
nach Modell.

« Beschéddigen Sie das Kuihlsystem NICHT wahrend des Transports und der Installation.
- Falls das Gerdt beschadigt ist, berprifen Sie das Kiihlsystem auf Beschadigungen, bevor Sie es in Betrieb nehmen.

 Verwenden Sie niemals scharfe Gegenstdnde oder Werkzeuge, um Vereisungen oder Frost zu entfernen. Benutzen Sie KEINE
mechanischen Hilfsmittel, um das Abtauen zu beschleunigen.

« Das Gerat muss in Ubereinstimmung mit allen geltenden Gesetzen, Vorschriften und Bestimmungen entsorgt werden.
Beachten Sie alle Sicherheitsvorkehrungen, die beim Umgang mit entflammbarem Kaltemittel zu beachten sind.

- Verwenden Sie KEINE elektrischen Gerate in den Lebensmittelkiihlfachern, es sei denn, sie sind explizit vom Hersteller
empfohlen.
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Wichtige Sicherheitshinweise (Forts.)

Warnhinweise zur elektrischen Sicherheit

A GEFAHR!

Gefahr von Stromschlag, Verbrennungen oder Feuer! Die Nichtbeachtung dieser elektrotechnischen Warnungen kann zu
Schaden am Gerét, Feuer, Stromschldgen, Verbrennungen, schweren Verletzungen oder zum Tod fiihren.

 Esliegt in der Verantwortung des Geratebesitzers, sicherzustellen, dass der elektrische Anschluss allen geltenden
Vorschriften entspricht.

« Bevor Sie das Gerdt an die Stromversorgung anschlieBen, vergewissern Sie sich, dass die Netzspannung und der Stromkreis
fuir das Gerédt geeignet sind. Korrigieren Sie eine ungeeignete Netzspannung oder ein unpassendes Stromkreisformat sofort.

-+ Vergewissern Sie sich vor dem Anschluss des Gerédts an die Stromversorgung, dass diese korrekt geerdet ist. Wenn die
Stromversorgung nicht geerdet ist, muss dies sofort behoben werden. TRUE empfiehlt, einen qualifizierten Elektriker zu
beauftragen, der die Steckdose und den Stromkreis Gberpriift, um sicherzustellen, dass sie sachgemaR geerdet sind.

+ Das Gerat NICHT mit einem Hochdruckreiniger oder Schlauch reinigen. Tauchen Sie das Netzkabel NICHT in Wasser.

« Ziehen Sie stets den Netzstecker oder trennen Sie die Stromversorgung ab, bevor Installations- oder
Instandhaltungsarbeiten durchgefiihrt werden. Wenn Sie eine elektronische Steuerung ausschalten oder die
Temperaturregler auf 0 (Aus-Stellung) stellen, werden nicht alle Komponenten stromlos.

« Das Gerit sollte immer an einen eigenen Stromkreis angeschlossen werden, um eine Uberlastung der Stromversorgung zu
vermeiden.

- Das Originalnetzkabel ist mit einer Erdungszinke versehen, um die Gefahr eines Stromschlags zu minimieren.

- Entfernen Sie niemals die Erdungszinke vom Netzkabel! Das Gerat muss aus Sicherheitsgriinden ordnungsgemaf
geerdet werden.

- Verwenden Sie niemals Verlangerungskabel! Als Verldngerungskabel wird jede Komponente bezeichnet, die das
Originalnetzkabel beim Anschluss an eine Stromquelle verldngert.

- Verwenden Sie niemals Adapterstecker! Ein Adapterstecker verdndert die originale Steckerkonfiguration beim
Anschluss an eine Stromquelle.

- Verwenden Sie niemals gerissene oder durch Abrieb beschéddigte Netzkabel.
- Lassen Sie beschadigte Originalnetzkabel sofort von einem qualifizierten Techniker durch OEM-Komponenten ersetzen.

- Ziehen Sie beim Entfernen des Netzsteckers niemals am Netzkabel! Fassen Sie immer den Stecker an ziehen Sie ihn
gerade aus der Steckdose heraus.

« Achten Sie darauf, dass das Netzkabel beim Bewegen des Gerats nicht tiberrollt oder beschadigt wird.

- Verwenden Sie niemals das Netzkabel, um das Bewegen des Geréts zu verhindern! Nutzen Sie stets geeignete Mittel,
um das Gerat an seinem Platz zu halten, ohne das Netzkabel zu belasten.

W @ e B b b

- Halten Sie das Netzkabel von heiflen Oberflachen fern.
« Lassen Sie das Netzkabel NICHT iber eine Tischkante oder einen Tresen hdangen.

- Biegen Sie das Netzkabel NICHT liberméfig und stellen Sie keine schweren Gegenstdande darauf ab.

O HINWEIS!

TRUE {ibernimmt keine Garantie fiir die folgenden Punkte:

« Kompressorausfalle aufgrund einer unzureichenden Eingangsspannung.

o « Gerdt mit manipulierten Originalnetzkabeln.
« An Adapterstecker oder Verlangerungskabel angeschlossene Gerdte.

Weitere Einzelheiten finden Sie in der vollstandigen Garantieerkldrung von TRUE.
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Uber Ihr Gerit und Installationsanforderungen

Uber lhr Gerat und Installationsanforderungen

O BENUTZERAKTION!

TRUE ist nicht verantwortlich fiir Schaden, die wahrend
des Transports entstanden sind. Uberpriifen Sie das
Gerat vor dem Entgegennehmen und der Installation
immer sorgféltig auf Transportschdaden. Vermerken

Sie im Falle einer Beschadigung alle Schaden auf

dem Lieferschein, reklamieren Sie diese sofort beim
Transportdienstleister und kontaktieren Sie TRUE.
Installieren Sie das Gerét nicht und nehmen Sie es
nicht in Betrieb.

Vielen Dank, dass Sie sich fir TRUE Manufacturing entschieden
haben, um lhren Kihlbedarf zu decken. TRUE empfiehlt, Ihr Gerat
von einem qualifizierten Techniker und Elektriker installieren zu
lassen, um eine korrekte Installation zu gewahrleisten. Das Geld
fur eine professionell ausgefiihrte Installation ist gut angelegt.
Installation und Wartung des Geréts dirfen nur von qualifizierten
Technikern durchgefiihrt werden.

Wenn Sie Hilfe bei der Suche nach einem Kuhlgeradtetechniker
in Ihrer Region bendtigen, um Installation, Wartung oder Service

durchfihren zu lassen, verwenden Sie bitte unsere Serviceanbieter-

Suche unter truemfg.com/support/service-locator. TRUE
ist ausschlieSlich der Hersteller des Gerats und ist nicht fur die
Installation verantwortlich.

Der Eigentimer des Geréts ist fir die ordnungsgemafe
Installation und Wartung, wie in diesem Dokument beschrieben,
verantwortlich. Routinemallige Pflege- und Wartungsarbeiten sind
nicht von der TRUE-Garantie abgedeckt.
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Geratespezifikationen

Folgendes sollten Sie Uber Ihr Gerdt wissen:

- Gerat getestet fur IEC nach ISO-Klimaklasse 5 (Temperatur
104 °F (40 °Q), relative Luftfeuchtigkeit 40 %).

- Das Gerdt ist nicht fur die Lagerung und/oder Auslage von
potenziell gefahrlichen Lebensmitteln geeignet, wenn die
Temperaturregelung auf Gber 41 °F (5 °C) eingestellt ist.

- Das Gerét ist nicht fUr Bereiche geeignet, in denen
Hochdruckreiniger oder Wasserschlauche verwendet werden.

« SchlieBen Sie das Gerdt immer an einen eigenen Stromkreis
an!

- Verwenden Sie KEINE Verlangerungskabel oder
Adapterstecker.

- Bevor Sie Ihr Gerat an die Stromversorgung anschliel3en,
Uberpriifen Sie, ob die Eingangsspannung (+5 %) und
die Stromstdrke mit den Angaben auf dem Typenschild
des Gerats Ubereinstimmen. Korrigieren Sie unzuldssige
Eingangsspannungen oder Stromstarken sofort. Die Position
des Typenschilds variiert je nach Modell.

- Vergewissern Sie sich vor dem Anschluss des Gerats an die
Stromversorgung, dass diese korrekt geerdet ist. Wenn die
Stromversorgung nicht geerdet ist, muss dies sofort behoben
werden.

- Stellen Sie sicher, dass der Standort rundum ausreichend
Abstand und einen ausreichenden Luftstrom fUr das Gerat
bietet. Siehe ,Abstdnde” (S. 9).

« Lesen und befolgen Sie alle Warnhinweise und
Wartungsanweisungen. Andernfalls kann es zu Schaden
kommen und die Garantie fur Ihr Gerdt erlischt.
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Uber lhr Gerit und Installationsanforderungen (Forts.)

Abstande

O HINWEIS!

Bei unzureichender Beliiftung verfillt die Garantie.

Umgebungsabstande fiir eine ausreichende Beliiftung
aufweist. Halten Sie alle Liftungsoffnungen im
Gerategehduse oder in der Konstruktion, in der das Gerat
untergebracht ist, frei von Hindernissen.

o Vergewissern Sie sich, dass Ihr Gerats die erforderlichen

MODELL ‘ OBEN ‘ SEITEN ‘ RUCKSEITE
EBR/EDR 0" (0 mm) 0" (0 mm) 0" (0 mm)
TBR/TDR 0" (0 mm) 0" (0 mm) 0" (0 mm)

TEC_TM_045 | REV. G | DE 02/23/2026
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Uber lhr Gerit und Installationsanforderungen (Forts.)

Elektrische Anforderungen

Elektrische Installation & Sicherheit

O BENUTZERAKTION!

Eine Kopie des Schaltplans finden Sie mit unserer
Seriennummernsuche unter
truemfg.com/support/serial-number-lookup.

Ubersicht Leiterquerschnitte (115 V)

Entfernung in Fu zum Verteiler

Seite 10 von 56
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A GEFAHR!

- Verwenden Sie niemals Verlangerungskabel!
Als Verlangerungskabel wird jede Komponente
bezeichnet, die das Originalnetzkabel beim
Anschluss an eine Stromquelle verldngert.

Verwenden Sie niemals Adapterstecker!

Ein Adapterstecker veréndert die originale
Steckerkonfiguration beim Anschluss an eine
Stromquelle.

- Verwenden Sie immer die vorgesehene
Netzsteckdose. Siehe Abschnitt, NEMA-Stecker-
Konfigurationen”

@ 4 B

NEMA-Stecker-Konfigurationen
BETRIEB NUR BEI 60 HZ!

TRUE verwendet den dargestellten Typ NEMA-Stecker. Wenn KEINE
passende Steckdose vorhanden ist, lassen Sie einen qualifizierten
Elektriker eine entsprechende Stromquelle installieren.

115/60/1 115/208-230/1 115/60/1 208-230/60/1
NEMA-5-15R NEMA-14-20R NEMA-5-20R NEMA-6-15R

Nur internationale (IEC-)Stecker

Geréte fir den internationalen Markt werden maoglicherweise
mit einem Netzkabel geliefert, das zundchst installiert werden
muss. Installieren Sie dieses Kabel, bevor Sie das Gerat an eine
Stromaquelle anschlief3en.

Internationale Steckerkonfigurationen unterscheiden
sich je nach Spannung und Land.

Installation

Stecken Sie das Netzkabel vollstandig in die Anschlussbuchse des
Gerdts ein, bis es einrastet. Siehe Abb. 1.

Ausbau

Driicken Sie die rote Taste. Siehe Abb. 2.

'

™\

Abb. 1. Das Netzkabel vollstandig in die
dafiir vorgesehene Steckdose stecken.

Abb. 2. Den roten Knopf driicken, um
den Stecker zu entfernen.

Teile-Nr. 803294 TEC_TM_045 | REV. G | DE


https://www.truemfg.com/support/serial-number-lookup

mf EBR/EDR/TBR/TDR truemfg.com

NOTIZEN

TEC_TM_045 | REV. G | DE 02/23/2026 Seite 11 von 56
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Installation und Inbetriebnahme
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Installation und Inbetriebnahme

A GEFAHR!

A\

Gefahr von Stromschlag oder Verbrennungen!
Wenn Sie eine elektronische Steuerung ausschalten
oder die Temperaturregler auf 0 (Aus-Stellung)
stellen, werden nicht alle Komponenten stromlos.
Ziehen Sie stets den Netzstecker oder trennen Sie
die Stromversorgung ab, bevor Installations- oder
Instandhaltungsarbeiten durchgefiihrt werden.

Auspacken

A WARNUNG!

Installation und Wartung des Geréts diirfen nur

von qualifizierten Technikern durchgefiihrt
werden. Wenn Sie Hilfe bei der Suche nach einem
Kuhlgeratetechniker in Ihrer Region benétigen, um
Installation, Wartung oder Service durchfiihren zu
lassen, verwenden Sie bitte unsere Serviceanbieter-
Suche unter truemfg.com/support/service-locator/.

© BENUTZERAKTION!

« Vermerken Sie im Falle einer Beschadigung alle
Schaden auf dem Lieferschein, reklamieren Sie
diese sofort beim Transportdienstleister und
kontaktieren Sie TRUE. Installieren Sie das Gerat
NICHT und nehmen Sie es NICHT in Betrieb.

+ Wenn das Gerét auf dem Riicken oder auf der
Seite gelegen hat, lassen Sie es doppelt so
lange aufrecht stehen, wie es gelegen hat (bis
zu vier (4) Stunden), bevor Sie das Gerat an eine
Stromquelle anschlieBen. Wenn diese Zeit vier
(4) Stunden uberschreitet, lassen Sie das Gerat
24 Stunden lang aufrecht stehen, bevor Sie es
einschalten.

Der Eigentlimer des Gerats ist verantwortlich fur
die Durchfiihrung einer Gefahrdungsbeurteilung
der personlichen Schutzausriistung (PSA) und fir
die Gewahrleistung eines angemessenen Schutzes
bei Wartungs- und Reinigungsarbeiten.

Verwenden Sie bei der Installation und Wartung
geeignete Werkzeuge, Sicherheitsausriistung und
PSA.

Schlussel flir Gerate mit Turschloss befinden sich im
Garantiepaket.

P 6> P

Scharfe Kanten! Gehen Sie beim Bewegen,
Installieren, Reinigen, Warten und Instandhalten
des Gerats vorsichtig vor, um Schnittverletzungen
zu vermeiden. Seien Sie vorsichtig, wenn Sie unter
das Gerét greifen oder Metallteile anfassen. Halten
Sie Ihre Finger von Quetschkanten fern, z. B. von
den Zwischenrdumen zwischen Geratetiiren und
angrenzenden Geraten. Gehen Sie beim Schlieen
von Tlren umsichtig vor, wenn Kinder in der Ndhe
sind.

>

Kippgefahr! Gerdte konnen beim Auspacken, bei
der Installation und beim Bewegen umkippen.
Treffen Sie geeignete Sicherheitsvorkehrungen.

Die Verwendung von Umkippschutzvorrichtungen
kann die Kippgefahr nur verringern, nicht jedoch
beseitigen. Erlauben Sie Kindern niemals, auf
Schubladen, Tiiren oder Regale zu klettern oder sich
an diese zu hdngen.

Quetsch- und Schnittgefahr! Halten Sie Abstand,
wenn Sie das Gerat auspacken, aufstellen, bewegen
oder warten.

Seite 12 von 56
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Bendtigtes Werkzeug

Zu den erforderlichen Werkzeugen gehdren u. a. die folgenden:

- Verstellbarer Schraubenschlissel

- Kreuzschlitzschraubendreher

Teile-Nr. 803294 TEC_TM_045 | REV. G | DE
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Installation und Inbetriebnahme (Forts.)

Vorgehensweise

1. AuBere Verpackung entfernen (Karton und Luftpolster
oder Styropor-Ecken und Kunststofffolie). Siehe Abb. 1.
Auf verborgene Schaden Uberprifen. Auch hier gilt:
Bei Feststellung eines Schadens bitte umgehend eine
Schadensmeldung beim Transportunternehmen einreichen.

MUISERE Den Schrank vor dem Entfernen der Holzpalette
maoglichst nah zum endgultigen Standort bewegen.

2. Entfernen Sie mit einem verstellbaren Schraubenschlissel
alle Transportschrauben, mit denen die Holzpalette an der
Unterseite des Geréts befestigt ist. Siehe Abb. 2.

WILVIISERE Bei einigen Modellen muss ggf. das vordere

und/oder hintere Gitter entfernt werden, um an die
Transportschrauben zu gelangen.

3. Wenn die NivellierfiiRe oder Rollen nicht verwendet

werden,den Schrank von der Holzpalette heben und die
Palette beiseitelegen.

Den Schrank beim Heben NICHT an der
Arbeitsplatte, den Turen, Schubladen oder Gittern festhalten.

Wenn Nivellierfi3e oder Rollen verwendet werden, dann
den Schrank auf der Palette drehen (siehe Abb. 3) und die
Installationsanweisungen auf der néchsten Seite beachten.

Abb. 2. Transportschrauben

Abb. 3. Beim Anheben des Gerats nicht an den
Arbeitsplatten, Tiren/Schubladen oder Gittern anfassen.
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Installation und Inbetriebnahme (Forts.)

Aufstellungsort

Vorgehensweise - Nivellierschrauben

- Stellen Sie sicher, dass sich die Ablaufschlauche in der Schale

Wenn werksseitig keine Nivellierschrauben installiert sind,
konnen Sie die Nivellierschrauben in die Gewindebohrungen der

befinden.
elinden Rahmenschiene oder des Gerdtebodens einschrauben, wenn Sie
. Stecker und Kabel aus dem unteren hinteren Teil des Gerits Zugang zur Unterseite des Gerdts haben. Siehe Abb. 1-3.
fuhren (NICHT einstecken).

- Das Gerét sollte so nah an der Stromversorgung stehen,
dass keine Verldngerungskabel erforderlich sind.

Montage von Nivellierschrauben,

Nivellierfufd

en oder Lenkrollen

Abb. 1. Nivellierschraube.

A WARNUNG!

Kippgefahr! Vergewissern Sie sich IMMER, dass die
mittleren Nivellierschrauben nach dem Nivellieren
des Gerdts vollstandigen Bodenkontakt haben.

Vergewissern Sie sich IMMER, dass die NivellierfiiBe
oder Lenkrollen (und Unterlegscheiben) fest an der
Schienenbaugruppe oder Montageplatte anliegen.

Vergewissern Sie sich IMMER, dass die mittleren
Lenkrollen oder Nivellierfiie nach dem Nivellieren
des Gerdts vollstandigen Bodenkontakt haben.

Siehe Abb. unten.

A

Scharfe Kanten! Gehen Sie beim Bewegen,
Installieren, Reinigen, Warten und Instandhalten des
Gerats vorsichtig vor, um Schnittverletzungen zu
vermeiden. Seien Sie vorsichtig, wenn Sie unter das
Gerat greifen oder Metallteile anfassen.

Abb. 3. Zum Anheben die Nivellierschrauben gegen den Uhrzeigersinn drehen.

Zum Nivellieren des Gerats sind Schrauben vorhanden.
Die hohenverstellbaren File sorgen fur 6" (152 mm) Freiraum
unter dem Gerdt. Lenkrollen sorgen fur die Mobilitat des Gerats.

Benotigtes We

rkzeug

Zu den erforderlichen Werkzeugen gehoren u. a. die folgenden:

- Verstellbarer SchraubenschlUssel
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Vorgehensweise - NivellierfiiBe 6" (152 mm)

1. Kippen Sie das Gerdt vorsichtig, um die Unterseite erreichen
zu kdénnen.

2. Sofern vorhanden, entfernen Sie die Nivellierschrauben.

3. Schrauben Sie die Nivellierful3e in die Rahmenschiene oder
den Gerateboden. Siehe Abb. 4 und 5.

4. Kontrollieren Sie, ob das Gerat eben steht. Siehe ,Nivellieren
des Gerats” (S. 16).

5. Falls das Gerdt nicht waagerecht ist, heben das untere Ende
des Gerdts vorsichtig anheben und abstttzen. Dann den
unteren Schaft des NivellierfulSes mit einem verstellbaren
Schraubenschlissel hinein- oder herausdrehen und das Gerat
so nivellieren und stUtzen. Siehe Abb. 4 und Abb. 6.

Untere Schienenbaugruppe

Schienen-
ende B}

Biindiger
Sitz ’

Unterer

Schaft

Abb. 4. Schemazeichnung eines NivellierfuBBes

EBR/EDR/TBR/TDR

Installation und Inbetriebnahme (Forts.)

Abb. 5. Schrauben Sie die NivellierfiRe in die Gewindebohrungen.

Abb. 6. Drehen Sie zum Nivellieren des Gerats den unteren Schaft.

TEC_TM_045 | REV. G | DE
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Vorgehensweise - Lenkrollen

1. Suchen Sie an der Unterseite des Gerates nach den Stellen,
an denen die Rollen anzubringen sind.

2. Die Plattenrollen mit einem verstellbaren Schraubenschlissel
und den mitgelieferten Schrauben anbringen.

Ziehen Sie die Schrauben NICHT zu fest an. Prufen
Sie, ob das Gerdt gerade steht oder eine Schieflage aufweist.
Steht das Gerédt nicht waagerecht, heben Sie das untere Ende
des Gerdtes vorsichtig an, stltzen Sie es ab und setzen Sie
Distanzscheiben zur Nivellierung der Rollen ein.

a. Losen Sie die Schrauben, mit denen die Rollen befestigt
sind, um Platz zwischen der Montageplatte und der
Gerdteunterseite zu schaffen. Siehe Abb. 7a.

b. Setzen Sie die Scheiben zur Rollennivellierung ein und
ziehen Sie die Schrauben an den Rollen fest. Siehe Abb. 7b
und 6c¢.

c. Senken Sie das Gerat ab und priifen Sie, ob es eben
steht. Wiederholen Sie den Vorgang so oft, bis das Gerat
waagerecht und nicht mehr schief steht.

WINVTISER Setzen Sie die Scheiben paarweise ein und stellen

Sie sicher, dass sie an den Befestigungsschrauben der Rolle
anliegen.

Draufsichtlg
oe

Nivellierscheiben

Nivellier-
scheiben |

Biindiger Sitz hier

Montageplatte
der Rolle

- Lenkrolle

Seitenansicht

Abb. 7. Scheiben fiir die Rollen paarweise einsetzen.
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Installation und Inbetriebnahme (Forts.)

Nivellieren des Gerats Abdichten des Gerats zum FuBboden

A WARNUNG! O BENUTZERAKTION!

Asphaltbdden reagieren sehr empfindlich auf

. . . S .
Klppgefahr'. Vergemssern sie sich IMMEB’ da§s die Chemikalien. TRUE empfiehlt, zum Schutz des Bodens
mittleren Nivellierschrauben nach dem Nivellieren des . . .
« - eine Schicht Klebeband zwischen dem Asphalt und
Gerats vollstandigen Bodenkontakt haben. . .
der Versiegelung anzubringen.

Die ordnungsgemalie Nivellierung lhres TRUE-Gerats ist Die folgende Vorgehensweise bezieht sich auf das Abdichten
entscheidend fiir den ordnungsgemaf3en Betrieb (bei orts- eines ortsfesten Gerats zum Boden gemal3 den NSF-Normen zum
festen Gerdten). Die Nivellierung wirkt sich auf die effektive korrekten hygienischen Betrieb. Das Abdichten des Gerats zum
Kondensatabfuhr und den Turbetrieb aus. FuBboden verhindert, dass nach Verschiittungen von Flissigkeiten

im Nahbereich Flissigkeit unter unzugangliche Bereiche des Gerats
gelangen. Dies ist fUr Ihre Anwendung maoglicherweise nicht
erforderlich.

Siehe ,Montage von Nivellierschrauben, NivellierfiRen oder
Lenkrollen” (S. 14) fur Informationen zum Einstellen und zu
Unterlegscheiben.

Vorgehensweise
Vorgehensweise ) ; . -
1. Stellen Sie das Gerdt an seinem endguiltigen Aufstellungsort

auf. Achten Sie auf einen ausreichenden Abstand zwischen
der Ruckseite und den Seiten gemaf3 ,Abstande” (S. 9), um eine
gute BelUftung zu gewahrleisten.

Stellen Sie das Gerdt an seinem endgultigen Aufstellungsort auf.
Nivellieren Sie das Gerdt in Ldngs- und Querrichtung. Siehe Abb. 1.

1. Legen Sie die Wasserwaage in der Nahe der Tiren auf den

Innenboden des Gerats, und zwar parallel zur Vorderkante 2. Nivellieren Sie das Gerat in Langs- und Querrichtung.
des Gerats. Nivellieren Sie das Gerét. Siehe,Nivellieren des Gerats” (S. 16).
2. Legen Sie die Wasserwaage innen an der Geréaterlickwand an. 3. Den Umriss des Gerats auf dem Boden anzeichnen.

Nivellieren Sie das Gerat.
4. Die Vorderseite des Gerats anheben und aufbocken.

3. Legen Sie die Wasserwaage links und rechts auf den
Gerdteboden, moglichst bundig an der Gerdatewand.
Nivellieren Sie das Gerat.

5. Etwas NSF-gepriiftes Dichtmittel (siehe Liste unten) 1/2"
(13 mm) vom vorderen Rand des in Schritt 3 gezeichneten
Umrisses entfernt auf dem Boden aufbringen. Die Dicht-
mittelmenge muss ausreichend bemessen sein, um den
gesamten Gerateumfang abzudichten, wenn das Gerat auf
das Dichtmittel gestellt wird.

6. Die Rickseite des Gerats anheben und aufbocken.

7. Dichtungsmasse an den anderen drei Seiten auf dem Boden
auftragen wie in Schritt 5 beschrieben.

8. Das Gerat untersuchen, um sicherzustellen, dass es am
gesamten Umfang zum Boden hin abgedichtet ist.

NSF-gepriifte Dichtmittel
+ 3M #ECUB00 Dichtmasse

- 3M #ECU2185 Dichtmasse

- 3M #ECU1055 Band

- 3M #ECU1202 Band
Abb. 1. Die Hohe entlang des Umfangs des Innenbodens messen.
« Armstrong Cork — Rubber Caulk
« Products Research Co. #5000 Rubber Caulk
- GE Silikondichtmasse

+ Dow Corning Silikondichtmasse
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Installation und Inbetriebnahme (Forts.)

Montage der Ablageb6den

A WARNUNG!

Uberlastung, unsachgemiBe
Installation oder Beladung
der Einschubbdden

kdnnen zu deren Versagen
fuhren (und den Betrieb des

Gerats beeintrachtigen), was

wiederum Schaden am Gerat, am Produkt oder Abb. 1. Befestigung der oberen Lasche Abb. 2. Die untere Lasche des Halters

Verletzungen nach sich ziehen kann. des Halters passt genau in die entsprechende
Aufnahmebohrung.

Verwenden Sie zum Anbringen der Halter KEINE
Zangen oder Crimp-Werkzeuge. Die ungleichmafige
Befestigung der Halter kann zur Instabilitat der
Einschubbdden fiihren.

Tipps zur Installation

- Befestigen Sie zunachst alle Halter, bevor Sie die Boden
einsetzen.

- Fangen Sie von unten an und arbeiten Sie sich nach oben ; X
VOI. Abb. 3. Die Lasche muss zum Anbringen  Abb. 4. Installierter Halter

moglicherweise zusammengedriickt
- Legen Sie den Einschubboden auf den hinteren Haltern oder gedreht werden.
ab, um auf diese Weise die vorderen Halter passgenau zu
justieren.

Iy
Vorgehensweise

1. Die Halter in die Schiene mit den Aufnahmebohrungen
einhaken. Siehe Abb. 1.

2. Die Lasche leicht zusammendricken und sie in der darunter
liegenden Offnung befestigen. Siehe Abb. 2.

Die Lasche des Halters muss fur eine korrekte
Montage mdglicherweise zusammengedrickt oder gedreht
werden. Bei flachen Einschubbdden alle vier Halter im
gleichen Abstand zum Boden anbringen.

t— Schiene
fiir Einschub-
boéden

s JIS71777777777177767777717777717777

3. Der Halter darf nicht lose sitzen oder wackeln. Siehe Abb. 3 B

und 4.

/%\ll@ll\llll\ll\@llllll\@tﬂl@lllll\

V/7977777777777777977777777777777977777

4, Die Einschubboden so auf die Halter legen, dass die
Querstreben nach unten zeigen.

INVTEERN Sicherstellen, dass alle Ecken der Einschubbdden
richtig sitzen.

S| — Einschub-
: boden

[Glllllllllll@lllllllllll@lllllllllll@llllll

5777770 07777775777777777777777757777777777777777

|

y

Anpassen der Einlegeboden

.43

Die Aufteilung der Einlegebdden kann an die jeweilige
Kundenanwendung angepasst werden. Das Gerédt besitzt eine
IEC-konforme Regaltragféhigkeit von 47 Ib/ft” (230 kg/m?).

Séule
(I-Saule)
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Installieren der Schanksaule

Vorgehensweise

1. Den Gummiring (siehe Abb. 1) oberhalb der Montage-
bohrungen in der Arbeitsplatte einsetzen.

2. Den Bierschlauchanschluss (siehe Abb. 2) an der Schanksaule
festschrauben. Siehe Abb. 3.

3. Den Bierschlauch durch die Offnung in den Schrank einfihren.
Siehe Abb. 4.

4, Die Schanksdule mit den mitgelieferten Schrauben fest-

hr n. Siehe Abb. nd 6. Abb. 1. Komponenten zur Montage Abb. 2. O-Ring in den
schrauben. Siehe Abb. 5 und 6 der Schanksaule (Schanksaule nicht Bierschlauchanschluss einsetzen.
abgebildet)

5. Den oberen Teil der Schanksdule abnehmen. Siehe Abb. 7a.
6. Den Kuhlschlauch [dies ist ein 1"-Kunststoffschlauch (25,4mm)]
in die Schanksaule einflihren. Siehe Abb. 7b.

Achten Sie darauf, dass die Isolierung nicht
beschadigt wird.

7. Den Haken des Kuhlschlauchs am oberen Rand der Isolierung
einhdngen. Siehe Abb. 8.

Der Haken sorgt daftir, dass der Kiihlschlauch, der
die Schanksaule kihlt, richtig positioniert bleibt.

8. Den oberen Teil der Schanksdule wieder aufsetzen.

Abb. 3. Anbringen des Bierschlauch- Abb. 4. Einfiihren des Schlauchs in den
anschlusses an der Schanksdule Schrank

1 o)

Abb. 5. Der Gummidichtring muss Abb. 6. Der Griff wird auf den Zapfhahn Abb. 7. Der Kiihlschlauch wird von unten durch die Schanksaule gefiihrt.
sich zwischen Arbeitsplatte und geschraubt
Schankséule befinden

Abb. 8. Der Haken des Kiihlschlauchs wird am oberen Rand der Isolierung eingehangt.
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Komponenten

A | Gitter Uber Auffangwanne

B | Auffangwanne
C | Dichtring Auffangwanne o
D

Schlauchanschluss
Auffangwanne

Auffangwanne unter dem Zapfhahn

Vorgehensweise

1. Dichtring auf das Auslassrohr der Auffangwanne schieben.

2. Das Auslassrohr in den Anschluss fir die Auffangwanne
einflhren.

3. Die Auffangwanne vorsichtig auf der Arbeitsplatte platzieren.

4. Innen im Gerat die Mutter des Auslassrohrs der Auffangwanne
auf das Rohr schrauben. So wird die Auffangwanne auf der
Arbeitsplatte fixiert. Siehe Abb. 1-3.

WINVUIEERE Die Mutter nur von Hand anziehen.

5. Das Gitter in die Auffangwanne legen.

6. Den mitgelieferten Schlauch mit 1/2" (12,7 mm) Innendurch-
messer mit einer Spitzzange vorsichtig dehnen. Siehe Abb. 4.

WINVISERE Das Schlauchende erwarmen, um das Dehnen

zu erleichtern. Achten Sie darauf, dass der Schlauch nicht
beschadigt wird.

7. Den gedehnten Schlauch auf das Auslassrohr der Auffang-
wanne schieben. Siehe Abb. 5.

8. Nachdem die Auffangwanne unter dem Zapfhahn angeordnet
und befestigt wurde, etwas von dem mitgelieferten RTV-

Silikon zwischen Auffangvvanne und Arbeitsplatte auftragen_ Abb. 2. Aufsetzen der Mutter auf das Abb. 3. Nur von Hand anziehen
Siehe Abb. 6 Rohr zum Festschrauben

9. Bei,Auffangflasche mit Einhdngevorrichtung” (S. 21) oder
,Leitungsanschlisse” (S. 21) fortfahren, um das andere Ende
des Schlauchs der Auffangwanne zu verlegen.

Abb. 4. Das Schlauchende vorsichtig Abb. 5. Am Rohr der Auffangwanne Abb. 6. Auftragen von Silikon am Wannenumfang
dehnen. befestigter Schlauch.
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Installation und Inbetriebnahme (Forts.)

Luftverteiler und Verteilerabdeckung

CO,- und Fassanschliisse

Ein 2-Wege-Luftverteiler dient dazu, zwei Fasser mit einer einzigen
CO,-Leitung unter Druck zu setzen. Der Luftverteiler befindet

sich hinter der Verteilerabdeckung. Um an den Luftverteiler zu
gelangen, die Verteilerabdeckung von der Halterung abnehmen.
Siehe Abb. T und 2.

Abb. 1. Abnehmen der Abdeckung.

Abb. 2. 2-Wege-Verteiler.
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A WARNUNG!

Unter Druck stehende Gase. Beim Umgang mit
befiillten CO,-Gasflaschen stets vorsichtig sein. Wenn
Sie mit der Handhabung von CO,-Gasflaschen und/
oder -Reglern nicht vertraut sind, lassen Sie sich von
Ihrem Vertriebshandler oder Brauereivertreter vor Ort
beraten, bevor Sie Arbeiten an solchen Behaltern bzw.
Reglern vornehmen.

truemfg.com

CO,-Zylinder, Regler und Zapfvorrichtung am Fass
werden nicht von TRUE geliefert.

Bendotigtes Werkzeug

Zu den erforderlichen Werkzeugen gehdren u. a. die folgenden:
+ COx-Zylinder
« Druckregler

« Zapfvorrichtung

LINVVTERRE Sofern es erforderlich ist, Schlauchklemmen fiir
alle Luft- und Bierleitungen verwenden.

Vorgehensweise

1. Einen Druckregler an lhrem CO,-Zylinder anbringen.
2. Den Druckregler am Verteiler anschliel3en.
3. Den Verteiler an der (den) Zapfvorrichtung(en) anschlieen.

4. Die Leitung(en) der Schanksaule an der (den) Zapfvor-
richtung(en) anschlieBen.

5. Die Zapfvorrichtung(en) am Fass anschlie3en
6. Das Druckreglerventil 6ffnen und das System unter Druck

setzen.

Um ein halbes Bierfass bei einer Temperatur von
38 °F (3,3 °C) und einem Druck von 15 psi (1,03 bar) am Fass
auszuschenken, braucht man 1/2 Ib (0,23 kg) CO,.

7. Die Zapfvorrichtung(en) anbringen.
8. Alle Anschlussstellen auf Lecks Gberprifen. Falls undichte

Stellen festgestellt werden, samtliche Anschlisse und Schellen
auf festen Sitz prifen und ordnungsgemal$ abdichten.
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Installation und Inbetriebnahme (Forts.)

Auffangflasche mit Einhangevorrichtung

EBR/EDR/TBR/TDR

truemfg.com

Leitungsanschliisse

Optional ist eine Flasche mit zugehdriger Einhdngevorrichtung
erhaltlich, um das Ubergelaufene Bier aus der Auffangwanne unter
dem Zapfhahn aufzufangen. Die Einhdngevorrichtung wird einfach
am oberen Rand des Bierfasses eingehdngt. Siehe Abb. 1.

Verbinden Sie das Auslassrohr der Auffangwanne Uber einen
Vinylschlauch (1/2" (12,7 mm) Innendurchmesser) mit der
Auffangflasche. Die Flasche je nach Bedarf leeren.

Abb. 1. Auffangflasche und Einhdngevorrichtung am Fass.

TEC_TM_045 | REV. G | DE

An den Leitungsanschlissen lassen sich optional externe
Bierschlduche, CO,-Gasleitungen oder Schlduche fir
Ubergelaufenes Bier aus der Auffangwanne anschliel3en.

Vorsichtig eine Offnung in die Innen- und AuBenhlsen der
Leitungsanschlisse bohren. Nach dem Anschliel3en der Leitungen
den Leitungsanschluss mit lebensmittelgeeignetem Silikon
abdichten.

Standardanschluss klein auf dem Boden
gegeniiber der Verdampferabdeckung

Standardanschluss grof3 auf dem Boden
neben der Verdampferabdeckung

Standardanschluss klein an Seitenwand
gegentiber der Verdampferabdeckung

02/23/2026
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truemfg.com

Installation und Inbetriebnahme (Forts.)

Leitungsanschliisse (Forts.)

BOHRZONEN? — Flachen mit Tiiren diirfen auf keinen Fall angebohrt werden!

Leitungsanschlisse zum Anbringen von Bohrungen erhéltlich.

*Gilt fur alle GroBen. Das Beispiel zeigt eine 3-tirige Variante.

% DIESE FLACHE DARF NICHT ANGEBOHRT WERDEN
7,

MaBangaben fiir nach rechts zu 6ffnende Kiihlsysteme spiegelverkehrt
141/4"
61/8" (362mm)

(156mm) }

.
(51mm)
. |
) P DRAUFSICHT SEITENANSICHT VERFLUSSIGEREINHEIT
2" (51Tmm) FUR GERATE ZUM HINEINGREIFEN
6 1/8" (156mm) FUR GERATE ZUM DURCHFUHREN 53/8" 5 3/g"
(60mm)j r j "(60mm)
17 7
23/8"
(60mm)
come RUCKANSICHT NUR GERATE 2
mm
ZUM HINEINGREIFEN SEITENANSICHT NICHT-
KONDENSIERENDE EINHEIT
23/8"
(60mm) 1 A

7 \la)— O / _

.

//

%

7 ) / /
/ 777 i &
23/8" T o B S o B
} =

DETAIL A
" TYPALLE ROLLEN
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Installation und Inbetriebnahme (Forts.)

Spezifikationen der Verkleidung

EBR/EDR/TBR/TDR

truemfg.com

Hinweise zum Einbau der Verkleidung befinden sich unter ,Anbringen der Verkleidung" (siehe Seite 27).

Schlitzgitter

3/4"

el

Lochgitter

3/4"

T
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VORNE
1119/32"
[294mm]
31/32" 9211/16" 2X 123/32"
[24mm] [246mm] [44mm]
—— 14X
———— 3/4"
e | —/— [19mm]
[a13mm] | C—— | 4
— )
— )
L 12X 19/16"
[40mm]
31 11/16"
805mm] *77@
15/8"
[41mm] ( )
C )
C )
C )
C )
C )
C )
45/32"
[105mm]
35/16"
[84mm]
VORNE
1119/32"
[294mm]
31/32" 911/16" 2X 123/32"
[24mm] [246mm] r [44mm)
2X
161/4" 10178
[413mm] [257mm]
3111/16"
[805mm] *77@
15/8"
[41mm]
45/32"
[105mm]
35/16"
[84mm]
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3/4" 31/32"

[19mm] ﬁ r [24mm] ]

RUCKSEITE

1119/32"

[294mm]

911/16"
[246mm]

3111/16"
[805mm]

JF

L
&

3/4" 31/32"

[19mm] "‘ r [24mm]

RUCKSEITE

1119/32"
[294mm]

911/16"
[246mm]

[

3111/16"
[805mm]

'y

2X
101/8"

2X 123/32"
[44mm}

14X
3/4"

[19mm]

L 12X 19/16"

[40mm]

2X 123/32"
[44mm}

[257mm]
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Installation und Inbetriebnahme (Forts.)

Spezifikationen der Verkleidung (Forts.)

Hinweise zum Einbau der Verkleidung befinden sich unter ,Anbringen der Verkleidung" (siehe Seite 27).

EBR | EDR | TBR | TDR-48

Spezifikationen der Verkleidung mit Glastiir Spezifikationen der Verkleidung mit Volltiir
Breite 17-5/8" (448 mm) Breite 17-5/8" (448 mm)
Hohe 31-11/16" (805 mm) Hohe 31-11/16" (805 mm)
Tiefe 3/4" (19 mm) Tiefe 3/4" (19 mm)
Gewicht max. 15 Ib (6,8 kg) Gewicht max. 15 Ib (6,8 kg)
Schienenmale max. 2" (50,8 mm) Schienenmalle max. 2" (50,8 mm)
Hohe des Sichtbereichs 25-11/16" (652 mm)
Breite des Sichtbereichs 11-5/8" (295 mm)
GLASTUR VOLLTUR
9/32" " 10mm "1 29mm "
[7”mm} W iﬁlov 3}4??[]];48&}29 ] ” _‘.ﬁ [jﬁiﬂ 3/8'[10mm] X1 1/8'[29mm)]
11/32 11/32 T 3/4"[19mm]
[omm)] }7 I \ [9mm] L / . .
L 813/16" J I oae ) )
e 813/ 3/8
[224mm] [romm] L (24 J L [10mm]
3/4" . "
[19mm] 1 7 D95eem] o]~ [
| i —
3111/16" 2511/16" 3111/16"
[805mm] [652mm] [805mm]
L L 1
" 17 5/8"
L e —— e ——
B g <] c]
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Installation und Inbetriebnahme (Forts.)

EBR/EDR/TBR/TDR

Spezifikationen der Verkleidung (Forts.)

truemfg.com

Hinweise zum Einbau der Verkleidung befinden sich unter ,Anbringen der Verkleidung" (siehe Seite 27).

EBR | EDR | TBR | TDR-32/52/72/92

Spezifikationen der Verkleidung mit Glastiir

Spezifikationen der Verkleidung mit Volltiir

Breite 19-5/8" (498 mm) Breite 19-5/8" (498 mm)
Hohe 31-11/16" (805 mm) Hohe 31-11/16" (805 mm)
Tiefe 3/4" (19 mm) Tiefe 3/4" (19 mm)
Gewicht max. 15 Ib (6,8 kg) Gewicht max. 15 Ib (6,8 kg)
Schienenmafle max. 2" (50,8 mm) Schienenmale max. 2" (50,8 mm)

Hohe des Sichtbereichs

25-11/16" (652 mm)

Breite des Sichtbereichs

13-5/8" (346 mm)

9/32"
[7mm]

11/32"

GLASTUR

3/8"[10mm] X 1 1/8"[29mm]

T 3/4'[19mm]
i

[9mm] {‘
T

11/32"

-

[9mm] 1

VOLLTUR

9/32"

[7mm] 3/8"[10mm] X 1 1/8"[29mm]

T 3/4"[19mm]

9l T )
7 ng J L o 913/16" L 3/8"
10mm
[249mm] [ ] [249mm] [1omm]
3/4 g 3/4"
o 13 5/8 ] e
[19mm] [346mm] [19mm]
. A —
3111/16" 2511/16" 3111/16"
[805mm] [652mm] [805mm]
L L r
19 5/8" L ese
[498mm] [498mm]
9 3 9
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Installation und Inbetriebnahme (Forts.)

Spezifikationen der Verkleidung (Forts.)

Hinweise zum Einbau der Verkleidung befinden sich unter ,Anbringen der Verkleidung" (siehe Seite 27).

EBR | EDR | TBR | TDR-36/60/84/108

Spezifikationen der Verkleidung mit Glastiir Spezifikationen der Verkleidung mit Volltiir
Breite 23-5/8" (600 mm) Breite 23-5/8" (600 mm)
Hohe 31-11/16" (805 mm) Hohe 31-11/16" (805 mm)
Tiefe 3/4" (19 mm) Tiefe 3/4" (19 mm)
Gewicht max. 15 |b (6,8 kg) Gewicht max. 15 Ib (6,8 kg)
Schienenmafle max. 2" (50,8 mm) Schienenmale max. 2" (50,8 mm)
Hohe des Sichtbereichs 25-11/16" (652 mm)
Breite des Sichtbereichs 17-5/8" (448 mm)
GLASTUR VOLLTUR
[?ﬁiﬂ "* 3/8"[1o$n;J/ Eﬂ;ﬁ?mm} — [;/rgfr;j 5/16'[8mm] X 1 1/8'[29mm]
11/32" 11/32" T T 3/4'[19mm]
ﬁr il lﬁ g o) 1 L ]

s — [T I

[300mm] [1omm]
3/4" " 3/4'
— — 17 5/8 e -
[19mm] — [448mm)] I [19mm]

. A —
3111/16" 2511/16" 3111/16"
[805mm] [652mm] [805mm]
L L 1

235/8' L owmse

[600mm] [600mm]
2 c) 3] 9
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Installation und Inbetriebnahme (Forts.)

Anbringen der Verkleidung

O HINWEIS!

Nicht die Oberfléache der Verkleidung beschéadigen!

Pappkarton von der Umverpackung des Gerdtes

o In diesem Beispiel wird zum Schutz der Oberflachen
verwendet.

Empfohlene Dicke der Verkleidung: 3/4" (19,05 mm).

Benotlgtes‘ Werkzeu9 . Abb. 1. Vorderen Teil der Abdeckung Abb. 2. Verkleidung und Gitter an
. Mater'?' Zum*SChUtZ der - AnreiBwerkzeug nach vorn ziehen und dann anheben. den Ecken aneinander ausrichten.
Oberflachen - Klebeband Die Verkleidung ist etwas groBer als
- Kreuzschlitzschraubendreher . Bohrer 3/8" das Gitter.
+ 2+ Spannblgel (=2" (50,8 mm)) . Bohrer 17/64"
« Schraubenschlissel 5/16" . Bohrmaschine
- Schrauben 5/8" (15,8751 mm)**
- Mal3band

*Pappkarton, Transportdecke, Styroporpolsterung usw.

**Erforderliche Stlickzahl je nach Anwendung Darauf achten, dass die Schrauben
kiirzer sind als die Verkleidungsdicke.

Vorgehensweise zum Anbringen der Gitterverkleidung

1. Die Gitterverkleidung vorsichtig mit der Vorderseite nach
unten zeigend auf eine geschutzte Flache legen.

2. Das Gitter mit einem Kreuzschlitzschraubendreher vom
Schrank abnehmen. Siehe Abb. 1.

3. Das Gitter mit der Vorderseite nach unten zeigend auf Abb. 3. Vorgebohrte Locher im Schrankgitter

die Verkleidung legen. Anschliel3end das Gitter und die
Verkleidung aneinander ausrichten. Siehe Abb. 2.

LIMVISERE Das Gitter und die Verkleidung an den Ecken
aneinander ausrichten.

4. Gitter und Verkleidung dafur festklemmen. Siehe Abb. 2.

Falls die Spannbacken der Spannbigel nicht

gepolstert sind, zwischen Spannbiigel und Verkleidung
Material zum Schutz der Verkleidungsoberflache legen.

5. Die Verkleidung am Gitter befestigen. Siehe Abb. 3.

Darauf achten, dass die Befestigungsschrauben
kirzer sind als die Verkleidungsdicke.

6. Die Spannbigel wieder entfernen und das Gitter wieder
anbringen.

Anbringen einer Verkleidung an Glas- und Massivtiiren
Vorgehensweise

1. Die Turverkleidung vorsichtig mit der Vorderseite nach unten
zeigend auf eine geschiitzte Flache legen.

2. Die Gerdtetlr mit einem 5/16"-Schraubenschlissel entfernen.
Siehe Abb. 4.

3. Turdichtung, Stift und Buchse des oberen Scharniers (Abb. 5a)

und Turnockenheber (Abb. 5b) entfernen. Abb. 5. Stift und Buchse des oberen Scharniers (A) und Tirnockenheber (B) von den
Scharnierwinkeln entfernen. Nicht die Scharnierwinkel ausbauen.

4. Die Tur mit der Vorderseite nach unten zeigend auf die
Verkleidung legen. AnschlieRend die Tir und die Verkleidung
aneinander ausrichten. Siehe Abb. 6.

LIMVISERE Tiir und Verkleidung an den Ecken aneinander
ausrichten.
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Installation und Inbetriebnahme (Forts.)

Anbringen der Verkleidung (Forts.)

Vorgehensweise (Forts.)

5.

10.
11.

12.

Tur und Verkleidung dafir mit Spannbigeln festklemmen.
Siehe Abb. 6.

Falls die Spannbacken der Spannbtigel nicht

gepolstert sind, zwischen Spannbiigel und Verkleidung
Material zum Schutz der Verkleidungsoberflache legen.

. Die Verkleidung an der Tur befestigen (siehe Abb. 7).

Anschliefend die Spannbtigel wieder [6sen.

Darauf achten, dass die Befestigungsschrauben
kUrzer sind als die Verkleidungsdicke.

. Die Bohrer mit den untenstehenden Maf3en kennzeichnen.

Siehe Abb. 8.
a. 3/8"-Bohrer bei 1/2" (25,4 mm)
b. 17/64"-Bohrer bei 1-1/8" (28,575 mm)

. Vorsichtig die Locher fir beide Scharniere wie unten

beschrieben bohren. Siehe Abb. 9.

a. Das 3/8"-Loch fur die Scharnierbuchse bzw. den
Scharniernocken bohren.

b. In der Mitte des Buchsenlochs das 17/64"-Loch fUr den
Scharnierstift bohren.

LINVVTERRE Das Loch fur den Scharnierstift so weit bohren,

bis die Markierung den Scharnierwinkel erreicht, nicht das
untere Ende der Buchsenbohrung. Siehe Abb. 9.

Beim Bohren unbedingt darauf achten, dass Sie
gerade nach unten bohren, um ein Brechen der
Verkleidung und/oder das Durchbohren der Seite
zu verhindern.

. Die Turgriffe mit den vorhandenen Montageelementen

installieren. Siehe Abb. 10 und 11.
Die Scharnierteile installieren.

Die Dichtung einsetzen.

Die Dichtung muss vollstandig in der daftr
vorgesehenen Nut sitzen. Siehe Abb. 12.

Die Tureinheit wieder einsetzen. Prifen, ob die Tur richtig

schlie8t und die Dichtung ltckenfrei abdichtet. Den Vorgang

fUr alle Turen wiederholen.
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Abb. 6. Die mittig angebrachte Aussparung in der Verkleidung muss sich am oberen
Ende der Tur befinden.

1/2"
(12,7 mm) f
| =
} i 1-1/8"
Bohrung = |
Buchse/Nockenil AR 78 (28,575 mm)
Bohrung

Scharnierstift

Abb. 8.
Die Bohrtiefe an den Bohrern markieren.

Teile-Nr. 803294

Abb. 9. Zuerst die 3/8"-Bohrung
fertigen.
DANN die 17/64"-Bohrung fertigen.
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Abb. 10. Position der Griffschrauben. Abb. 11. Installierte Tirgriffe.

Abb. 12. Die Turdichtung zur Seite ziehen, um zu priifen, ob sie in der Nut sitzt.
A: RICHTIG; Dichtungsnut ist NICHT zu sehen.
B: FALSCH; Dichtungsnut ist zu sehen.
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Betrieb des Gerats

Betrieb des Gerats

A WARNUNG - VERDERB! Inbetriebnahme
Der Eigentlimer ist allein dafiir verantwortlich, A GEFAHR!

dass alle Lebensmittel bei der

geeigneten Temperatur gelagert

w?rd?n. And(-.:‘rnfa.lls sind Lebensmittel rf
moglicherweise nicht mehr zum VX{\ [EAL

A Gefahr von Stromschlag oder Verbrennungen!
; Netzkabel und Stecker auf Schaden tberpriifen,
A Verzehr geeignet. . . A bevor das Gerdt an die Stromversorgung
PerY"-"”St oder Verde’? von Waren in Ihrf:m.Gerat angeschlossen wird. Lassen Sie beschadigte
ist nicht von der Garantie abgedeckt. Zusatzlich zu G Originalnetzkabel sofort von einem qualifizierten

den unt“en empfohlenen InstalIationsverfahren“muss Techniker durch OEM-Komponenten ersetzen.
das Gerdt zum Sicherstellen der ordnungsgemafen

Funktion 24 Stunden vor Gebrauch in Betrieb
genommen werden.

© BENUTZERAKTION!

Lassen Sie lhr TRUE-Gerat 24 Stunden lang
leer laufen, bevor Sie es befiillen, um den
ordnungsgemallen Betrieb zu tberprifen.
Denken Sie daran, dass unsere Werksgarantie
KEINE Produktverluste abdeckt!

- Der Kompressor ist beim Kauf des Gerats betriebsbereit.
Das Gerat muss lediglich an eine Steckdose angeschlossen
werden.

- Eine gute Luftzirkulation in Threm TRUE-Gerat ist wichtig.
Achten Sie darauf, dass Produkte nicht gegen die Seiten oder
die Rickwand drticken und nicht ndher als 4" (101,6 mm) an
das Verdampfergehause kommen. Die gekuhlte Luft aus dem
Verdampferregister muss im gesamten Gerat zirkulieren. Nur
so ist eine gleichmalige Produkttemperatur gewahrleistet.

- Eine Ubermallige Manipulation der Regelung kann zu
Betriebsstorungen fihren. Wenn Sie den Temperaturregler
einmal austauschen mussen, bestellen Sie das Ersatzteil bei
Ihrem TRUE-Handler oder einem empfohlenen Servicepartner.

- Alle Abdeckungen und Zugangsoffnungen mussen vor der
Inbetriebnahme des Geréats angebracht und ordnungsgemal3
gesichert sein.
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Betrieb des Gerats (Forts.)

Anordnung von Temperaturregelung und
Lichtschalter

Pa

Lichtschalters an.

L

Werkseitig eingebaute TruLumina-LEDs

Das Licht-Symbol @ zeigt die ungefahre Position des

Zum Andern der Anzeigefarbe der TruLumina-LEDs den
Lichtschalter aus- und wieder einschalten. Um sich alle verfigbaren
Farben anzeigen zu lassen, diesen Schritt mehrfach wiederholen.
Wird der Lichtschalter mindestens zwei Sekunden lang in der
Stellung AUS belassen, schaltet sich die Beleuchtung aus.

Lichtschalter bei Glastiirmodellen

In der oberen Schrankdecke.

Elektronische Temperaturregelung
Vorn am Gitter.
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Betrieb des Gerats (Forts.)

Allgemeiner Bedienablauf - Kiihl- und Gefrierschranke

O BENUTZERAKTION!

Weitere Informationen zur Einstellung der Temperaturregelung eines Geréts oder zum allgemeinen Bedienablauf sind
in unserem Handbuch ,Anpassung der Temperaturregelung — Bedienablauf” in unserer Ressourcenbibliothek unter
truemfg.com/support/manuals/#panel4 oder tiber denQR-Code zu finden.

Sobald das Gerat angeschlossen wird, passiert Folgendes...

1. Bei Glastirmodellen leuchtet die Innenbeleuchtung (falls nicht, dann siehe ,Anordnung der Lichtschalter” (S. 31).
2. Das Display der elektronischen Temperaturregelung leuchtet (sofern vorhanden).

Wenn sich das Gerat im Kithimodus befindet

1. Der Kompressor und/oder die Verdampferlifter starten moglicherweise mit einer kurzen Verzégerung. Diese Verzégerung
wird zeit- oder temperaturabhangig bestimmt. Diese Verzogerung kann auch infolge eines anfanglichen Abtauvorgangs
auftreten, der mindestens sechs (6) Minuten dauert.

2. Der Temperaturregler bzw. das Thermostat schaltet den Kompressor sowie den oder die Verdampferltfter moglicherweise
gleichzeitig ein und aus.
AUSNAHME: Die Modelle TSID, TDBD, TCGG und TMW haben keine(n) VerdampferlUfter.

3. Die Temperaturregelung schaltet den Kompressor in Abhangigkeit von der Temperatur des Verdampferregisters oder der
Lufttemperatur ein oder aus, NICHT in Abhdngigkeit von der Produkttemperatur.

a. Mechanische Temperaturregelung oder elektronische Temperaturregelung mit Knopf
i. Die Temperaturregelung schaltet den Kompressor gemaf der definierten Einschalt- und Ausschalttemperatur ein und aus.
1.9 ist die kdlteste Einstellung
2. 1 ist die warmste Einstellung
3.0 oder ,Aus” ist die Ausschaltposition des Kompressors
b. Elektronische Temperaturregelung mit Display

i. Die Temperaturregelung schaltet den Kompressor gemaf$ dem definierten Sollwert und den Temperaturdifferentialen ein
und aus.

1. Der Sollwert ist ist die einstellbare programmierte Temperatur, die entweder als Abschalttemperatur genutzt wird oder
als mittlere Aufbewahrungstemperatur (nur wenn ein oberes und ein unteres Differential genutzt werden).

2. Ein Temperaturdifferential ist eine nicht einstellbare programmierte Temperatur zur Bestimmung, des Ein- und
Ausschaltpunkts des Kompressors (nur wenn der Sollwert die mittlere Aufbewahrungstemperatur ist).

4. Ein analoges Thermometer, ein digitales Thermometer oder ein Display an der elektronischen Regelung kénnen die
Schwankungen oder oberen und unteren Temperatur im Kuhlzyklus wiedergeben, nicht die Produkttemperatur.
Die priziseste Methode zur Uberpriifung des Geritebetriebs ist das Messen der Produkttemperatur.

5. Im Kihimodus oder Abtaumodus kann es vorkommen, dass der Motor des VerflUssigerlifters die Richtung wechselt, um
Schmutz vom VerflUssigerregister abzublasen.
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Betrieb des Gerats (Forts.)

Allgemeiner Bedienablauf - Kiihl- und Gefrierschranke (Forts.)

Wenn sich das Gerat im Abtaumodus befindet...

1. Jedes Gerdt muss abgetaut werden. So wird sichergestellt, dass das Verdampferregister frei von Frost und Eisablagerungen
bleibt.

2. Die Abtaufunktion wird entweder von der Temperaturregelung oder von einer Schaltuhr aktiviert.
AUSNAHME: Die Modelle TDC, TFM, THDC und TMW erfordern ein manuelles Abtauen. Die Haufigkeit des manuellen
Abtauens hangt von der Nutzung des Gerats und den Umgebungsbedingungen ab.

a. Mechanische Temperaturregelung

i. Die Temperaturregelung schaltet den Kompressor gemaf der definierten Einschalt- und Ausschalttemperatur ein und aus.

1. Wahrenddessen lduft nur der Verdampferlifter.
AUSNAHME: Die Modelle TCGG, TDBD und TSID haben keinen VerdampferlUfter.

ii. Bei Gefrierschranken mit mechanischer Temperaturregelung erfolgt das Abtauen zeitabhangig durch eine Schaltuhr.
1. Wahrend des Abtauens sind nur die Abtauheizung und die Ablaufrohrheizung eingeschaltet.

2. Bei Erreichen einer bestimmten Verdampfertemperatur oder nach einer bestimmten Zeitdauer wird der Abtauvorgang
beendet.

iii. Modelle mit einem analogen oder digitalen Thermometer kénnen wéhrend des Abtauens hohere Temperaturen als
normal anzeigen.

b. Elektronische Temperaturregelung

i. Die Temperaturregelung ist so programmiert, dass der Abtauvorgang nach einem bestimmten Zeitintervall gestartet wird,
aber das Abtauen bei Erreichen einer bestimmten Temperatur ist ebenfalls moglich.

1. Ein Kuhlschrank schaltet wahrend des Abtauens den Kompressor ab, so dass die Verdampferltfter das
Verdampferregister leeren konnen.

2. Ein Gefrierschrank schaltet wahrend des Abtauens den Kompressor und den VerdampferlUfter ab, um das
Verdampferregister mit der elektrischen Heizvorrichtung zu leeren.

ii. Die Temperaturregelung mit Digitalanzeige (falls vorhanden) zeigt beim Abtauen dEF an.

iii. Modelle mit einem analogen oder digitalen Thermometer kénnen wéhrend des Abtauens hohere Temperaturen als
normal anzeigen.

iv. Nach dem Abtauen bendtigt das Display eine gewisse Zeit, bis die Temperatur angezeigt wird.
Die Temperaturanzeige auf dem Display erfolgt gegebenenfalls verzdgert, nachdem ein Abtauvorgang
abgeschlossen wurde. Stattdessen wird wahrend des Kihlzyklus eventuell noch dEF angezeigt.

Wenn das Gerat einen hor- und sichtbaren Alarm auslost...

1. Bitte beachten Sie die Hinweise zur spezifischen Temperaturregelung des Gerédtes unter ,Anpassung der Temperaturregelung
— Bedienablauf” im Handbuch; dort finden Sie die moglichen Alarmcodes.
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Fassbier - Lagerung, Handhabung und Betrieb

FASSBIER IST WIE EIN LEBENSMITTEL ZU BEHANDELN.

Fassbier ist in der Regel nicht pasteurisiert. Es muss unbedingt
ordnungsgemal gelagert und gehandhabt werden.

So sorgen Sie fUr maximale Qualitdt und Verbraucherzufriedenheit:

- Fassbier umgehend in einem gekuhlten Schrank
aufbewahren.

- Fassbierprodukte haben ein Mindesthaltbarkeitsdatum.
Falls Sie Fragen zur Mindesthaltbarkeit bei einem Ihrer
Zapfprodukte haben, wenden Sie sich bitte an Ihren
Lieferanten oder lhren Ansprechpartner bei der jeweiligen
Brauerei.

- Bewahren Sie Bierfasser getrennt von Lebensmitteln auf.
Falls Ihr Kuhlgerdt zum Kuhlen von Zapfgetrénken und
Lebensmitteln verwendet wird, bewahren Sie Lebensmittel
NICHT in der Néhe von den Fassern oder auf den Fassern auf.

- Bereiche zur Aufbewahrung und zum Ausschenken von
Bier sauber halten, um eventuelle Verunreinigungen Ihrer
Zapfprodukte zu verhindern.
Temperatur

Die richtige Temperatur ist beim Lagern und Ausschenken von
Fassbier entscheidend. Zu kaltes oder zu warmes Bier kann Aromen
verlieren, weniger gut schmecken und bereitet womaglich beim
Ausschenken Probleme.

Hilfreiche Tipps zur Temperaturregelung

- Stets ein Thermometer griffbereit halten.

- Die Zapftemperatur im Kuhlschrank und in der Schankséule
Uberwachen.

« Die Kihlschrankttr maglichst immer geschlossen halten,
um Temperaturschwankungen vorzubeugen.

- Es empfiehlt sich eine regelmallige Wartung der Kiihlanlage.
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Druck
Der Druck beim Ausschenken des Biers ist von folgenden Faktoren
abhdngig:

- Lange der Zapfleitung.

« Art des Zapfsystems.

- Verwendetes Zapfprodukt (unterschiedliche Druckvorgaben).

« Produkttemperatur.

« Druckerzeugendes Mittel: Luftdruck, CO, oder spezielle
Gasgemische.

Hilfreiche Tipps zur Beibehaltung des gewiinschten Drucks

- Sie sollten sich damit vertraut machen, welches
druckerzeugende Mittel fiir welches Produkt geeignet ist und
warum.

- Die Druckregler Gberwachen, um sicherzustellen, dass der
angewandte Druck konstant bleibt.

- Die Anlage stets in gutem Zustand halten.

Beim Zapfen zu Beachten

Die Fasser NICHT unnotig bewegen. Falls ein Fass stark bewegt
wurde, muss es vor dem Anzapfen 1 bis 2 Stunden in Ruhe stehen.

Vor dem Anzapfen sicherstellen, dass sich alle Zapfhahne in

der Schankwirtschaft in der geschlossenen Stellung befinden.
Staubschutz (Deckel mit Produktkennzeichnung) vollstandig vom
Fass abnehmen.
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Auswechseln der CO,-Gasflasche Einstellen des Drucks am CO,-Regler

A WARNUNG! A WARNUNG!

EBR/EDR/TBR/TDR

Unter Druck stehende Gase. Beim Umgang mit
befiillten CO,-Gasflaschen stets vorsichtig sein. Wenn
Sie mit der Handhabung von CO,-Gasflaschen und/
oder -Reglern nicht vertraut sind, lassen Sie sich von
Ihrem Vertriebshandler oder Brauereivertreter vor Ort
beraten, bevor Sie Arbeiten an solchen Behaltern bzw.
Reglern vornehmen.

Unter Druck stehende Gase. Beim Umgang mit
befiillten CO,-Gasflaschen stets vorsichtig sein. Wenn
Sie mit der Handhabung von CO,-Gasflaschen und/
oder -Reglern nicht vertraut sind, lassen Sie sich von
Ihrem Vertriebshandler oder Brauereivertreter vor Ort
beraten, bevor Sie Arbeiten an solchen Behaltern bzw.
Reglern vornehmen.

A VORSICHT!

Beim Auswechseln einer CO,-Gasflasche bitte stets an
folgende Anweisungen halten:

Vorgehensweise

1.
2.

Flaschenventil A schlie3en.

Zapfkopf D vom Fass entfernen. Am Druckentlastungsring der
Zapfvorrichtung ziehen, um Druck aus der Leitung abzulassen
(der Absperrhahn € MUSS geoffnet sein).

. Regler B durch Drehen gegen den Uhrzeigersinn entfernen

Erhohen des Drucks - Vorgehensweise
1. Absperrhahn C schlie3en.

2. Regler B im Uhrzeigersinn drehen, um den Druck anzupassen.

3. Druckmesser antippen, um einen genauen Messwert zu
erhalten.

4. Absperrhahn C 6ffnen und Bier zapfen.

Verringern des des Drucks — Vorgehensweise
1. Absperrhahn C schliel3en.

2. Zapfvorrichtung am Fass mit Zapfkopf D schlieBen und

oder losen. den Zapfhahn 6ffnen, um die Leitung zu entleeren. In der
4. Den Regler von der gebrauchten Flasche an Auslass E geoffneten Position belassen.
entfernen.

7. Ventil A vollstandig 6ffnen.
stellen).
8. Ventil C schliel3en.
6. Fassan D

10.

. Die Staubschutzkappe vom Auslass E der neuen Gasflasche

entfernen und Auslass durch schnelles Offnen und SchlieRen
von Ventil A mit einem geeignetem Schraubenschlssel
entstauben.

. Den von der gebrauchten Flasche abgenommenen Regler am

Auslass E der neuen Gasflasche anbringen (bei Bedarf eine
neue Scheibe aus Faserstoff/Kunststoff verwenden).

. Regler B im Uhrzeigersinn drehen, um den gewUnschten

Druck einzustellen. Den eingestellten Druck Gberpriifen, indem
Sie € 6ffnen und den Ring F am Druckentlastungsventil der
Zapfvorrichtung ziehen und wieder loslassen.

Das Fass bei D anzapfen; das Ventil C muss dabei gedffnet sein.

3. Absperrhahn Clangsam 6ffnen und gleichzeitig Regler
B gegen den Uhrzeigersinn drehen, bis ein Druck von 0O
angezeigt wird.

4, Absperrhahn C schlieBen und den gewtinschten Druck
durch Drehen des Reglers B im Uhrzeigersinn einstellen.
Den eingestellten Druck durch Offnen und SchlieBen von
Ventil € Uberpriifen.

5. Zapfkopf D schliel3en
(in Stellung AUS

anzapfen und
Absperrhahn €
offnen.

Komponenten

+ NIEMALS die CO,-Flaschen waagerecht lagern.
Gasflaschenventil
- AUF KEINEN FALL die CO,-Flaschen fallen lassen. B |Regler
- Um ein halbes Bierfass bei einer Temperatur von 38 °F C | Absperrhahn
(3,3 °C) und einem Druck von 15 psi (1,03 bar) am Fass D | Zapfkopf .
auszuschenken, braucht man 1/2 b (0,23 kg) CO,. E | Auslass CO, Flasche
F |Ring
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Wartung und Instandhaltung

Wartung und Instandhaltung

truemfg.com

A GEFAHR! A WARNUNG!

A\

Gefahr von Stromschlag oder Verbrennungen!

« Wenn Sie eine elektronische Steuerung
ausschalten oder die Temperaturregler auf
0 (Aus-Stellung) stellen, werden NICHT
alle Komponenten stromlos. Ziehen Sie
stets den Netzstecker oder trennen Sie die
Stromversorgung ab, bevor Installations- oder
Instandhaltungsarbeiten durchgefiihrt werden.

- Das Gerat NICHT mit einem Hochdruckreiniger
oder Schlauch reinigen.

VN

Kéltemittel/ Isolierung sind entflammbar! Lassen
Sie Ihr Gerdt von einem lizenzierten Serviceanbieter
warten. So verringert sich das Risiko einer
moglichen Entziindung durch falsche Teile oder
unsachgemafe Wartung und die Gesundheit und
Sicherheit des Bedieners bleiben gewahrleistet.

A

Scharfe Kanten!

» Gehen Sie beim Bewegen, Installieren, Reinigen,
Warten und Instandhalten des Gerats vorsichtig
vor, um Schnittverletzungen zu vermeiden. Seien
Sie vorsichtig, wenn Sie unter das Gerét greifen
oder Metallteile anfassen.

- Halten Sie Ihre Finger von Quetschkanten
fern, z. B. von den Zwischenrdumen zwischen
Geratetlren und angrenzenden Geraten. Gehen
Sie beim Schlief3en von Tiiren umsichtig vor, wenn
Kinder in der Ndhe sind.

Quetsch- und Schnittgefahr! Halten Sie Abstand,
wenn Sie das Gerat auspacken, aufstellen, bewegen
oder warten.

A

A WARNUNG!

« Installation und Wartung des Gerats dirfen nur
von qualifizierten Technikern durchgefiihrt
werden. Wenn Sie Hilfe bei der Suche nach
einem Kihlgeratetechniker in Ihrer Region
bendtigen, um Installation, Wartung oder Service
durchfiihren zu lassen, verwenden Sie bitte
unsere Serviceanbieter-Suche unter

truemfg.com/support/service-locator.

+ Schalten Sie wahrend der Wartungs-
und Instandhaltungsarbeiten alle
Versorgungseinrichtungen (Gas, Strom, Wasser)
gemal’ den anerkannten Praktiken aus und
sperren Sie sie ab.

>

Rutschige Oberflachen! Feuchtigkeit, die durch
unsachgemaBe Entleerung entsteht, kann zu
rutschigen Oberflachen in der Ndhe des Gerats
flhren. Sie sind verpflichtet, Ihre Kunden sofort
Uber rutschige Oberflachen zu informieren und
diese zu trocknen. Nasse Boden miissen mit einem
entsprechenden Schild gekennzeichnet werden, das
auf die Rutschgefahr hinweist.

A\
O

Der Eigentiimer des Gerdts ist verantwortlich fir
die Durchfiihrung einer Gefahrdungsbeurteilung
der personlichen Schutzausriistung (PSA) und fir
Gewadbhrleistung eines angemessenen Schutzes bei
Wartungs- und Reinigungsarbeiten.

Verwenden Sie bei der Installation und Wartung
geeignete Werkzeuge, Sicherheitsausriistung und
PSA.
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Wartung und Instandhaltung (Forts.)

O HINWEIS!

- Der Eigentiimer des Gerits ist fir die

ordnungsgemafe Wartung, wie in der
Installationsanleitung beschrieben,
verantwortlich. RoutinemaBige Pflege- und
Wartungsarbeiten sind nicht von der TRUE-
Garantie abgedeckt.

Weitere Wartungsanweisungen finden Sie im
Medien-Center unter truemfg.com.

Alle Gerateeinstellungen dirfen erst
vorgenommen werden, NACHDEM uberprift
wurde, ob das Gerat eben und sicher steht.

truemfg.com

Austauschen von Komponenten

© BENUTZERAKTION!

+ Tauschen Sie Komponenten ausschlieBlich gegen

Originalersatzteile aus, wie in Abb. 1 gezeigt.
Originalersatzteile minimieren das Risiko einer
moglichen Entziindung durch falsche Teile. Die
Verwendung von Nicht-Originalersatzteilen kann
zum Erléschen der Garantie von TRUE fiihren.

Lassen Sie lhr Gerat von einem lizenzierten
Serviceanbieter warten. So verringert sich das
Risiko einer moglichen Entziindung durch falsche
Teile oder unsachgemafe Wartung und die
Gesundheit und Sicherheit des Bedieners bleiben
gewadhrleistet.

Abb. 1. Beispiel fur Originalersatzteile
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Empfohlene Wartung

Siehe unten ,Empfohlene Wartungsarbeiten und -intervalle”. Einige Schritte kdnnen je nach lhrer Installation haufiger erforderlich sein.

Wartungsarbeiten Monatlich | Vierteljahrlich Jahrlich

Uberpriifen Sie, ob das Gerit die Produkttemperatur aufrechterhilt. X X X

Uberpriifen Sie das Netzkabel auf Schaden; falls es beschadigt ist,

ersetzen Sie es sofort. X X X
Prifen Sie, ob das Netzkabel vollstandig in die Steckdose eingesteckt X
ist

Uberpriifen Sie den Gesamtzustand des Gerits und seiner X X X
Komponenten (z. B. Lenkrollen, Tiiren und Scharniere).

Uberpriifen Sie die Funktion aller beweglichen Teile X
(z. B. Luftermotoren, Turen und Turschnire).

Prufen Sie den physischen Zustand aller Dichtungen; stellen Sie X X
sicher, dass die Dichtungen richtig abdichten.

Uberpriifen Sie alle Lampen, Lampenhalterungsanschliisse, X X X

LED-Module und LED-Modulanschlisse.

Uberpriifen Sie alle Verfliissigerregister (Vorder- und Riickseite) auf
Staub und Verunreinigungen; falls vorhanden, entfernen Sie die X X X
Verunreinigungen.

Uberpriifen Sie den physischen Zustand aller Verfliissiger- und
Verdampferregister; richten Sie die Registerlamellen bei Bedarf X X
gerade.

Prifen Sie alle Verdampfer auf Staub und Verunreinigungen;
falls vorhanden, entfernen Sie die Verunreinigungen.

Prifen Sie, ob die Abflussleitung frei von Verunreinigungen ist. X X
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Modell: Seriennummer:

Jan. ‘ Feb.‘ Mér.‘ Apr. ‘ Y EY ‘ Jun.‘ Jul. ‘ Aug.‘ Sep.‘ Okt.‘ Nov.‘ Dez.

TEC_TM_045 | REV. G | DE 02/23/2026 Seite 39 von 56



EBR/EDR/TBR/TDR

truemfg.com

Wartung und Instandhaltung (Forts.)

Reinigen der Schanksaule

Unabhdngig von der Bauart mussen Zapfanlagen regelmallig
gereinigt werden. Dabei genigt es nicht, die Zapfanlage nur mit
Wasser zu reinigen. True empfiehlt eine Reinigung der Zapfanlage
bei jedem Fasswechsel.

Eine saubere Zapfanlage sorgt fur optimale Qualitdt beim
Bierausschank. Bier, das im Fass noch von hervorragender Qualitat
ist, kann auf dem Weg durch unsaubere Bierschlduche oder
Zapfhdhne an Qualitat einbulRen.

Zur Reinigung sollten vom Bierlieferanten zugelassene
Reinigungshilfsmittel verwendet und die Anweisungen des
Lieferanten befolgt werden. Bei Verwendung des bei TRUE
erworbenen Reinigungssets wie folgt vorgehen:

Anmischen der Reinigungslésung

Reinigungsldsung mit Warmwasser vermischen: 1/2 oz. (ca. 14,2 g)
Reinigungslésung pro Liter Warmwasser Pumpflasche mit der
angemischten Reinigungslésung befillen.

Vorgehensweise

1. Die CO,-Zufuhr am entsprechenden Regler schliel3en.
2. Zapfvorrichtung (Zapfanschluss) vom Fass entfernen.
3. Griff vom Zapfhahn abschrauben.

4. Den Bierzapfhahn mit dem Schraubenschlissel abnehmen;
dazu den Hahn im Uhrzeigersinn drehen. Siehe Abb. 1.

5. Teile der Zapfvorrichtung und des Zapfhahns in einen Eimer
legen.

6. Den Schlauch der Pumpflasche am Anschluss fiir den soeben
abgebauten Zapfhahn anschrauben und den Bierschlauch mit
einem Ende in den Eimer legen. Siehe Abb. 2.

LILVISEEE Die Gummidichtung muss ordnungsgeman
sitzen, damit sie vollstandig dicht ist.

7. Die Reinigungslosung aus der Flasche in den bzw. die
Bierschlduche in den Eimer pumpen. Die Reinigungslésung
10 Minuten lang durch die Vorrichtung laufen lassen.

8. Die im Eimer liegenden Teile unter Verwendung der mit-
gelieferten Birste reinigen. Siehe Abb. 3.

9. Alle Teile grindlich absptlen.

10. Eimer, Pumpflasche und Schlauch grindlich mit sauberem,
kaltem Wasser abspulen.

11. Die Pumpflasche mit sauberem,
kaltem Wasser befullen und dieses
dann so lange durch die Schlduche
pumpen, bis klares Wasser in den
Eimer flie3t. Je nach Bedarf so oft
wie notig wiederholen.

12. Sobald klares Wasser aus dem
Schlauch austritt, den Zapfhahn
wieder zusammenbauen und
anbringen. Die Zapfvorrichtung Abb. 1. Den Zapfhahn vorsichtig
des Fasses wieder am Fass anbringen. abnehmen.
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Hilfsmittel und Werkzeuge zum Reinigen der Zapfanlage

S

BLC-Systemreiniger Schraubenschlissel

(>

Dichtring aus Gummi

@

Pumpflasche mit Schlauch Eimer und frisches Wasser

Dichtring aus
Gummi

Abb. 2. Das Bier aus dem Schlauch in den
Eimer laufen lassen.

Abb. 3. Die Teile des Zapfhahns
griindlich reinigen.
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Reinigen des Verfliissigerregisters

truemfg.com

[>|

A GEFAHR!

Gefahr von Stromschlag oder Verbrennungen!

+ Ziehen Sie stets den Netzstecker oder trennen Sie
die Stromversorgung ab, bevor Installations- oder
Instandhaltungsarbeiten durchgefiihrt werden.

« Das Gerat NICHT mit einem Hochdruckreiniger
oder Schlauch reinigen.

A WARNUNG!

Der Eigentliimer des Geréts ist verantwortlich fir
die Durchfliihrung einer Gefdhrdungsbeurteilung
der personlichen Schutzausriistung (PSA) und fir
Gewahrleistung eines angemessenen Schutzes bei
Wartungs- und Reinigungsarbeiten.

Verwenden Sie bei der Installation und Wartung
geeignete Werkzeuge, Sicherheitsausriistung und
PSA.

Scharfe Kanten! Die Lamellen der Register sind
scharfkantig, und auch andere Metallteile konnen
scharfe Kanten aufweisen. Gehen Sie beim Bewegen,
Installieren, Reinigen, Warten und Instandhalten des
Gerats vorsichtig vor, um Schnittverletzungen zu
vermeiden.

> B Q6P

Gefahr von Augenverletzungen! Staub und Spéne
in der Luft kdnnen Augenverletzungen verursachen.
Augenschutz empfohlen.

© BENUTZERAKTION!

Legen Sie KEIN Filtermaterial vor das
Verflussigerregister.

O HINWEIS!

N

Die Reinigung des Verflussigerregisters ist NICHT
von der Garantie gedeckt!
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Benoétigtes Werkzeug

Zu den erforderlichen Werkzeugen gehdren u. a. die folgenden:

+ 1/4"-Schraubenschlussel
- 3/8"-Schraubenschlussel
- Feste Burste

« Druckluftbehalter

- Staubsauger

« Taschenlampe

+ Augenschutz

- Schutzhandschuhe

Vorgehensweise
1.

Stromversorgung zum Gerat trennen.

Die Schraube, mit der das Luftungsgitter am Schrank befestigt
ist, entfernen. Siehe Abb. 1.

Das Gitter von den Magnethalterungen abziehen. Siehe Abb. 2.

Angesammelten Schmutz vorsichtig mit einer festen Birste
von den vorderen Lamellen des VerflUssigers entfernen. Siehe
Abb. 3.

Wenn die Oberflache der Rohren vom Schmutz befreit ist,

mit einer Taschenlampe prifen, ob durch den Wérmetauscher
zu sehen ist, wie sich der Lifterfllgel des Verflissigers dreht.
Siehe Abb. 4.

Bei freier Sicht das Luftungsgitter wieder anbringen, das
Gerédt an die Stromversorgung anschlieSen und den Betrieb
Uberprtfen.

Wenn die Sicht weiterhin durch Schmutz versperrt ist,
mit Schritt 6 fortfahren.

Entfernen Sie die Schrauben des Verflissigersockels.
Siehe Abb. 5.

. Halterungen der Verflissigerrohren entfernen. Siehe Abb. 6.

Schieben Sie den Verflissiger vorsichtig heraus (die
Schlauchverbindungen sind flexibel). Siehe Abb. 7. Spulen
Sie das VerflUssigerregister vorsichtig mit Druckluft oder CO,
durch, bis es sauber ist.

Den Schmutz um und hinter dem Bereich der
VerflUssigereinheit sorgfaltig absaugen.

. Kompressoreinheit vorsichtig wieder einsetzen und

festschrauben.

Das Liftungsgitter wieder anbringen, das Gerdt an die
Stromversorgung anschlie3en und den Betrieb Uberprifen.
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Reinigen des Verfliissigerregisters (Forts.)

Abb. 1. Schraube, mit der das Liftungsgitter befestigt ist Abb. 2. Gitter erst nach vorn und dann nach oben ziehen

Abb. 3. Niemals tiber die Lamellen des Registers bursten. Abb. 4. Priifen, ob alle Verstopfungen beseitigt wurden.

Abb. 6. Halterungen der Verflissigerrohren entfernen

Abb. 7. Die Verflussigereinheit vorsichtig herausziehen.
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Reinigung und Pflege von Oberflachen
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A GEFAHR!

Gefahr von Stromschlag oder Verbrennungen!

» Das Gerat NICHT mit einem Hochdruckreiniger
oder Schlauch reinigen.

I\

A WARNUNG!

Rutschige Oberflachen! Feuchtigkeit, die durch
unsachgemaBe Entleerung entsteht, kann zu
rutschigen Oberflachen in der Nahe des Gerats
fuhren. Sie sind verpflichtet, Ihre Kunden sofort
Uber rutschige Oberflachen zu informieren und
diese zu trocknen. Nasse Boden miissen mit einem
entsprechenden Schild gekennzeichnet werden,
das auf die Rutschgefahr hinweist.

Der Eigentiimer des Gerats ist verantwortlich fir
die Durchfiihrung einer Gefahrdungsbeurteilung
der personlichen Schutzausriistung (PSA) und fir
Gewahrleistung eines angemessenen Schutzes bei
Wartungs- und Reinigungsarbeiten.

Verwenden Sie bei der Installation und Wartung
geeignete Werkzeuge, Sicherheitsausriistung und
PSA.

O BENUTZERAKTION!

VERWENDEN SIE FUR GLASTUREN KEINE
REINIGUNGSMITTEL AUF ZITRUSBASIS.

TEC_TM_045 | REV. G | DE
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Dichtungen

« Reinigen Sie die Dichtungen mit warmer Seifenlauge.

- Verwenden Sie KEINE scharfen Werkzeuge oder Messer,
um eine Dichtung abzuschaben.

- Verwenden Sie maglichst keine starken industriellen
Reinigungsmittel.

Glas

- Reinigen Sie Glaselemente mit einem milden Glasreiniger.
Verwenden Sie KEINE Reinigungsmittel auf Zitrusbasis.

Innenraum

- Reinigen Sie die Innenfldchen mit einer milden Losung
aus Backpulver und Wasser, um die Geruchsbildung zu
verringern. Verwenden Sie KEINE scharfen oder scheuernden
Reinigungsmittel.

- Verwenden Sie fur die Reinigung von Kunststoff- oder
pulverbeschichteten Teilen warme Seifenlauge. Verwenden
Sie KEINE Edelstahlreiniger oder dhnliche Losungsmittel.

AuBlenseite

- Verwenden Sie fUr die Reinigung von Kunststoff- oder
pulverbeschichteten Teilen warme Seifenlauge. Verwenden
Sie KEINE Edelstahlreiniger oder ahnliche Losungsmittel.

- Reinigen Sie Edelstahl NICHT mit Stahlwolle oder
Scheuermitteln. Verwenden Sie KEINE Reinigungsmittel
oder Entfetter, die Chloride oder Phosphate enthalten.
Weitere Einzelheiten finden Sie in den modellspezifischen
Installationsanleitungen.
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Wartung und Instandhaltung (Forts.)

Pflege und Reinigung von Edelstahl

Reinigung und Pflege von Edelstahl

O BENUTZERAKTION!

Reinigungsmittel fir Edelstahl mussen frei von Phosphaten, Chlor,

KEINE Stahlwolle, Scheuermittel , oder auf Chloriden und Ammoniak sein.
o Chlor basierenden Produkte zum Reinigen von ' ' o ' '
Edelstahlflichen verwenden. True bietet umweltfreundliche Reinigungsmittel und Polituren

im True Store unter store.trueresidential.com/products/
stainless-steel-clean-polish-kit.

Feinde des Edelstahls

Im Wesentlichen zerstdren drei Dinge die Passivierungsschicht von
Edelstahlflichen und fordern die Korrosion. Fur lackierte Turen und andere Oberflichen eine milde
Seifenlésung und ein weiches Mikrofasertuch verwenden.

Gerate und Hardware in kundenspezifischer Lackierung

- Kratzer von DrahtbUrsten, Schabern und Stahlwolle
oder anderen Werkzeugen, die eine Edelstahloberflache
beschadigen.

- Ablagerungen kénnen auf dem Edelstahl Flecken
hinterlassen. Je nachdem, in welcher Region Sie leben, ist
Ihr Wasser hart oder weich. Hartes Wasser kann Flecken
hinterlassen. Wenn es erwdrmt wird und zu lange auf der
Oberflache bleibt, kdnnen Ablagerungen entstehen. Diese
Ablagerungen kénnen die Passivierungsschicht zerstdren
und Rost verursachen. Ruckstande von der Zubereitung von
Speisen oder Wartungsarbeiten mussen schnellstmdoglich
entfernt werden.

- Chloride in Kochsalz, Lebensmitteln und Wasser sowie
in Haushalts- und Industriereinigern. Dies sind die
ungunstigsten Chloride fur Edelstahl.
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Wartung und Instandhaltung (Forts.)

8 Tipps zur Rostvermeidung auf Edelstahl

EBR/EDR/TBR/TDR

truemfg.com

Ausriistung sauber halten

Beugen Sie der Entstehung von hartnackigen Flecken durch
hdufiges Reinigen vor. Verwenden Sie die empfohlenen Reiniger
(alkalisch-chlorierte oder chloridfreie Reiniger).

Die richtigen Reinigungswerkzeuge verwenden

Vermeiden Sie scheuernde Werkzeuge bei der Reinigung Ihrer
Edelstahlprodukte. Weiche Tlcher und Kunststoffschwamme
beschéddigen die Passivierungsschicht des Edelstahls nicht.

Entlang der Polierlinien polieren

Auf einigen Edelstahloberfldchen sind sogenannte Polierlinien bzw.

eine ,Maserung” zu erkennen. Wenn Polierlinien sichtbar sind, dann
immer parallel zu diesen streichen. Wenn keine Maserung sichtbar
ist, verwenden Sie einen Kunststoffschwamm oder ein weiches
Tuch.

Alkalische, alkalisch-chlorierte oder chloridfreie
Reinigungsmittel verwenden

Viele herkdmmliche Reinigungsmittel enthalten viele

Chloride. Die Industrie bietet inzwischen zunehmend

chloridfreie Reinigungsmittel an. Wenden Sie sich an Ihren
Reinigungsmittelanbieter, wenn Sie sich beim Chloridgehalt lhres
Reinigers nicht sicher sind. Fragen Sie nach einer Alternative,
wenn |hr derzeitiges Reinigungsmittel Chloride enthalt.

Aullerdem Reinigungsmittel vermeiden, die Quartdrsalze enthalten.

Diese greifen Edelstahl an und verursachen Lochfral3 und Rost.

TEC_TM_045 | REV. G | DE
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Abspiilen

Nach der Verwendung chlorierter Reinigungsmittel sofort absptilen
und trocken wischen. Auch alle anderen Reinigungsmittel

sowie Wasser sollten moglichst schnell abgewischt werden.

Das Edelstahlgerat an der Luft trocknen lassen. Der Sauerstoff tragt
zum Erhalt der Passivierungsschicht des Edelstahls bei.

Auf Edelstahl niemals Salzsaure (Chlorwasserstoffsaure)
verwenden

Selbst in verdinnter Form kann Salzsaure Korrosion, Lochfral3 und
Spannungsrisskorrosion an Edelstahl verursachen.

Wasseraufbereitung

Um Ablagerungen zu vermeiden, sollte hartes Wasser nach
Maoglichkeit enthartet werden. Der Einbau eines Wasserfilters
kann korrosive und andere unangenehme Substanzen aus dem
Wasser entfernen. Salze in einem ordnungsgemal’ gewarteten
Wasserentharter wirken sich vorteilhaft aus. Einen Spezialisten fur
Wasseraufbereitung konsultieren, wenn die Anforderungen zu
ordnungsgemaBen Aufbereitung unklar ist.

RegelméaBige Erneuerung und Passivierung des Edelstahls

Edelstahl erhélt seinen Rostschutz durch schitzende Chromoxide
auf seiner Oberflache. Werden diese Oxide durch Scheuern oder
Reaktion mit schadlichen Chemikalien entfernt, dann wird das
Eisen im Stahl freigelegt und oxidiert (rostet). Die Passivierung

ist ein chemischer Prozess, der freies Eisen und andere
Verunreinigungen von der Oberfldche des Edelstahls entfernt,

so dass sich die schiitzenden Chromoxide neu bilden kénnen.
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Andern des Tiiranschlags (Tartyp 1)

A WARNUNG!

Quetsch- und Schnittgefahr! Die Tiiren sind schwer.
Bereiten Sie sich darauf vor, das Gewicht der Tir zu
halten. Heben oder halten Sie die Tir nicht am Griff.

Inhalt des Sets (im Lieferumfang enthalten)

- Unterer Scharnierwinkel - Turnockenbasis und -heber

- Oberer Scharnierwinkel - Scharnierbuchse oben

Bendtigtes Werkzeug

- Kreuzschlitzschraubendreher
- 5/16"-Steckschlussel

- Schlitzschraubendreher

LILVTISEEE \or Einstellungen am Gerét zunachst priifen, ob
der Schrank eben und sicher steht. Im dargestellten Beispiel wird
der Turanschlag von links nach rechts versetzt.

Vorgehensweise

1. Die Schrauben entfernen, mit denen der obere
Scharnierwinkel vorn am Gerét befestigt ist. Die Schrauben
entfernen. Siehe Abb. 1.

2. Nachdem die Schrauben entfernt wurden, den Winkel auf
die Tur klappen. Die Tar oben nach auf8en kippen, um etwas
Abstand zur Arbeitsplatte herzustellen. Die Tlr nach oben aus
dem oberen Scharnierwinkel heben. Siehe Abb. 2.

3. Die untere Scharniereinheit vom Gerat entfernen.
Siehe Abb. 3.

Oberseite der Tiir

™ Scharnierwinkel mit
Scharnierstift oben

™ Scharnierbuchse oben

Abb. 4a Komponenten oberes Scharnier
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Abb. 1. Schrauben im oberen Tirscharnier

Abb. 2. Oberes Scharnier vom Gerét entfernen

Abb. 3. Tir aus dem unteren Scharnier heben

Unterseite der Tiir

= Tlrwinkel

L TUrnockenheber

Nicht an der Tiir montierte,
aber zur Baugruppe gehérende
Komponenten.

™ Ttrnockenbasis

™ Scharnierwinkel mit
Scharnierstift unten

02/23/2026

Abb. 4b Komponenten unteres Scharnier
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Andern des Tiiranschlags (Schwenktiir)

(Forts.) e

1. Sdmtliche Armaturen von der Tur entfernen, mit
Ausnahme des Turgriffs (sieche Abb. 4a und 4b).
Die Turwinkel zur Seite legen.

WLVISERE Nur die Turwinkel werden spater

wieder angebracht. Alle anderen Teile werden
gegen neue aus dem mitgelieferten Set
ausgetauscht. Tarwinkel kdnnen an der diagonal 4
gegenuUberliegenden Turecke angebracht

werden. Siehe Abb. 5. Abb. 5. Der bisher unten montierte Tirwinkel wird Abb. 6. Verschlussblenden und Schrauben aus der
nun an der Oberseite der Tiir installiert. Tur entfernen

2. Verschlussblenden und alle Schrauben von
der Seite entfernen, die der Seite gegentber
liegt, an der das Scharnier bisher montiert war.
Siehe Abb. 6.

3. Sémtliche Befestigungselemente und Teile an
der Seite anbringen, an der der Transchlag
nun installiert werden soll.

i

Abb. 7a Komponenten des unteren Scharniers

Unterseite der Tiir (siehe Abb. 7a)

a. Turwinkel an der Unterseite der TUr
anbringen.

b. TUrnockenheber festschrauben.

Oberseite der Tiir (siehe Abb. 7b)

a. Turwinkel an der Oberseite der Tur anbringen.

b. Scharnierbuchse oben einsetzen.

c. Scharnierwinkel mit Scharnierstift oben
anbringen.

4. Die Schrauben in die Bohrungen auf der Seite
einsetzen, an der sich der Turanschlag nun
befinden soll. Siehe Abb. 8.

5. Unteren Scharnierwinkel mit Scharnierstift am
Gerat anbringen. Siehe Abb. 9.

Abb. 8. Die in Schritt 5 entfernten Schrauben Abb. 9. Scharnierstift des unteren Scharniers an
a. Turnockenbasis am Scharnierstift befestigen. werden nun in der diagonal gegeniiberliegenden der Stelle fiir den neuen Tiranschlag einsetzen.
Ecke eingesetzt.

b. Die Tur auf den unten angebrachten
Scharnierwinkel und Scharnierstift heben.

6. Oberen Scharnierwinkel der Tir am Schrank
befestigen. Siehe Abb. 10.

LWINVUISERE Der obere Scharnierwinkel ist

mit einer Aussparung zum Ausrichten der Tar
versehen.

7. Verschlussblende oben in die nun nicht mehr
verwendete Bohrung einsetzen (siehe Abb. 11).
Prufen, ob sich die Tir problemlos 6ffnen und
schliel3en lasst.

Abb. 10. Oberes Scharnier und die Tiir anbringen Abb. 11. Verschlussblende einsetzen
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Andern des Tiiranschlags (Tiirtyp 2)

A WARNUNG!

Quetsch- und Schnittgefahr! Die Tiiren sind schwer.
Bereiten Sie sich darauf vor, das Gewicht der Tir zu
halten. Heben oder halten Sie die Tir nicht am Griff.

Inhalt des Sets (im Lieferumfang enthalten)
- Unterer Scharnierwinkel - TUrnockenbasis und -heber

« Oberer Scharnierwinkel . Scharnierbuchse oben

Benotigtes Werkzeug

Folgende Werkzeuge werden unter anderem bendtigt:
- Kreuzschlitzschraubendreher
+5/16"-SteckschlUssel

- Schlitzschraubendreher

- Bohrer (optional)

Vorgehensweise

Im dargestellten Beispiel wird der Tiranschlag von
links nach rechts versetzt. Die entfernten Montageelemente
konnen aufbewahrt werden, falls zu einem spéateren Zeitpunkt
erneut eine Tdr ummontiert werden soll.

1. Die Montageelemente entfernen, mit denen der obere
Scharnierwinkel vorn am Gerat befestigt ist. Siehe Abb. 1.

2. Wenn die Montageelemente entfernt sind, die Tur 6ffnen und
anheben, um sie aus dem unteren Scharnierwinkel zu 16sen.
Siehe Abb. 2.

3. Die untere Scharniereinheit vom Gerat entfernen.
Siehe Abb. 3.

4. Die Ubrigen Montageelemente oben und unten am Gerdt an
der Seite gegentber der Turoffnung entfernen. Siehe Abb. 4.

5. Die Verschlussblenden und die im oberen Teil der TUr
befindliche Buchse des oberen Scharniers entfernen.
AnschlieSend die Position der Teile tauschen. Siehe Abb. 5.

6. Den neuen TUrnockenheber gegentiber der urspringliche
Position unten an der TUr anbringen. Siehe Abb. 6.

7. Den neuen unteren Scharnierwinkel gegentber der
Turoffnungsseite anbringen. Siehe Abb. 7.

8. Die TUr am unteren Scharnierwinkel ausrichten.

9. Das neue obere Scharnier in die Tar einfihren. Dann den
oberen Scharnierwinkel auf dem Gerat anbringen.

10.Einwandfreie Funktion und Ausrichtung der Tur Gberpriifen.
Die Tur nach Bedarf justieren.

LILVUISERE An den oberen Scharnierwinkeln befinden sich
Schlitze zum Verstellen der Tur.
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Abb. 2. Die Tur nach oben aus dem
unteren Scharnier heben.

Abb. 3. Tir aus dem unteren Scharnier
heben

Abb. 4. Die Ubrigen Montageelemente oben und unten am Gerat an der Seite
gegenuber der Tiréffnung entfernen.

Abb. 5. Verschlussblenden entfernen.

Abb. 6. Den Tlrnockenheber gegeniiber
der urspriinglichen Position unten an
der Tir anbringen.

5 o - s

Abb. 7. Das untere Scharnier gegentiber der Tiiréffnungsseite anbringen.
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Ausbau der Schiebetiiren

A WARNUNG!

Quetsch- und Schnittgefahr! Die Tiiren sind schwer.
A Bereiten Sie sich darauf vor, das Gewicht der Tir zu

halten. Heben oder halten Sie die Tir nicht am Griff.

O BENUTZERAKTION!

+ Den seitlichen Riegel NICHT vor dem
Herausnehmen der Schiebettir benutzen. Die
Turschnur muss unter Spannung stehen, damit

o die folgenden Anweisungen ausgefiihrt werden

koénnen.

« DieTiren lassen sich ERST DANN herausnehmen,
wenn sie in die nachfolgend beschriebene Position
geschoben wurden.

Abb. 1. Offnungen in der Tiirschiene

Vorgehensweise

1. Die Turen wie nachfolgend beschrieben positionieren.
Die positionierte Tur zum Entnehmen anheben. Dann das
obere TUrende nach hinten kippen, bis die Rollen aus der
Turnut austreten. Anschliefend die Turunterseite aus der
unteren Nut herauskippen. Siehe Abb. T und 2.

Schréinke mit zwei Tiiren

Die Vordertir an der Schrankoffnung zentrieren. Siehe Abb. 3.

Gerdte mit drei Tiiren Siehe Abb. 4
- Mittlere Tar: 9" (228,6 mm) nach rechts schieben

- Rechte Tur: 14" (355,6 mm) nach links schieben

- Linke TUr: 9-1/2" (241,3 mm) nach rechts schieben

Fortsetzung auf der nédchsten Seite...

Abb. 3. Schranke mit zwei Turen: Die vordere Tir wird in der Schrankmitte platziert. Abb. 4. Schranke mit drei Tiren: Die Tiiren zum Entnehmen aus der Nut wie gezeigt
bewegen.
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Ausbau der Schiebetiiren (Forts.)

1. Die TUrschnur aus dem Laufrollenwinkel nehmen. Siehe Abb. 5
und 6.

LIMVISERE Der schwarze Schnurhalter aus Kunststoff wird
nach hinten geschoben und so aus der Ose entfernt.

2. Die Turschnur wird langsam in die seitliche Turrahmennut
eingezogen.

LINTEERN Beim Wiedereinbauen der Tar darauf achten,

dass der Schnurhalter in die Ose eingesetzt wird, die sich am
dichtesten am Laufrad befindet. Siehe Abb. 7.

Abb. 5. Die Turschnur aus dem Laufrollenwinkel nehmen.

Abb. 7. Die Tiirschnur muss in die Ose eingesetzt werden, die sich am dichtesten an
der Laufrolle befindet
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Einstellen der Schiebetiiren Feststellvorrichtung der Schiebetiir
Die Gerate sollten erst justiert werden, wenn sie am gewinschten Mit der Feststellvorrichtung kann die Tur in gedffneter Position
Standort aufgestellt wurden und vollstandig gerade stehen. arretiert werden.
Vorgehensweise Vorgehensweise
1. Die Schiebetiren vollstédndig schlieSen und priifen, ob 1. Die Tur aufschieben.

irgendwo ein offener Spalt zu sehen ist. Falls trotz vollstdndig o ) " N ‘
. . ) ; . 2. Die Tur in der gedffneten Position von der Turrlickseite aus
geschlossener Schiebetiren ein offener Spalt zwischen Tur A ) ,
N . N o o (Nocke in TUrschiene) arretieren. Siehe Abb. T und 2.
und Gerat zu sehen ist, missen die Turen richtig eingestellt

werden. In den Abbildungen 1 und 2 sind Tur und

. o . Tarschiene von hinten zu sehen.
2. Dazu die Laufrolle mit einem 7/16"-Schraubenschlissel

oder einem verstellbaren Schraubenschlissel und einem
1/8"-Inbusschlissel I6sen und innerhalb des Laufrollenschlitzes
versetzen. Die Laufrolle in der neuen Position festschrauben.
Siehe Abb. 1.

Abb. 1. Einstellen der Laufrolle

Abb. 2. Feststellriegel geschlossen (nicht in Nocke eingerastet)
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Austauschen der Tiirdichtung

Bendétigte Werkzeuge

- Kartuschenpresse
- 100 % schwarzes Silikon

Es gibt zwei Arten von Turdichtungen: schmale und breite
Turdichtungen (siehe Abb. 1). Welche fur Ihr Gerét die richtige ist,
richtet sich nach Alter und Modell des Schranks. Die Turdichtungen
sind nicht gegeneinander austauschbar.

LILVIISERE Bei schmalen Turdichtungen missen Sie sich

merken, in welchem Kanal sich die Dichtung urspriinglich befand.
Normalerweise sitzt die Turdichtung im mittleren Kanal oben,
unten und an den Turgriffseiten. Auf der Seite mit dem Scharnier
befindet sich die Dichtung im inneren Kanal.

Vorgehensweise

1. Die austauschbare Turdichtung beginnend in der Ecke oben
rechts oder oben links vorsichtig von der Tur abziehen.
Siehe Abb. 2.

2. Die Turschiene/den Dichtungskanal in allen Ecken mit Silikon
versehen. Siehe Abb. 3.

3. Nach dem Silikonauftrag in den Ecken die neue Turdichtung in
den richtige Kanal einsetzen. An den Ecken fest andriicken.

Das Silikon dichtet eventuelle Lecks ab.
Uberschiissiges Silikon sollte aus dem Kanal an die Oberflache

gelangen.

4. Uberschissiges Silikon entfernen.

Die Farbe der Turdichtung richtet sich nach dem
Gerat.

Abb. 3. Der Dichtungskanal wird in allen Ecken mit Silikon versehen.
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Abb. 1. Es gibt zwei Arten von Tiirdichtungen. A: Schmale Tiirdichtung;
B: Breite Turdichtung.

Abb. 2. Turdichtung abziehen, beginnend an einer der oberen Ecken.

Abb. 4. Ublicherweise tritt um die Tiirdichtung Silikon hervor. Dies zeigt,
dass ausreichend Silikon aufgetragen wurde.
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Schwenktiirschloss & Austauschen der Nocke

Die Tur muss sich in geodffneter Stellung befinden, damit Sie
fortfahren kénnen.

Vorgehensweise — Ausbauen der Komponenten

1. Den Masterschlissel (im mitgelieferten Ersatzschloss-Set) in
den Schlie3zylinder stecken.

2. Den Schlissel drehen und ziehen, um den Zylinder aus der
Zylinderbuchse zu entnehmen.

3. Schlossriegel unten aus der Zylinderbuchse ziehen.

Vorgehensweise — Einbauen der Komponenten

1. Schlossriegel unten in die Zylinderbuchse einfiihren.

2. Den Schliel8zylinder mit dem Masterschlissel in die
Zylinderbuchse einsetzen.

Der Stift an der Rickseite des Schlie3zylinders

muss an der Aussparung im Schlossriegel ausgerichtet sein.
Siehe Abb. 3.

Abb. 1. Ein-/Ausbau der Komponenten - Vorderansicht

Abb. 2. Ein-/Ausbau der Komponenten - Ansicht von unten Abb. 3. Aussparung in Schlossriegel
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