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REFRIGERATION

Haufig gestellte Fragen

Was muss ich wissen, um Kohlenwasserstoff (HC)-Anlagen zu warten?

F Benétigen Sie eine spezielle Schulung fiir die Wartung von R290/R600a?

A Nein. Die Environmental Protection Agency (EPA) hat entschieden, dass fiir die Wartung von
R290/R600a keine spezielle Schulung erforderlich ist, es wird jedoch empfohlen. (Nordamerika)

F Wo kann ich an einer Schulung teilnehmen?

A True bietet das R290/R600a Servicehandbuch in seiner Bibliothek der Service- &

Installationshandbiicher unter https://www.truemfg.com/support/manuals/ sowie Schulungsvideos
in seinem YouTube-Kanal zum technischen Support von True Manufacturing.

F Welche Werkzeuge werden fiir die Wartung von HC-Geriten benétigt? Sind
Spezialwerkzeuge erforderlich?

A Essind Standard-Kaltewerkzeuge erforderlich (Abklemmwerkzeug, Stickstoff, Vakuumpumpe,
Mikrometer, Brenner, Seifenblasen, Verteilersatz, Rohrschneider usw.). Flr die Wartung von HC-
Geraten sind nur zwei (2) Spezialwerkzeuge erforderlich:

« Gaszahler fur brennbare Gase oder R290 / R600a-Lecksucher. Erhéltlich bei den meisten HLK-
Lieferanten oder bei TRUE Parts. Bestellen Sie die Teilenummer 965087.

« Sicherheitsschild, das auf Rauchen und offene Flammen hinweist.

TRUE bietet das Hydrocarbon Service Kit P#830699 an (siehe Seite 19).

F Wie viel R290/R600a kann ich in einer Anwendung verwenden?

A Sofern nicht anders angewiesen, verwenden Sie die auf dem Seriennummernaufkleber des
Gerats angegebene Fillmenge. Achten Sie darauf, die Menge abzuwiegen, da True-Gerate
Kihlsysteme mit kritischer Fiillmenge nutzen.

F Wie kann ich feststellen, ob das System, an dem ich arbeite, mit R290/R600a gebaut wurde?
Gibt es spezielle Markierungen?

A 3, es gibt spezielle Hinweise darauf, dass das Gerat mit R290/R600a gebaut wurde.
« Das Serienetikett gibt den Kaltemitteltyp an.
» Mehrere Etiketten besagen, dass das Gerat mit HC-Kaltemittel gebaut wurde.

« Rote Manschetten an den Prozessrohren (Nordamerika).
F Benétige ich fiir ein R290/R600a-System andere Manometer?

A Nein, Sie kénnen einen R-134a-Verteilersatz verwenden. Aufgrund der geringen
Systemflllmengen empfiehlt TRUE, méglichst kurze Schlduche zu verwenden. TRUE liefert 12"
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Haufig gestellte Fragen (Forts.)

(304,8 mm) Schlduche im Hydrocarbon Service Kit.

-

Muss ich das Kaltemittel R290/R600a zuriickgewinnen?

Nein, Sie missen kein HC-Kdltemittel zurlickgewinnen.

|

Wie liberpriife ich ein R290/R600a-System auf Lecks?

A Ein R290/R600a-System wird meistens auf die gleiche Weise auf Lecks gepriift wie ein R-134a/404A-System.
Sie kdnnen auch weiterhin eine Blasenldsung oder einen Ultraschall-Lecksucher verwenden. TRUE empfiehlt
die Verwendung von sauerstofffreiem, trockenem Stickstoff mit einem Spurengas, das 200 psi (13,8 bar) nicht
Uberschreitet.

« Ausnahme Nr. 1 Bei einem R290/R600a-System kdnnen Sie keinen Halogenid-Lecksucher verwenden

« Ausnahme Nr. 2 lhr elektronischer Lecksucher muss speziell fir brennbare Gase ausgelegt sein

-

Wo erhalte ich das Kaltemittel R290/R600a?

True ist die einzige Quelle UL-konformer Kohlenwasserstoff-KiihImittel. Bitte wenden Sie sich fiir die Bestellung
in Nordamerika an True Parts unter 800-424-8783 oder PartsInquiries@TrueMfg.com. Fiir internationale

Bestellungen wenden Sie sich an einen lokalen Vertriebshandler von True Manufacturing.

|

Was ist der Unterschied zwischen R290/R600a und handelsiiblichem Propangas aus dem Baumarkt?

A True R290/R600a weist eine hohere Reinheit auf als tibliches Propan; der Gehalt ist groRer oder gleich 99,5 %. R290/
R600a hat einen niedrigen Feuchtigkeitsgehalt; Feuchtigkeit beschadigt das Kiihlsystem und die Komponenten.
AufBlerdem ist R290/R600a im Gegensatz zu Standardpropan geruchlos.

|

Kann ich altere Gerate auf R290/R600a umristen?

Nein, das Nachrusten vorhandener Gerate ist verboten.

|

Kann ich fiir die Wartung von HC-Geréten dieselben Teile verwenden, die ich fiir R-134a/404A-Gerate verwende?

A Nicht unbedingt. TRUE empfiehlt die Verwendung von Teilen des Originalgerateherstellers (OEM) mit
einer bestimmten Modellnummer. Teile, die in HC-Geraten verwendet werden, miissen bestimmte UL-
Zertifizierungen fur nicht zindende oder funkenbildende Komponenten erfiillen.
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Bei der Wartung von HC-Geraten sollte nur
Kaltemittel R290/R600a verwendet werden.

+ Herkdmmliches Propan erfillt nicht die furr Kalteanlagen geforderte
Reinheit/Feuchtigkeit!

- R290/R600a hat nicht den Geruchszusatz von Standardpropan.
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Verwenden Sie Propan in Kaltemittelqualitat R290/R600a Verwenden Sie kein normales Propangas
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Erforderliche spezielle Kennzeichnung

Wo sind die Kohlenwasserstoff (HC)-Etiketten? (NORDAMERIKA)

AuBen hinten links

-

ACHTUNG - FEUER- ODER EXPLOSIONSGEFAHR.
ENTSORGEN SIE DAS GERAT ORDNUNGSGEMAR, IN
UBEREINSTIMMUNG MIT STAATLICHEN ODER
ORTLICHEN BESTIMMUNGEN. VERWENDUNG VON
BRENNBAREM KALTEMITTEL.

944173

| FLAMMABLE REFRIGERANT USED.

AuBen hinten rechts

-
GEFAHR - BRAND- ODER EXPLOSIONSGEFAHR
ENTZUNDLICHES KALTEMITTEL VERWENDET. DARF
NUR VON GESCHULTEM SERVICEPERSONAL
REPARIERT WERDEN. DURCHSTECHEN SIE DEN
KALTEMITTELSCHLAUCH NICHT.

& 944172
2

Kondensatorspulenabdeckung

-

ACHTUNG - FEUER ODER EXPLOSIONSGEFAHR
AUFGRUND DES DURCHSTECHENS DES
KALTEMITTELSCHLAUCHS; DIE
HANDHABUNGSHINWEISE MUSSEN GENAU
BEFOLGEN WERDEN. VERWENDUNG VON
BRENNBAREM KALTEMITTEL.

944171

Innenverdampfer oben / Abdeckung

CAUTION - RISK OF FIRE OR EXPLOSION.
DISPOSE OF PROPERLY IN ACCORDANCE
WITH FEDERAL OR LOCAL REGULATIONS.

DANGER - RISK OF FIRE OR EXPLOSION
FLAMMABLE REFRIGERANT USED. TO BE
REPAIRED ONLY BY TRAINED SERVICE
PERSONNEL. DO NOT PUNCTURE
REFRIGERANT TUBING.

(CAUTION- RISK OF FIRE OR EXPLOSION
DUE TO PUNCTURE OF REFRIGERANT

TUBING; FOLLOW HANDLING INSTRUCTIONS
(CAREFULLY. FLAMMABLE REFRIGERANT USED.

-

GEFAHR - FEUER- ODER EXPLOSIONSGEFAHR.
VERWENDUNG VON BRENNBAREM KALTEMITTEL.
VERWENDEN SIE ZUM ABTAUEN DES KUHLGERATS
KEINE MECHANISCHEN VORRICHTUNGEN.
DURCHSTECHEN SIE DEN KALTEMITTELSCHLAUCH
NICHT.

944169
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Internes Serienetikett
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HP REFRIGERATION UNIT:
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MAXIMUM 3
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| REFRIGERANT:
A | | ReSo R
AUXILIARY HEATERS:
- WATTS
LIGHTING: WATTS
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SUITABLE FOR OUTDC
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Seitenwand des Bereichs der Verflissigereinheit

VORSICHT - BRAND- ODER EXPLOSIONSGEFAHR
ENTZUNDLICHES KALTEMITTEL VERWENDET. VOR
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PRODUKT DURCHZUFUHREN,
REPARATURHANDBUCH/BEDIENUNGSANLEITUNG
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Wo sind die Kohlenwasserstoff (HC)-Etiketten? (INTERNATIONAL)

© © © 0 0 0 0 0000000000000 0000000 00000000000 0000000000000 0000000000000 00 o

Warnschild
Im hinteren Zugangs-
bereich.

Warnschild T | L Warnschild
Neben dem Serienetikett . Sichtbar am vorderen
im Schrank. w5 1 ! Wartungszugang.

Alle Prozessrohre miissen PMS #185 Rote Manschetten haben

© © © 0 0 0 0 0000000000000 0000000 00000000000 0000000000000 0000000000000 00 o

Elektrokasten

NOTIZ: Rote Manschetten miissen immer wieder installiert werden,
wenn sie wahrend der Wartung entfernt wurden. (Nur Nordamerika)
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Was ist der Unterschied zwischen den Komponenten?

R290/R600a vs. R-134a/R404A Geratekomponenten

NOTIZ: Teile, die in HC-Geriten verwendet werden, miissen iiber eine spezielle UL-
Zertifizierung fiir nicht funkenbildende Komponenten (Nordamerika) verfiigen.

NOTIZ: Teile, die in HC-Geriten verwendet werden, miissen den IEC/EN-Normen fiir nicht
funkenbildende Komponenten (international) entsprechen.

Elektrische Steckverbinder

Alle elektrischen Verbinder missen eine Mindestanforderung an die Zugkraft erfillen.

Nicht zugelassen Zugelassen

Nicht fiir die Verwendung in Kohlenwasserstoffsystemen zugelassen ~ Zugelassen fir den Einsatz in Kohlenwasserstoffsystemen.

Ersatzstecker von TRUE.
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Woher weif3 ich, dass die von mir verwendeten Teile Kohlen-
wasserstoff (HC)-konform sind?

« Alle von TRUE gelieferten Teile sind HC-konform.

+ Bestellen Sie Teile des Originalgerateherstellers (OEM) iber TRUE (Nordamerika; siehe Kontaktin-
formationen unten) oder einen lokalen Handler von TRUE Manufacturing (international).

« Ersetzen Sie Komponenten durch OEM-Komponenten, um das Risiko einer mdglichen Entziind-
ung aufgrund falscher Teile zu minimieren.

TRUE Teileabteilung

Partsinquiries@TrueMfg.com
1-800-424-8783
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Wartung von Kohlenwasserstoff (HC)-Systemen

Die zur Wartung von HC-Systemen verwendeten Prozesse sind denen aktueller HFC-Systeme
(R-134a & R-404A) sehr ahnlich.

Werkzeuge, die speziell fiir HC-Systeme verwendet werden

oooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooo

« Sicherheitsplakette

« Gaszdhler fiir brennbare Gase
Inficon Gas Mate

Modell 718-202-GlI

ADANGER

Propane.

No smoking
or open
flames.

(WAHR P#965087)

ooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooo
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Allgemeine VorsichtsmalBnahmen*
« Bevor Sie beginnen, fiihren Sie Sicherheitspriifungen durch, um sicherzustellen, dass keine
entflammbaren Gefahren oder Entziindungsrisiken bestehen.

- Bringen Sie immer das Sicherheitsschild ,Rauchen verboten” in der Ndhe des
Arbeitsbereichs an.

« Benachrichtigen Sie die Menschen in der Umgebung tber die Art der
durchgefihrten Arbeiten.

+ Halten Sie immer einen CO2- oder Trockenpulver-Feuerldscher bereit. ‘l

: N Omaman s /{(}f \

« Arbeiten Sie nicht auf engstem Raum. Stellen Sie sicher, dass der Bereich offen z “' R N
oder ausreichend beliiftet ist, bevor Sie das Kiihlsystem 6ffnen oder heille JJWW:“

Arbeiten ausfiihren. Wahrend der Arbeit weiterliften. Die Beliiftung sollte #r =
freigesetztes Kéltemittel sicher verteilen und vorzugsweise nach auf3en in die
Atmosphadre abfiihren.

- Die Arbeiten missen nach einem kontrollierten Verfahren durchgefiihrt werden,
um das Risiko des Vorhandenseins entziindlicher Gase oder Dampfe wahrend der
Durchfiihrung der Arbeiten zu minimieren.

« Priifen Sie vor und wédhrend der Arbeit mit einem geeigneten Kéltemitteldetektor,
ob Kaltemittel vorhanden ist, um sicherzustellen, dass Sie sich potenziell
toxischer oder brennbarer Atmospharen bewusst sind. Stellen Sie sicher, dass der
Lecksucher flr die Verwendung mit HC geeignet ist.

« Verwenden Sie keine Ziindquellen in der Néhe freiliegender Rohrleitungen. Halten Sie alle
Zindquellen, einschlief3lich Zigarettenrauchen, von der Arbeitsstelle fern, wenn Kéltemittel
moglicherweise in die Umgebung freigesetzt werden kann.

Stellen Sie beim Austausch elektrischer Komponenten sicher, dass sie die richtige Spezifikation haben.

Reparatur und Wartung elektrischer Komponenten mussen Sicherheitsprifungen und
Komponenteninspektion umfassen. Wenn ein Fehler vorliegt, der die Sicherheit beeintrachtigen
konnte, darf keine elektrische Versorgung an den Stromkreis angeschlossen werden, bis er
zufriedenstellend behoben wurde. Wenn der Fehler nicht sofort behoben werden kann, aber der
Betrieb fortgesetzt werden muss, muss eine angemessene voriibergehende Losung verwendet werden.
Dies muss dem Eigentiimer der Ausriistung gemeldet werden, damit alle Parteien informiert werden.
Zu den anfanglichen Sicherheitsiiberpriifungen gehoren:

- Kondensatoren werden entladen: Dies muss auf sichere Weise erfolgen, um die Moglichkeit einer
Funkenbildung zu vermeiden.

« Wéhrend des Ladens, Wiederherstellens oder Spiilens des Systems werden keine
p spannungsfilhrenden elektrischen Komponenten und Leitungen freigelegt.

+ Es besteht Kontinuitdt der Erdungsverbindung.

+ Unter keinen Umstanden diirfen potenzielle Ziindquellen beim Suchen oder Auffinden von
Kaltemittellecks verwendet werden. Eine Halogenlampe (oder ein anderer Detektor mit offener

Flamme) darf nicht verwendet werden.

*Gleiche Verfahren fiir alle Kaltemittel, einschlieBlich Kohlenwasserstoff (R290/R600a)
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Wahrend der Wartung

Uberpriifen Sie Folgendes:

- Wenn elektrische Komponenten ausgetauscht werden, sind sie flir den Zweck und die korrekte Spezifikation geeignet.

- Die Beliiftungsgerate und -ausldsse funktionieren angemessen und sind nicht blockiert.

« Wenn ein indirekter Kaltekreislauf verwendet wird, Gberprifen Sie den Sekundarkreislauf auf Kaltemittel.

« Die Gerdtekennzeichnung bleibt weiterhin sichtbar und lesbar. Unleserliche Markierungen und Schilder sind zu ersetzen.

« Kuhlrohre oder -komponenten werden an einer Stelle installiert, an der sie wahrscheinlich keiner Substanz ausgesetzt
sind, die kaltemittelhaltige Komponenten korrodieren kdnnte, es sei denn, die Komponenten bestehen aus Materialien,
die von Natur aus korrosionsbestandig sind oder angemessen gegen solche Korrosion geschiitzt sind.

« Wahrend Reparaturen an versiegelten Komponenten miissen alle elektrischen Versorgungen von der Ausriistung
getrennt werden, an der gearbeitet wird, bevor versiegelte Abdeckungen usw. entfernt werden. Wenn es absolut
notwendig ist, Gerdte wahrend der Wartung mit Strom zu versorgen, muss an der kritischsten Stelle eine permanent
funktionierende Form der Lecksuche angebracht werden, um vor einer potenziell geféhrlichen Situation zu warnen.

« Verdndern Sie das Gehause der elektrischen Komponenten NICHT so, dass das Schutzniveau beeintrachtigt wird.
Dazu gehoren Schaden an Kabeln, zu viele Anschlisse, Anschliisse, die nicht den Originalspezifikationen entsprechen,
Schaden an Dichtungen, falsche Montage von Verschraubungen usw.

- Stellen Sie sicher, dass das Gerat sicher montiert ist. Stellen Sie sicher, dass Dichtungen oder Dichtungsmaterialien nicht
so weit abgebaut sind, dass sie nicht mehr dazu dienen, das Eindringen von brennbaren Atmosphéren zu verhindern.

- Wenden Sie KEINE dauerhaften induktiven oder kapazitiven Lasten an den Stromkreis an, ohne sicherzustellen, dass
dies die zuldssige Spannung und den zuldssigen Strom fiir das verwendete Gerét nicht iberschreitet.

+ Eigensichere Komponenten sind die einzigen Typen, an denen unter Spannung
in Gegenwart einer brennbaren Atmosphare gearbeitet werden kann. Das
Prifgerat muss die richtige Nennleistung haben.

« Die Verwendung von Silikondichtmitteln kann die Wirksamkeit einiger Arten
von Lecksuchgeraten beeintrachtigen. Eigensichere Bauteile missen
vor Arbeiten an ihnen nicht freigeschaltet werden.

« Stellen Sie sicher, dass die Verkabelung nicht Verschleif3,
Korrosion, ibermafigem Druck, Vibrationen, scharfen
Kanten oder anderen nachteiligen Umwelteinfliissen
ausgesetzt ist. Die Priifung muss auch die Auswirkungen

von Alterung oder standiger Vibration von Quellen wie

Kompressoren oder Luftern bericksichtigen.
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Lecksuche

© © 0 0 0 0 0 0000000 000000000000 0000000000000 00000000 0000000000000 0000 000 o

« Unter keinen Umstdnden diirfen potenzielle Ziindquellen beim Suchen oder Auffinden von
Kaltemittellecks verwendet werden. Eine Halogenlampe (oder ein anderer Detektor mit offener
Flamme) darf nicht verwendet werden.

« Elektronische Leckdetektoren kdnnen verwendet werden, um Kaltemittellecks zu erkennen, aber
im Fall von Brennbaren Kaltemitteln ist die Empfindlichkeit moglicherweise nicht ausreichend
oder muss neu kalibriert werden. (Die Detektorausriistung muss in einem kaltemittelfreien
Bereich kalibriert werden.) Stellen Sie sicher, dass der Detektor keine potenzielle Ziindquelle
darstellt und flr das verwendete Kaltemittel geeignet ist. Lecksuchgerdte missen auf einen
Prozentsatz des LFL des Kaltemittels eingestellt und auf das verwendete Kéltemittel kalibriert
werden, und der entsprechende Gasanteil (maximal 25 %) wird bestatigt.

« Lecksuchflissigkeiten sind auch fiir die Verwendung mit den meisten Kaltemitteln geeignet, aber
die Verwendung von chlorhaltigen Reinigungsmitteln sollte vermieden werden, da das Chlor mit
dem Kaltemittel reagieren und die Kupferleitungen korrodieren kann.

NOTIZ: Ein Beispiel fiir Lecksuchfliissigkeit ist die Blasenmethode. Wenn ein Leck vermutet
wird, miissen alle offenen Flammen entfernt/geloscht werden. Wenn ein Kaltemittelleck
festgestellt wird, das gelotet werden muss, muss das gesamte Kaltemittel aus dem System
zuriickgewonnen oder (mittels Absperrventilen) in einem vom Leck entfernten Teil des
Systems isoliert werden.
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Kaltemittel entfernen

© © ¢ 0 0 0 00 000000000000 0000000000000 000000000 00000000000 0000000000000 00000000000 O

Bei Eingriffen in den Kaltemittelkreislauf zur Durchflihrung von Reparaturen — oder zu anderen Zwecken - sind
herkdmmliche Verfahren anzuwenden. Bei brennbaren Kaltemitteln ist es jedoch wichtig, dass die bewahrten
Verfahren befolgt werden, da die Entflammbarkeit zu berilicksichtigen ist. Folgende Vorgehensweise ist einzuhalten:

1. Kaltemittel gemaf den 6rtlichen und nationalen Vorschriften sicher entfernen.
2. Spiilen Sie den Kreislauf mit Inertgas.

3. Evakuieren.

4. Mit Inertgas spulen.

5. Offnen Sie den Stromkreis durch Schneiden oder Léten.

+ Mit sauerstofffreiem trockenem Stickstoff den Druck auf 0,21-0,34 bar (3-5 psi) einstellen und vor dem Loten zwei
(2) Minuten lang spllen. Spiilen Sie das System weiter mit Stickstoff, bis alle Lotarbeiten abgeschlossen sind.
Dieses Verfahren ist flir die Wartung von HC-Geréaten erforderlich.

« Bei Geraten, die brennbare Kaltemittel enthalten, muss das System mit sauerstofffreiem Stickstoff gespult werden, um
das Gerat sicher fiir brennbare Kéltemittel zu machen. Dieser Vorgang muss moglicherweise mehrmals wiederholt
werden. Druckluft oder Sauerstoff diirfen nicht zum Spilen von Kaltemittelsystemen verwendet werden.

- Bei Gerdten, die brennbare Kaltemittel enthalten, muss die Kaltemittelspilung erreicht werden, indem das
Vakuum im System mit sauerstofffreiem Stickstoff gebrochen und weiter gefiillt wird, bis der Betriebsdruck
erreicht ist, dann in die Atmosphare entliiftet und schlief3lich auf ein Vakuum heruntergezogen wird. Dieser
Vorgang muss wiederholt werden, bis kein Kaltemittel mehr im System ist. Wenn die letzte sauerstofffreie
Stickstofffiillung verbraucht ist, muss das System auf atmosphdrischen Druck entliiftet werden, damit die Arbeiten
stattfinden kénnen.

- Stellen Sie sicher, dass sich der Auslass fiir die Vakuumpumpe nicht in der Ndhe von potenziellen Ziindquellen

befindet und dass eine Bellftung vorhanden ist.
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Laden

Zusatzlich zu herkdmmlichen Fiilverfahren sind die folgenden Anforderungen einzuhalten.

- Stellen Sie sicher, dass es bei der Verwendung von Fiillgeraten nicht zu einer Verunreinigung
verschiedener Kaltemittel kommt. Schlduche oder Leitungen miissen so kurz wie moglich sein,
um die darin enthaltene Kaltemittelmenge zu minimieren.

+ Flaschen miissen gemaR den Anweisungen in einer geeigneten Position gehalten werden.
- Stellen Sie sicher, dass das Kiihlsystem geerdet ist, bevor Sie das System mit Kaltemittel befillen.
+ Beschriften Sie das System, wenn der Fillvorgang abgeschlossen ist (falls noch nicht geschehen).

«+ Esist duBerst darauf zu achten, dass das Kiihlsystem nicht Gberfillt wird. Vor dem
Wiederauffiillen des Systems muss es mit dem entsprechenden Spuilgas druckgepriift werden. Das
System muss nach Abschluss des Fiillvorgangs, aber vor der Inbetriebnahme auf Lecks gepriift
werden. Vor dem Verlassen des Standorts ist eine Nachdichtheitsprifung durchzufiihren.

Fallvorgang
1. Stellen Sie sicher, dass das System auf Lecks geprift wurde.
2. System auf mindestens 500 Mikrometer evakuieren.
3. Wiegen Sie die richtige Ladung ein.
4. Uberpriifen Sie das System erneut auf Lecks.

5. Lassen Sie das Kaltemittel vom Schlauch der Hochdruckseite zum Schlauch der
Niederdruckseite ab.

6. Trennen Sie die Schlauche vorsichtig, um den Kaltemittelverlust einzudammen.

7. Entfernen Sie die Leitungsabgriffe.

Abdichten des Systems

Leitungsabgriffe aus dem System entfernen.

- Verwenden Sie vor
dem Abdichten der
Prozessrohrenden ein
Abklemmwerkzeug.

« Uberpriifen Sie die
Prozessrohrenden vor dem

Loten griindlich auf Lecks.
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Gute Kuhlpraktiken

Gute Kihlpraktiken beginnen immer mit guter Detektivarbeit, um herauszufinden, was den
Ausfall verursacht hat, damit wir die Méglichkeit eines wiederholten Ausfalls ausschlieBen

konnen.

Denken Sie vor dem Offnen des Kiihlsystems daran, dass das
POE-Ol sehr hygroskopisch ist und Feuchtigkeit sehr schnell
aufnimmt. Sie sollten das System nicht lénger als 15 Minuten zur
Atmosphare hin offen lassen. Ein vor jeder Reparatur bestehendes
Vakuum sollte mit Stickstoff gebrochen werden, um zu
verhindern, dass Feuchtigkeit in das System gezogen wird.

Entfernen Sie beim Zugriff auf das System nicht die
Prozessrohrenden. Verwenden Sie provisorische Aufschraub-
Zugangsventile flr die Diagnose und Reparatur.

« Nach Abschluss der Reparatur miissen die Ventile entfernt
werden.

Verwenden Sie fir Inre Manometer einen moglichst kurzen
Schlauch. Wir empfehlen eine maximale Lange von 12" (30 cm).

Das Einbringen von etwas anderem als Spiilmittel, Stickstoff,
Kaltemittel oder Ol in das Kiihlsystem ist verboten.

+ Wenn Sie eine Komponente austauschen, halten Sie das System
mit Stopfen oder Kappen verschlossen, um eine Kontamination
durch Feuchtigkeit zu vermeiden.

+ Gewinnen Sie das Kéltemittel aus dem System zuriick. Hinweis
R290 kann in einem gut bellifteten Bereich ohne Ziindquelle
entliiftet werden.

Entfernen Sie die defekte Kiihlkomponente und den
Filtertrockner, indem Sie sie mit einem Rohrschneider
herausschneiden.

Untersuchen Sie den Filtertrockner und die ausgebauten
Komponenten auf Anzeichen von Olschiden, Fremdkérpern wie
Trockenmittel vom Trockner, Metallteile von Ventilen usw.

Stellen Sie sicher, dass das Ol aus dem Kiihlsystem mit dem fiir die
Olsorte geeigneten Testkit auf Verunreinigungen getestet wird.

« Achten Sie beim Austausch eines Kompressors darauf, auch das
gesamte alte Ol aus dem System zu entfernen.

Wenn das Ol Anzeichen von Verschmutzung aufweist, spiilen
Sie das System.

Wahrend Stickstoff durch das System gespiilt wird, bohren Sie ein
Loch (ca. 1/8") (3,18 mm) in den Boden des Akkumulators (falls
vorhanden), damit wir kein kontaminiertes Ol im System
zuriicklassen. Stellen Sie nach dem Ausblasen mit Stickstoff sicher,
dass das Loch geschlossen ist.

Ersetzen Sie den Trockner immer durch die exakte OEM-GroRe.

Beim L&ten auf einem R290-System immer Stickstoff durch das
System spiilen.

Setzen Sie eine Stickstofffiillung in das System ein, um es auf
Lecks zu prifen.

DEM SYSTEM HINZUGEFUGTER STICKSTOFF SOLLTE 200
PSI (13,8 BAR) NICHT UBERSCHREITEN.

Lassen Sie den Stickstoff bis auf 2 PSl ab.

« Wechseln Sie das Ol der Vakuumpumpe regelmiBig, um das

tiefste Vakuum zu gewahrleisten, zu dem lhre Pumpe fahig ist.

Beginnen Sie so schnell wie mdglich mit dem Aufbauen des
Vakuums, um die Feuchtigkeit zu entfernen.

Bauen Sie mit einem Mikrometer ein Vakuum von 500
Mikrometer auf.

« Priifen Sie, ob das System diesen Mikrometer bei geschlossenen

Manometern und ausgeschalteter Pumpe hélt, um auf
Feuchtigkeitslecks zu testen.

Sobald das System evakuiert ist, wiegen Sie die aufgefihrte
Kéltemittelfiillung ein, die sich auf dem Serienschild im
Inneren des Schranks befindet. R290/R600a kann als
Flussigkeit oder Dampf hinzugefiigt werden. Kaltemittel
134a/404A nur als Flussigkeit einfiillen. Kéltemittel sollte tiber
die Hochdruckseite eingefiillt werden.

Gerét Probe laufen lassen und auf einwandfreien Betrieb prifen.

Zugangsventile entfernen.

Bei Fragen zu den oben genannten Praktiken wenden Sie sich bitte an den Technischen Support von True.
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Spezifische Beispiele guter Kiihlpraktiken

Verwenden Sie fiir lhre
Messgerite moglichst kurze
Kéltemittelschlauche (wegen der
= geringeren Kéltemittelfiillung).

LLOW JACKET nasda B Lassen Sie vor dem Entfernen von

Leitungshdhnen das Kaltemittel
wieder in das System ab.

Achten Sie darauf, ein Vakuum von
500 Mikron aufzubauen, bevor Sie
das System warten.
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AuBerbetriebnahme

Bevor Sie dieses Verfahren durchfiihren, ist es wichtig, dass der Techniker mit dem Gerét und all seinen Details
vollstéandig vertraut ist. Es ist wichtig, dass elektrische Energie verfligbar ist, bevor die Aufgabe begonnen wird.

1. Machen Sie sich mit dem Gerat und seiner Bedienung vertraut.
2. Isolieren Sie das System elektrisch.

3. Bevor Sie das Verfahren versuchen, stellen Sie Folgendes sicher:
a.Fir die Handhabung von Kaltemittelflaschen stehen bei Bedarf mechanische Handhabungsgerate zur
Verfligung.

b.Alle persdnlichen Schutzausriistungen sind vorhanden und werden ordnungsgemaf verwendet.

3. Kaltemittelsystem abpumpen, falls moglich.

4. Wenn ein Vakuum nicht moéglich ist, stellen Sie einen Verteiler her, damit das Kéaltemittel aus verschiedenen
Teilen des Systems entfernt werden kann.

5. Lassen Sie das HC-Kaltemittel sicher in einem offenen oder gut belifteten Bereich ab.

6. Das Gerdt muss mit einem Etikett versehen sein, aus dem hervorgeht, dass es aul3er Betrieb genommen und
von Kaltemittel geleert wurde. Das Etikett ist zu datieren und zu unterschreiben. Stellen Sie bei Geraten mit
brennbaren Kaltemitteln sicher, dass auf dem Gerat Etiketten angebracht sind, die darauf hinweisen, dass das
Gerat brennbares Kaltemittel enthalt.

Erholung vs. Entliiften

Beim Entfernen von Kaltemittel aus einem System, entweder zur Wartung oder AuBerbetriebnahme, wird empfohlen,
alle Kaltemittel sicher aus dem Gerat zu entfernen.

TRUE empfiehlt, Kaltemittel zu entfernen, indem das Kaltemittel in einem offenen oder gut beliifteten Bereich ohne
vorhandene Ziindquellen abgelassen wird. Halten Sie immer einen elektronischen Lecksucher bereit, um brennbare
Atmospharen zu vermeiden.
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R290/R600a Service Kit (teilenr. 830699)

- Sicherheitsplakette - Fullventil

« Gaszahler fir brennbare Gase « Abklemmwerkzeug

Inficon Gas Mate « Hebelverbinder

Modell 718-202-Gl
« 12"(304,8 mm) Kiihlschlauche
(WAHR P#965087)

- Fullventil

Wenden Sie sich zum Kauf an die Ersatzteilabteilung

von True unter 1-800-424-8783 (Nordamerika).

Fiir den internationalen Kauf wenden Sie sich an die fiir Ihr Gebiet geltenden Kontakte auf der Riickseite.
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Welt-Hauptquartier

z 7z “ E " O’Fallon, Missouri, USA

REFRIGERATION Geschéftszeiten der technischen Supportabteilung:
7:00-6:00 CST Montag-Freitag, 8:00-12:00 Samstag
Telefon: 1-855-372-1368 « E-Mail: service@truemfg.com

International

Vereinigtes Konigreich Australien

Fields End Road - Goldthorpe « Nr. Rotherham, 6B Phiney Place « Ingleburn, NSW 2565 « Australia

South Yorkshire, S63 9EU - UK
Tel.: +61 2.9618.9999 . Fax: +61 2.9618.7259
Tel.: +44 (0) 1709.888.080 « Fax: +44 (0)

1709.880.838 service-aus@truemfg.com

UK Freephone: 0 800.783.2049 « Freephone in die Mexiko
USA: 0 800.894.928 b

A 804.6343/6344
ervice-emea@truemfg.com

uptstr. 269 - 79650 Schopfheim - Germany
Tel.: +49 (0) 7622.6883.0 - Fax: +49 (0) 7622.6883.499
 service-emea : P

i
UU: +1
6.272.7546
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